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jefeh: undPevordmungs-Blatt

fiir b3

Sonigreid) Bayeen.

N 31,

Mitudjen, den 31. Juli 1876.

Jubalt:
Jnfiruction in Ausjllgrung ver Gidordmuny vom 1. Februar 1876, — Trbend-Berleihung.

Yujftruction
in Ausfihrung der Cidordnung vom 1. Februar 1876,
Grlaffen von ber M3nigl. baper. Novmal = Eidhungd - Commifiion am 1. Februar 1876,
Grjter Ubjdnitt.
Allgemeine Befimmungen.

1. Die gur Cidung eingelicferten Gegenftnbe jind yunddft auf ihre Bulaffigteit
nadg ben in der Gidjorbmmg iiber Material, Geftalt, Vescidung und jouftige Befdjajjenpeit
getrofjenen Bejtimmungen 3u unterfudjen, unbd die ald ungulijiig bejunbenen mit Angabe bes
Grunbes guriicjugeben.

Siebei bienen yunadft um Anbalt:

fiir Ldngenmaafe §. 1 unb 2 ber Gidjorbmumg,
fir Fluffigleitdmaafe & Hh—10 i
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fiir Faffer §. 12 ber Gidorbnung,
fiic MeRapparate ju Fliffigteiten  §. 14 wmd 16 , "
fiie Herbitgefife § 18 " "
file Hohlmanfe ju tvodnen Kérpern § 19 —24 "
fiiv bergl. Hohlmaage in RKaftenform §. 27 —33 "
fiir DRefrahmen su Brennholy § 31 —40 "
fiir Gemidyte §. 43 — 48,

ferner §. 01 —53 unb 55, "
fiir Waagen § 6 —62 "
Terner §. 64, 66, 67 und 69, "
fiiv Alfoholmeter und Thermometer  §. 70 " "
fir Gasmefjer § 3—76 i

ferner bie in §. 80 — 82 enthaltenen Uebergangdbeftimmungen,
die in ben nadyfolgenden befonbeven Juftvuctionen enthaltenen Grlfuterungen ber vor-
Jtehenden Bor|dyriften,

und fiir fpdtere Beit bie ctiva al8 Crgdngungen bder Cidorbmumg andermweit ju erlaffenden
Boridyriften, fowie dic nad) §. 74 der Cidordbnung u trefjenden befonberen Beftimnumgen fite
aufierovbentlidie Gidungdarbeiten.

2. Die cigentlidge Pritfung ber ju eidhenden Gegenitinbe auf die Nidhtigleit ift in cinem
Naume vorgunehmen, welder moglidyjt cine mittlere Temperatur (etwa 14° M.)
seigt, 1nd nadgbem folde su priifende Gegenitinbe unbd foldje Pritfungdmittel, bei denen die
Temperaturverdnberung cinen mevtbaven Ginflufy auj Grofe ober Shmere dufert, 3. B.
Langenmaage, Fliijjigteitsmaage, Wajjer w. i. w., nahesu die Temperatur bes Wbeitdraumes
angenommen haben.

Sinb, mic bei ben Léngenmaaien, Normale von verdicbenem Matevial vorhanben, fo
ift bev yu priifende Gegenftand mit bem Novmale von gleihem ober nadyftoerwandtem Material
su vergleichen (jiehe jebody Jnftruction 1. Nr. 6.)

3. Wirh irgend eine Priifung mit Beniipung einer Wagung vorgenomnen, fo ijt
bicjenige MWaage anjuwenbden, in deren Tragfibigteitdgrensen bdic Schmere bed u widgenben
Glegenijtanded fallt, vorher jebod) ju ermitteln, ob biefe Waage fidh in bem Buftande der
Gmpfinblidyfeit befindet, weldjer die bei ber beabiichtigten Wigung nod) uldffige Wbroeidjung -
geniigend bentlic) evfennen (Gt und bdie Waage felbft jo aufjuftellen , baf fie von Sonnen-
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fraflen nidjt getroffen wird, und baf eine ungleidhe und jdnell verdnbderlihe Crodrmung der
Sdjentel bes Waagbaltens dburd) ben Ofen nidht erfolgen tann.

Jebe Wiagung, bei welder gleidarmige Balfemwaagen angewendet werben, was diberall
ba, wo ed irgend mbglidhy ift, vorusiehen bleibt, ift mit Tara audsufiihren, b. ). €5 wird basd
Rormal guerft auf die eine Waagfdhaale gefeit, Bierauf bie anbere Waagfdjale mit Tara
(0. §. anberen Gewidjtdftiten 2c.) belajtet, bi3 bdie Waage ridtig einfpielt, und dann dber 3u
pritfente @egenftand an Stelle b3 Novmaled auf die erfte Waagfdale gefeht und mit ber
unverdubert gelaffenen Tara vergliden.

TWerben mehreve folde Wagungen fiir gleidy {djwere Gegenftinbe Dinter einander aus:
gefithet, fo ift in' angemeffenen Smifdjenéiumen bie fortbauernte Rigjtigleit der Tara
feftaujtellen.

4. Da bdie Abfiht dahin geht, bei der Gidung ber Maafe und Gewidyte fiir ben Bev-
fehr @egenftanbe gu liefern, weldje foweit al8 ausfiihrbar ber Sollgrofte, beren Namen jie
tragen, entfpredien, fo Baben die Cidjanftalten ihre Aufmertfamleit thunlidt davauf su vidten,
bap bie geeihten Gegenftinde ber von ben Gebraudjdnormalen vertretenen Sollgrdfe nod)
niber Fommen, al3 nad) ben in ber Gidjordbnung ugelaffenen duferften AUdweidungsgrensen
unbebingt evforbert wirb. .

58 erjdeint bies namentli) beshalb al3 Deriidjidhtigungdwerth, weil die an bem ju
cidenben Gegenftanbe nod) vorhandene Abmeidung von bem Gebrandsnormal und der nody
vorhanbene, wenngleid) in engeve Grengen eingefdlofjene Fehler des Gebraudsnovmald in
gleier Ridytung liegen onmen und bann in dem ju eidenden Gegenjtande ein Fehler entjteht,
welder aud ber Summe ber beiden ermihnten Ubmeidjungen fid) bilbet.

5. Im ungimftigiten Falle tounte ¢3 jid) jogar eveignen, dajy ein von einer Cidungsitelle
geftempelter @egenftand, wenn Gei demfelben bie volle beim Giden nody uliffige Abweidhung
von bem Gebraudgdnormal im Sinne bes Buviel ugelajjen worden ift, und Sebraud)snormal
fowie Gontrolnovmal biefer Gidjanjtalt cbenfall8 um ben grdften juldjjigen Vetrag gu grof
finb, wvon einer gweiten ur MNevifion ded Gegenjtandes veranlaften Cidjanjtalt, beren Ge
braudignormal und Goutvolnormal jufillig wm bie volle juldfitge Abweidung 3u tlein find,

al8 mit einer Abweidung behaftet angefefen witrbe, welde bie Grense bes im Verfehr ju
Taffigen §eflers ereitd erveidye, wihrend dev unterfugjte Gegenftand in Wirtlichfeit nody um
ben Werth des groften Fehlers eines Gebraudgnormald inunerhalb jener Grenge liegt, alfo
nod) Betvidtlichen Spielvaum der Veviinberung hat, Gis er im BVertehr unguldffig wicd.

697




418

Bur Bermeidbung folder an fid) hocft umvabhrideinliger File wird im Allgemeinen die
Befolgung ber unter RNr. 4 gegebenen Anmweifungen geniigen.  Gine weiter gehende, durd-
gingige Verfdarfung der Beftimmungen iiber die juldjfigen duferften bmeidjungdgrengen der
Rovmale wiirde wieder anbeve Bebenfen hervoreufen. 8 wird jebod) mit Hinblick auf bie
migliden Anhaufungen von Feblern iberhaupt, Dhicrmit vorgefdrieben, bdaf bei ber Revifion
eined Deveits im Berfehre gemefencn Pracifions- Maafes ober Hewidhted auf feine fernere
Buldfjigleit beviidjihtigt werben foll, ob bas bdabei angemandte Gebraudsnormal im Sinne
be3 Buviel oder ded Buwenig von ber Sollgrdfie abmweidyt.

6. Um bie in Nr. 5 angegebene Beviidfidhtigung bed bem Gebraudydnormale anhaftenden
Fehlerd in Ausfithrung bringen 3u fdunen, haben bdie Gidanftalten fid) dbavon in Kenntnif su
echalten, in weldem Sinne ihre Gebraudsnormale von ber Sollgrohe ober von ben
sugehdrigen Controlnormalen abweidjen.

© 7. Wem bie Gidungdanftalten bei Unterfudung ihrer Gebraudsdnormale
Fehlev vorfinden, welde bie beftinmten Grengen fiberfdhreiten, fo faben fie fofort entweber,
Jo weit jie Diergu eingeridytet find, die Gebraudysnormale gu beriditigen, ober bie fehlerhaften
Stitcte Jur Beriditigung einsufenden.

8. Wegen bder von ben Cidanjtalten ausjugebenden Befdeinigungen diber vor-
g Acbeiten ift Folgenbed gu bemerlen:

A. Gidfdeine werben nur fiic folde Gegenftinde audgefertigt, melde bei ber vor-
genonumenen Puiifung fid) ald ftempelfahig evwicfen Yaben unbd wirtlid) geftempelt worben finb.
B. Niidgabe] deine werden fiir Gegenftdnde audgeftellt, bie bei der Pritfung

a) fofern jie nod) nidht geftempelt waven, wm mehr al3 bie Deim Eidjen geftattete
Abweidjung al3 unridtig befunden murben,

b) fofern fie bereits mit bem Gidjungjtempel verfeben finb, wenn fie bei elner eid)-
amtliden Priifung vor{driftawidrig bejunden werben unb ihnen vor ber Ridgabe
bie Beglaubigung ihrev Juldfjigleit im bffentlidhen Verlehr durd) Vernidjtung bed
Stempel3 gu entsiehen ijt.

Jn Deiden Fdllen wird voraudgefept, bdaf bdie nad) den beftehenben Beftimmungen ju-
liffige Beridtigung entweder an fid) oder wegen bed Wiberfprud)d der Betbeiligten nicht
Dewirft werben tann.

9. Weun auf einer ber vorher unter A und B aufgefiihrten Befdjeinigungen mebrere
Gegenjtirbe gleidjeitig cingetragen werben, fo find jebedmal nur bdicjenigen in eine Ge-
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fammt3ahl 3u vereinigen, bdie nad) ihrer Grofe und Befdjaffenheit von derjelben
Art find, und fiir welde ein gleider Anfapy in ber Gebithrentaye gilt.
10. Die vorgefdyriebenen jahrliden Gefddftsiberfigten der Cidanjtalten find
nad) ben Bieriiber Defonbers erlafjencn Anweijungen audgufertigen.
Aweiter Abjdynitt,
Befondere Jnfructionen.
I JInftruction fir bad Giden der Langenmaage.

Fuefilbrungebefimmungen su §. 1—4 ber Gidorbuung.

1. A8 Cinriditungen, welde nad §. 2 der Cidjordnung den eingelnen beweglichen
Theilen eined ufammengefegten Maafes bie genligende Stabilitdt in berjenigen
gegenfeitigen age fidern, burd) welde bie normale Lange bed gangen Maafies an-
gegeben wirb, gelten beifpielsmweife folgenbe:

a) folib eingeridtete Charniere ¢ (Fig. 1.) burd) welde je 2 beweglide Theile
8 unb b mit einanber verbunben find (mag bdie Drehachfe entweder auf bder fymalen ober
auf ber breiten Seite eined ber miteinander verbunbenen Theile liegen), fo dafy beim Aus-
einanberfdlagen bed WMaafes bdie ancinanber grengenden Theile jih in d nur ftumpf
berdhren.

e
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g(,{f 1.
Die Charniertheile find abwedfelud mit Bungen e und mit Sungen f verfehen, bie mit
a und mit b dburg Mietung verbunbden find.
b) cinfallenbe Hemmungsfedern swifden je gwei wn cine folid und mit Metall-
fiitterung ausgefiihrte Adfe drehbaven WMaafjtabtheilen.
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SHier verbinbet bie Drefadyfe o (Fig. 2) je zwei drchbare Maafftabtheile a und b; an
a ift unterhalb eine Metallplatte d angenietet, die mit einem Ginfdnitte o verfeben ift; an
b Dejinbet i) bic angenictete Stahlfeder f, welde fofort in ben Ginfdhnitt e einfillt, wenn
Bei ber Drehung um c ber Theil b in die Verldngerung ber RNidjtung von a gelangt, unt
baburd) b gegen a eine jtabile Lage fidert.

Aud mebhreren beweglidhen Theilen Dbeftehende Maafftibe, bei benen biefe Theile nur
burd) ben Reibungdwiderjtand in der bie normale Lange bes ganzen Maafes erge-
benben fage gebalten merben, find nidit eidgfahig.

2. Bei ber Priifung von Maafjtdben ift davauf su adten, baf biefelben teine Kriim-
mung 3eigen unb feine Vicqung exfabren, fie miifien bdaher auf eine ebene Unterftiipungs-
flacye gelegt mwerben.

3. Qebed gu priifende WMaaf ift junddft auf die Ridtigleit feiner Gefammt-
Ldnge gu unterfuden, und erjt, menn e3 Degiiglid) biefer ald juldfiig befunbden wurbe, auf
bie RNidjtigleit ber Theilung.

RNur bei den lAngeren Bandmaafen findet mwegen der Nothmwendigeit mehriader und
fdmieriger Auffpannung eine Audnabhme ftatt.

4. Jn geeigneten Fallen ijt Deifpieldweife bic Bergleid) bes ju priifenden WMaafes
mit bem Nor e in der Art vorzuneh baf beibe pavallel und bidjt nebeneinander
gelegt unbd fo burd) Shraubswingen ancinanber befeftigt werben, baf bdie Aufangs-
ftridge bev DBeidben Theilungen in cine gerabe Linie fallen, wad jid) néthigenfalls duvd) An-
Tegen eined Anfdhlagewinteld beurtheilen laft. Durd) Ber{dicbung bes legteren wvon
Theilftrih gu Theilftrid) be3 Normalmaakes findet man bann leidht, ob bdie Theilftride des u
priifenben Maafed mit denen bes Normalmaafzes jufammenfallen, ober Abmeidungen jeigen.

6. Jn anberen Fdlen wirh fih dic folgenbe Prifungdmethode amwenden laffen:

Man lege den cinen Maafijtab fo auf bdem anbern, dafy bie getheilte Oberflache bes
einen vedjtwinfelig auf ber geteilten Cbherfldde bes anbern fteht, und die Theilftridge bes
einen babei ein Spiegelbild an ber Oberfldde bed anbern geben, aud) bie Kanten ber
Maakftabe vollftandig parallell Yiegen. Hievauf wirh ber eine Maafftab gegen ben andern
fo verfdjoben, bafy bie Anfangsftridhe der Theilungen auf beiden Maafitdben fid) treffen, wasd

mit ubilfenahme einer Loupe gepriift wird.
Man unterfudt nun mit bemfelben Hitlfemittel, ob bie itbrigen correfponbdivenden Theil-
ftridge in gleicger vt sufammenfallen, wobei davauf su fehen ift, daf bas Auge bed Beob
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adterd fig in ber burd) bie unterfudyten Theilftride gehenben Gbene Befinbet, wad dann
ftattfinbet, wenn ba3 Spiegelbild bded einen Stridged mit bem anbern, bdafern fie zufammen:
ftoBen, gany gujammenfdlit. Bei einer mwenn aud) geringen Abweidjung jweier Theilftride
ift bad Auge fo ju ftellen, baf dad Spiegelbild bes einen Stridyed pavallel ju dem ju ver-
gleidenben Theiljtridge liegt.

6. Bei Prifung von Maafftiben fir Langmwaaren ift dad mit Anjglag verfehene
Gebraudy@normal anguwenben; e3 wird dabei da3 eine Gnbe bded ju priifenden Maafitabes
an ben Anjdlag gelegt, und Deiben Mafftdben cine folde Lage gegeben, bdaf die Theiljtride
berfelben unmittelbar aneinanber ju liegen tommen, um mit einanber vergliden gu werben.

7. Gin gu prifenbes Bandbmaaf ift neben bem Normalmaafe auf einer Tafel mit
A g eined angehingten Gemidyt sufpannen , burd) mweldes bad Baud in voll-
fommen ebene Lage gebrad)t wirh, obne {ibrigend wirtlid) audgebehut gu werben. Bei langeren
Maapen ift die Bergleidjung mit dem Normal in mehreren eingelnen Theilen vorzunehmen,
und gur Grmittelung ber Abweidung ber gangen WMaafld bie Summe bev etmaigen Ab-
mweidhungen bev einjelnen Theile gu bilden.

8. TWerben bei ben vorhin ermahuten MaafvergleiGungen Abweidungen gefunden,
fo finb biefelben in ihrer Grdfe entrweber, foweit mdglid), nad) bem Normalmaafijtabe unter
Abfhdbung ber Brudytheile eined Millimeters anugeben und mit ben Befti itber
bie suldffigen Fehlergrensen in §. 3 ju vergleidhen, ober e3 ift ber Noniusg jur genaueren
Grmittelung ber Brudtheile cined Millimeterd anjuwenden.

Wenn 3. B. dber Abjtand be3 Gubftridied a (Fig. 3) eined u pritfendben Vaafes M
von bem GEnbftrid) b eined MNormalmaafed8 N 0i3 auf Behntheile des Millimeters 3u
Beftimmen ift, fo Tegt man auf die beiben aneinander gefdobenen Maafijtdde einen auf durdy-
figtiger Glasplatte aufgetragenen Noniud V, b, §. cine Hilfatheilung, deren Jntervalle ge-
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vabe um denjenigen Brudytheil, bis ju mweldem man bie Genauigleit der Meffung treiben
will, tleiner ober grofer find, als bie Jntervalle der INormaltheilung.

Jn ber beigefiigten Figur it 3. B. dag JIntervall der Noniudtheilung um ein Behn-
theil des WMillimeters Fleiner angenommen, als dbag Jnutervall auf bem Normalmaafe. Legt
man jept den Nulljtri) bed Noniug genau auf den Enbditrid) bded zu pritfenden Maafes,
welder nidt genau mit dem Cnbftride de8 Normald jufammentrifit, fo wird man leidt er-
fennen, baf nun einer der Nonienjtridje in die BVerlingerung eined ber Stride bed Normald
faltt. Sei biek, wie in dber Figur, der vievte Strid) ded Nonius, fo ift tlar, daf ber Null-
fteid) be3 Nonius, alfo aud) ber mit ifin sufammenfallenbe Enbdftrid)y bes8 Maafes von dem
Gnbftrid) ded Normals wm 0,4 Millimeter abfteht, denn nad) vier Nonienftufen, deven jebe um
ein Behntheil ded Millimetersd Juriiddleibt, ift ber Anfangdabftand ber beiben Scalen audgeglidyen.

Qiegt ber ju priifende Strid) entgegengefest der Lage in ber Figur, auf ber anbern
Seite bed Normaljtridhes, fo muf man die Nummer ded mit einem Normalftridy ufammen-
treffenben Nonienftridges von 10 abgiehen, um ben Abjtand ber verglidgenen Maafftride von
cinanber 3u finben. — Trdgt enbdlich a3 Normal an ber verglidhenen Stelle nidgt Milli-
meter-, fonbern nur Gentimeter-Theilung, fo mufy der Nonius zehn Intervalle enthalten, beren
jebes um ein Behutheil ded Millimeters fleiner ijt al3 ein Centimeter.

Gine unbeutlid) geworbene Theilung ber Gladplatte tann durd) Ginreiben bderfelben mit
einem gepulverten Farbjtofi 3. B. Graphit wieber aufgefrifdt werben.

9. Bei den Gebrauddnormalen fitr Langenmaake ift unter Borausfepung forgfaltiger
Behandlung eine Grofenverdnderung nidt leidt u erwarten. Sollte ein folges Nor-
mal eine dufere Verlepung erfabren, fo ift fiix ben Grfay fofort Sorge ju tragen.

10. Bei ber Stempelung der Maafe find bie in § 4 ber Cidordbnung ange-
gebenen Borfdriften gu befolgen.

Bei Anwendung ber Stempel mit {Garftantigen Umriffen auf Hol; werben die Stempel
cingefarbt.

3t 8 nidit maglid), den Stempel gleihseitig auf bie Kappe unb bad Holy gu fegen,
fo wird a3 Holy unmittelbar an ber Kappe geftempelt.

Stablerne Bandmaafe find auf eingefepte WMeffingplattden u ftempeln.

Bei ber peviobifen BVerification ift jededmal nur ein Stempel aufzuidlagen. Diefe
Gtempel find nad) ber Reifenfolge undb womdglid) auf einer der ungetheilten Seitenflddyen ber
Maapitdbe anzubringen.
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Beim Aufidlagen bes Stempeld ift auf deutlige Ausprigung, anberfeitd aber aud) omf
Sdonung ber Maae Bedad)t gu nehmen. Hiersu ift dad Auflegen bed Stabed auf eime
geniigend fefte ebene unb glatte Unterlage Grforbernif.

IC Qnftruction fir bad Giden ber Fliffigleitdmaake.
fAuofl§rungsbepimmungen Ju 8. 611 und 13 ber Eidorbnung.

1. Bei ber Borunterfudung dber die Bulaffigleit eingelieferter Maage tonnen
jur Beurtheilung, ob bie Durdymeffer ber Dlaake von 2 L. unbd abwdrtd innerhalb ber im
§. 8 vorgefdhricbenen Grengen liegen, Lehren angewendet werben, mwelde wei Theilungen
entfialten, beren eine bie auliffigen Meinften unbd groften Durdmeffer bder Maafe von 2
bis Yy, L., bie anbere bie juldffigen Meinften und griften Durdymeffer der Maae von 0,2
bi3 0,01 L. barftellt. Die eingelnen Abftufungen bder Lehre jind mit ben Begeichnupgen dber
Betreffenden MaaBe verfehen.

2. Bei Maafen, wo ber obere Rand ben Flfjigteitafpiegel begrenzt, wird die Be-
bingung, baf biefer Ranbd in einer Ghene Hegen foll, buvd) Auflegen einer ebenen @ las-
platte geprilft.

Hiernad) mup ein etwa vorhandener Hentel fo angebradyt fein, bap berfelbe bas Auf-
Tegen ber Gladplatte nidht Bindert., .

Bei dem fFiillen eined Maahed mit Whaffer ijt dafir Sorge su tragen, daf Luft-
Bldsdden, bie etma an ber Wandfldde bded Gefdfed nod vorhanben find, durd) Klopfen
ober Abftreiden mit einem Drabte ober Feberfiele befeitigt werden.

3. Bei allen Umfiillungen von Waffer aud einem Gefdfe in ein anbered zum Behufe
ber Jnbaltdbeftimmung ift bavauf ju feben, daf bad au fillende Gefdh gendft fei, b. §.
e8 ift vorher mit Wafjer su fiillen, unb wieder au entleeren, und daf beim Audgiegen ein
gehbriged Audtropfen ftattfinbet. Gleiched ift bei einem Tridyter ju beobadjten, wenn er
3um lingieRen Anwendung finbet.

4. Die Priifung der Fliffigleitdmaage auf bie RNidtigleit ihre3 Jnbalted fann
erfolgen:

a) burdg) Anmwenbung von Gidyfolben, b. b. glifernen Gefében mit verhaltnifimdpiq
engem und Tangem $Halfe.
Jeber Gidgfolben enthalt die Deeidhnung bed Maaped, fllr welded er beftimmt
ift, unb auf bem $Halfe Stride, von benen dber mittleve ber ridhtigen Fiillung, je
70
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3wei barfiber und barunter liegende den Grengen entjpredyen, weldye bei der Gidung
unbd im Berbebr al3 uldffige Abmweidungen beftimmt find;
b) burd) Unmwenbung bder wetallenen Normalmaage und der gugehdrigen Glasplatten ;
c) burd) Beftimmung de3 Gemidhtes bed das Maaf fiallenden Wafjers.

Da3 Verfahren unter a ift fir gewdhnlide Gebraudsmaage bis zu 5 L. aufvdrts
am einfadften; €8 finb dagu 13 Gidyfolben , in ben in §. b ber Gidorbnung angegebenen
Abftufungen von 0,01 L. bi8 5 L. evforberlid).

Dad Verfahren unter b fann jowohl aur Prijung von Gebrauddmaafen, ald aud)
namentlid) bei Herftellung und Pritfung bed ridgtigen Jubaltes ber Gigfolben Anmwendung
finben, unb ijt bei Vergleihung bHed Gebr 3 mit bem Gontrolnormal 3u benupen.

Dag Berfahren unter ¢ bient namentliy gur Nidtigftellung der Normale.

Ueber jebe biefer Berfahrungsarten jind im Nadjfolgenden ausfiifrlidhere Erlduterungen
mitgetheilt.

5. Wei ber Pritfung eines Gebrauddmaafes mit dbem Cidfolben mwird bas
evjtere auf eine, burd) bie Wafjermaage Borizontal gerichtete Platte geflellt und bis zu ben,
den Faffungdraum begrensenden Theilen (Rand, Ausgiifie, Jdpidhen) gefitllt.

Jallen Bierbei die ben Wajjerjtand mavtivenben Theile nidht mit dem Wafferfpiegel au-
fammen, Tiegen alfo bicfe martivenden Theile und der Fufi ded3 Maafied nidht in parallelen
Gbenen, fo ijt ba3 Maaf zu vevmwerfen.

Jinbet ber angegebene Parallelismud aber ftatt, fo mwir ber Jnhalt bes Maafes in
ben ber WMaafgrife entjpredjenden Gidyfolben fibergegofjen und aus dem fid) evgebenden Stande
be8 Wajjerfpiegeld in demfelben gegen die Theiljtride gejchlofien, ob bas 3u priijende Maaf
ridtig ift, ober die etmaige Abmeidjung desjelben nod) innerhalb der julifjigen Fehlergrensen liegt.

Bei ber Priifung eines 10 L.-WMaaRes wiirde der Gidfolben von 5 L. uerft big u
feinem vidtigen Jnbalte aus dem ju prifenben Diaafe ju fillen, und nadbem er wieber
cntleert ift, mit bem nody viitjtindigen Jnbalte des leuteren nodymatd 3u fillen fein; fiir die
Beurtheilung der Nidjtigleit des Jnhalted bed ju prifenden Maafed auf die beim Gidyen ge-
jtattete Jehlergrense Fdumen bamn bie beiden duferiten Theiljtride de3 Cidhfolbend benupt
mwevben; fiiv die Beurtheilung der 3uldfjigen Abmeidjung im Vertehr Pann bdad Maak von
0,06 L. biencu, befjen Jnhalt diefer Abweidung gleid) ijt.

Wird aus einom 20 L.-Maage der Gidhfolben von 5 L. aunidft dreimal vidhtig ge-
fillthund bann der nody vorhandene MNejt in diefen Cidhfolben gegoiien, jo fann Juvr Veurs
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theilung bed beim Giden nody uldffigen Fehlerd a3 Maak von 0,06 L. Jnhalt und fiir
ben im Bertehr nod guldfjigen Fehler bas Maaf von 0,1 L. benupt werben.

6. ©oll bie Priifung durd) bie mit Glasdplatten verfehenen Normalmaafe
erfolgen, jo wirb junddit unter Anmwendung ber Horizontal gejtellten Fufplatte bag Norinal-
maaf geflilit unb bie Auffdjiebung der Glasplatte fo vorgenommen, dafy leine Luftblafe vor-
Danben ift.

Nad) forgfaltigem Abwifden de3 etwa duberlidy an Platte und Maal vorhanbdenen
Wafjers wird hierauf der Jnhalt unter almihlidem Ruriidzichen ber Glasplatte in bag auf
die Jupplatte gejtellte unb vorher gendpte ju prifenbe Maaf audgegoffen und nun ebenfo,
wie in Nr. 5 angegeben, unterjugt, ob bev obeve Wafferfpiegel su ben ben Fafjungdraum
Begvengenden Theilen parallel liegt.

it ba3 Maaf in biefer BVegiehung juldfjig, aber in feinem Faffungdraume nidgt rid-
tig, fo wirb bei ju groffem Maafe, je nad) der Befdaffenheit besfelben, ber Wafferfpiegel
unterhalb be3 obeven mafigebenben Janbed ober der marfivenden Bdpfden unb bergleichen
Tiegen, bei gu Pleinem Maafe ein Theil des Waffers bereits dbergeflofjen fein ober iiber bden
Bipfden ftchen,

Beibe Falle jind jur Beurtheilung dber Grofe de3 bem Maage anbaftenden Feplers in
verfdhiedener Art gu behanbdeln.

Steht ndmlidy ber Wafferfpiegel unter den martirenden Theilen, fo ijt die Grofe des
Feblers .

entmeber fo gu beftimmen, baB man, wie bief bei Maafen mdglicy ift, bei benen ber
obere JNanbd bie genaue Fiillungdhohe begrenst, eine Glasplatte vorfiditig auffdyiebt und aus
ber ®rdfe ber verbleibenden Luftblaje auf ben vorhanbenen Fehler flieht (vergl. Mr. 7),

ober fo, baf man die gur vidtigen Filllung erforberlide geringe Waffermenge aus einer
Biirette (vergl. Nr. 8) sufest und burdy (etere abmift, wad in dem Falle, wo da3 Auf-
fdicben einer Glagplatte unmiglidy ift (alfo bei Stiftmaafien), gejdhehen muf, bei aufju-
idjicbender Glasplatte aber aud) gejdiehen Fann, b8 unter ber wicderholt aufgejdhobenen
Glagplatte eine Luftblafe nidt ferner werbleibt.

Steht der Wafferfpiegel fiber den marfivenden Theilen, ober ijt ein Theil bder Waffer-
fiillung bereitd abgeflofjen, fo ift im erfteren Falle fo viel Waffer mit einem Fleinen glafernen
Stedheber auszubeben, bia der Wafferfpiegel den martirenden Theilen entfpricht, im gmweiten Falle bie
Glasplatte, wo 3 angeft, vorfichtig aufjufdyieben und in beiden Fallen al3dann der Wafjerinhalt in bas

70"
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RNormalmaf guriic ju giehen, welded dberfelbe nun nidht vollftdndig anfilt. Die in dem
Rovmalmaage unter der Glasplatte verbleibende Luftdlafe ober die Nadfiillung ausd ber Bivette
(fiehe Nr. 8) [aRt wiederum eine Schipung der Grofe bdes Fehlers au.

7. Soll bie Grife ber unter ber Gladplatte verbleibenden Luftblaje (vergl. Mr. 6)
sur Beurtfeilung der Suldfiigleit dbe3 Maafes benutt werben, fo ift gu beadjten, daf biefe
Bulifiigteit nigt nur fiie jeves Viaaf dburd) cine Luftblafe von verfdjiebener Grofie begrenyt
wird, fondern audy baf fir bajfelbe Volumen ber eingefdloffenen Luft fidy ein ver{djiebener
Durdmefjer der Blafe je nad) ber verfdicbenen Befdaffenpeit der Glasplatte ergibt.

@8 find baher bei Benugung biefed Hilfamitteld fir jede einelne Glasplatte durdy eine
Reife anjuftelenber Berfudje die Durdymeffer der den zuldffigen Maakfehlern entfpredjenben
Cuftblafen gu beftimmen unb tabellavifd) aufuseidhnen.

Soldye Berfude tonmen theild mit Anwendung ber Biivette (vergl. Nr. 8), theila durd)
Whgung angejtelit werden (vergl. Nr. 10).

8. Gine gur Fehlerabmeffung beftimmte Bilvette bejteht in cinem cingetheilten Glas:
rohre mit Sdwimmer, burd) beffen Marte bie Ablefung der Wafferftanbhdhe erfolgt, und
mit einem unterfalb angebradten Gummirshrden, welded durd) einen Quetfdhahn leidt ge-
offnet und gefdhlofjen werben fann. Der Anfangdpuntt bev Theilung liegt oben, und wenn
man anfinglid) bie Marte de3 Schwimmers mit bemfelben jufammenfallen 1aft, fann man
cine abgelaufene Wafjermenye mit Siderheit aud der Stellung bed Schwimmerd nad) ge-
fdlofjenem Quetighahn abnehmen.

Giir die Maafe von 10 L. bis ju 0,01 L. find jwei joldhe Bitcetten erforberlich, bie
cine mit ben Angaben der beim Giden, bie anbdere mit den Angaben ber im Berlehre us
[5fjigen Febler nacdPWafjermengen.

Die erfte biefer Biiretten muf folgenbde Fehlervolumina angeben :

flir bag Maaf von 10 L. 25 Kubifeentimeter.
ho, 125 g

2, 0 "
1. 026
e 25 "

Ve ow 1,25
Yo 1,20 .
Vg w062




13, L. 0,31 Kubibeentimeter.

wnb fir 0,2 , 1 "
o1, 1 "
005 , 05 "
0,02 , 02 "

001, 01 "

Die gweite qur Crmittelung ber im Berfehre juldjjigen Abweidpung beftimmte Bilrette
gibt u ben eingefnen Maaken ba3 Toppelte ber obigen Volumina an.

9. Diefe Biiretten laffen fidy gur Anfertigung unb Controlirung ber fiir bic geftatteten
NaaBabmeidungen vorhanbenen Theiljtride auf den Ciglolben anmenden, fobald
ber vidtige Jnbalt bev lepteren nad) bem in Nr. G angegebenen Verfahren bejtimmt worben ijt.

10. Die Priifung von Hoblmaaken mittelit bed Gewidited bes ben Faffungdraum
be3 Maaked fiillenden Wafjers lafit vorhanbene Febler mit bem hichjten Grade ber Genauigteit
erfenmen unb fann baber jur Ridtigftelung ber Cidtolben jowie bei ben Berfudjen mit Luft-
blafen Anwendung finbden; fir Nidtigftellung der Controlnormale wnd der Hauptnormale,
fomie ber Biivetten ift 3 unentbehrlid), fept aber dabei Hitljsmittel voraus, melde bei ben
geodhnliden Gidhanftalten weber vorhanben nod) erforberlidh find.

Bei ber feineren Tolumenbeftimmung burd) Wafjer ijt ndmlid) auf bie Ausdbehnung des
Waffers und der Maake bei verfdiebenen Temperaturen und bad hicburd) fid) dnbernde fpe
cififje Gemicht bed erfteren und Volumen ber Iefteren Nitctjicht 3u nehmen, fo bafs bie genaue
Bejtimmung bes Fafjungarammes ber Normalmaafe fidh nur durd) umfinglidhe Rednungen
erreiden [aft.

Die angebeuteten Fehlerquellen und bdie bafiir erforderlidhen Correctionen tdunen aber
bei Unterfudjungen, wie fie bei ben gemwdhnliden Gidanitalten vorfommen, aufer Beriicfid)-
tigung Bleiben, wenn nur bie begfighi) bev riditigen Fillung bder Gefdfe friifher angegebene
Borfdyrift, fowie die fir ba3 Wagen ertheilten Anmveifungen befolgt werben.

Wi 3. B. in diefer Bereinfadung dad bier evioihute BVerfahren bei ben unter Rv, 7 an-
gefithrten Berfuden zur Beftimmung der vevfdiebenen Grofe ber Luftblafen benupt, fo gelten
al3 Gewidyte fiir die ben Fehlern entfpredienden Wafjermengen bie in Nr. 8 angefiihrten Jahlen,
weldje bie Rubifcentimeter angeben, da biefelben jugleiy bie Gemichte diefer Wafjermengen
in Grammen beftimmen.

11. DieBergleigung der Gebrauddnormale mit ben Controfmormalen, welde von Jeit
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au Beit burd) die Cidanftalten ju erfolgen Dat, ijt nad) dem in Nr. 6 befdyricbenen Ver-
fahren vorgunehmen; gur Beurtheilung dev bweidung Pann cine Biirette angewendet werben,
an welder man durd) Abjdagung prift, ob bie etwa vorhanbdene Abmweidjung nidht grdfer
al 2, der fiir da3 Giden juldffigen ijt.

12. Beridtigungdarbeiten, welde an Hohlmaafen vorgenommen merden, jind
fo audgufiibren, baf burd) bicfelben eine erjidtlide Aenderung ber regelmagigen Form bed
WMaafed nidt eintritt.

13. Bei der Stempelung der Flijjigleitsmaafe find die Voridriften in §. 13 ber
Gidorbnung gu befolgen.

Bei ber periodifden Vevification ift in ber Negel nur eine der am oberen RNanbe, be-
sichungsmeife ber unter bden Ausflupdffuungen ober interhalb der Stifte bes Waafes Definde
lidgen Binmwargen ju ftempeln.

Die Stempelung an ben ¥othfugen, wo folde vorhanden find, gejdjicht mit einem ber
Pleineren Stempel unb ift wur dann ju ernewern, wenn fie undeutlid) geworben ift.

II. nftruction fitr bas Giden ber Faffer.
Stuefibrungebefimmumngen ju §. 12 unb 13 ber Gidorbnung.

1. Bei ber Beftimmung der Tara von hlzernen Fiffern ift ju beadjten, daf bas
Gewidht eines Faffes je nad) dbem Grabde ber duferen und inneven Najjung besfelben erheb-
ligen Verdnberungen unterliegt. Da nun die Kenntnil der Tara fitr bas Faff im Juftanbe
ber Jiilfung verlangt wird, fo darf bei einer vor ber Gebraud3-Fiillung eintretenben Blogen
Tava-Beftimmung basd Faf nidyt im trodenen Juftande gemogen werben, fondbern erft nadgbem
3 burd) hinveidjende und einige Seit lang bauernde Wafferfitllung eine genitgende Naffung
erfaren Bat. (Maffe Tavabeftimmung N. T.) Aud vor ber Cidung milffen dbie Fdffer
in berfelben TWeife angefeudytet fein, weil ber Nauminhalt in bem gendften Buftanbe, welder
bem Gebraudiszuftande entfpridt, von bemjenigen bes3 trodenen Fafjed um ein Geringed ah-
weidgt, unbd weil von trodenen Winden ein nidjt ju vernadylafjigender Theil bed Fiillmaffers
aufgefogen unb ber Jnbalt bed Fafjed um bdiefen Betrag 3u grof gefunben mwerben mwiivde.

Sofern Fijfer mit Rollbandern verfehen zur Tarabeftimmung gebradit werben, find bie
Gidanftalten beredytigt, vor Yusfihrung ber Wagung die Cntfernung ber Binder von ben
Snterefjenten ju verlangen, und, falls bicfem Verlangen nidyt entfprodyen wird, bdie betreffenden
Faffer von ber Tarabejtimmung gurficuroeifen; ebenfo find fie bereditigt, die Wiederanlegnng
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ber Rollbdnder nad) Ausfiihrung ber Whgung von bden Jnterefjenten gu verfangen unbd eventuell
biefelben lofe juritdzuliefern.

Bon ber inneren Najjung ift bei gleichseitig verlangter Grmitttelung bded Fapinhalted
wnb ber Fabtara in einem Falle, bei verlangter alleiniger Tarabeftimmung indef in ben be-
jonberen Fdllen Wbjtand zu nehmen, wenn von ben Jnterejjenten felbjt ausdridlidy geforbert
wird, bafy bie Fdfjer ohne vorgdngige eidhamtliche Nafjung der Tarabejti g in demjenigen
Buftande untermorfen werden , in weldem biefelben ber Gidanftalt iberlicfert refp. bei
Gidjungen auBerfalb bes Cidlocaled verabfolgt merben. In diefen Fallen gilt die Crmittelung
alg trodene Tarabeftimmung (T. T.)

S jebem Falle ijt bavauf ju adyten, daf bie Fiffer nidht in einem Buftande ungerodhn-
lidher duferer Néiffung ur Tavabejtimmung gelangen.

2. Die Jara ijt burd) Wigung de3 Fafitdrpers auf einer Decimalbriidenwaage nady
Rilogramm unbd zwar fo genau zu beftimmen, daf die etraige Diffeveny zwifden dem eidh-
amtlid) ermittelten und dem wirtlidhen Gewidite des Faptdrpers gur eit ber Wigung a9
be3 Tegteren nid)t fibeviteigen Pann.

Die anyuwendenben Decimalbriic gen miljjen die von ber Gidorbnung in §. 63
sub 1 o filr Briidenwaagen, die Gewidjte bdie fiir bie Gebraudysnormale der Handeldgewidyte
vorgefdyricbenen Genauigleitdgrengen einhalten.

Die nad) RKilogramm und Brudtheilen besfelben ermittelten Gewichtdmwerthe find auf
Bebntbeile diefer Gemwichtdeinheit abzurund

3. Der ermittelte unb nad) Mafgabe ber vorftehenden Vejtimmung abgerundete Ge-
widtdwerth) in Bablen unter Anfiigung des Beihend K und unter Borjepung bed Jeidhend
N T bei naffen begm. des Reidiens T T bei trodenen Tarabejtimmungen, fowie ber Beglau-
bigungsftempel ber Gidanftalt mit ber Jahredsahl finb auf bem einen Boben besd Fafjed
deutlidh eingubrennen.

Auf Dejonbered Verlangen mufy aud) bie Nummer bed Cidregijterd cingebrannt werben.

Grfolgen Grmittelung und Beglaubigung ber Tara, fowie Beftinumung und Beglaubigung
be3 Raumgehalted eined Fafjed gu berfelben et ober evfolgt bie Auftragung unb Beglau-
bigung ber Tara auf einem bereitd nad) feinem Nawmgehalte beglaubigten, vefp. bie Anf-
tragung und Beglaubigung ded Raumgehaltd auf einem eveitd mit beglaubigter Tara ver-
febenen Faffe, fo find bie beiben veridjicenartigen eigamtlihen Angaben in geeigneter Weife
idarf von cinanber getrennt gu batten.
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4. Bur Bornahme eidamtlicher Tarabejtimmungen finb nur jene Berificatoren und
gemeinbligen Fapeidanijtalten befugt, welden aufer den vorgefdrieh Bablen, Budyftab
unb Wappenjtempeln eine Decimalbriidenvaage ur Verfiigung jteht, bie der Vorfdrift der
obigen Riffer 2. entfpricht und jugleich bie evforderliche Tvagfdahigleit Dejit.

Auferhalb bes Cidhlocaled diirfen eihamtlige Tarabeftimmungen nur unter ber Be-
bingung vorgenommen werben, baf entfpredyende riumlide Ginridtungen undb Apparate
(Waagen), fowie die erforberlidhen lediglidy mit Kilogramm- vefp. Grammbeseidhnung verjehenen
Gewidhte in vorfdriftamigiger Genauigleit, ferner die evforderlien nady ben vorgejdyriebenen
Typen geftalteten Veseichnungsd- (Bahlen und Bud)jtaben-) Stempel, 513 nithige Feuerungd-
material und audreidjende Arbeitshilfe von bew Jnterejjenten bereit geftellt werben, und baf
geniigenbe Borjorge fitr eine willig yuverlajfige vorfdriftsmapige Ausfihrung der evforberlihen
tednijdhen Operationen getroffen ijt.

B. Jn ben alljdbelidy angufertigenden Bujammenitellungen ber audgefiifrten
GidjarDeiten jind bie wvorg nen Tarabefti gen, in fo lange Biergu im Formular
nidt eigene Nubrifen ergeftellt find, al3 bejouderer Nadjtrag zu den Eidungen der Faffer
nad) ifrem Raumgebalte ju vergeicdynen.

Q- ben Buj ftellungen iiber Tarabejti Jinb angugeben bie Babl ber Ffjer:

1) bi8 3u 60 K. Gewidgt s naffe Tara,

2) iiber 30 K. Gewicgt |

3) big ju 50 K. Gewidht
4) iiber 50 K. Gewicht

6. Die Grmittelung des IJuhaltes ber Fiffer hat durd Unwendung eines
Rubicirapparated ju erfolgen.

G3 jteht jedody bem Fortgebraud) etwa vorhandener Ginridtungen jur Juhaltabeftimmung
ber Fifier durd) Waffergewicht mit Anwendung von ridtigen Wafferwigungdtafeln fein Be-
benfen entgegen, fobald jene Ginvidgtungen bejliglich ibrer Leiftungafabigteit gepriift und
approbirt worben finb. later bejondeven Wmiftanden, welde bdev Aufj g unb An q
von Rubicirapparaten ungiinftig find, ijt ausnahmaiweife mit bejonderer Genehmigung audy bie

} trodfene Tava.

Ginvigtung newer Wafferwigungdapparate und deren Amwend Fageidung anftatt ber
SKubicivaparate uldffig.

Gbenfo bleibt geftattet, bie Jnpaltabejtimmung Fleinerer Fafjer unter Anmwendbung von
Rovmalgefihen mit Befonderen Cinridtungen, melde die Abtefung ifrer vidtigen Wafferfiltung

g 3ur 3§
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unb bie Ueberfiihrung ded Waffers in bie Faffer erleichtern, in Berbinbung mit Lleineven Fubicivten
WMaafgefajzen vorzunehmen, nadydem bdiefe Appavate gepriift unb geeignet befunden worbden find.

Die Benipung eines BVijivftabes sur Jnhaltsbeftimmung der Fffer ift unterfagt.

7. Jafeid+ oder Rubicivapparate gehdren unter dic Borridytungen, bie von den
Figanftalten nur dann benupt werben dirfen, wenn jic von der unterfertigten Commiffion
gepriift unb gecignet Defunben worben find.

itr Bulaffung bdevfelben gilt als Hauptbedingung , baf dber Querjdnitt der Waffer-
gefifie, von weldjem bie bei ber Crmittlung der Hife ded Wafjerjtandes verbleibende Unfidyer-
Deit der Volumenbeftimmung abhangt, nidt fo gref; werden darf, dafp bie Jnnehaltung ber
fitr bie Priffung ber Fafjer vorgefdyriebenen Genauigteit gefahrdet wird.

8. Die RKubicivapparate ounen etwa i folgenber Art eingeridytet fein:

Das genan cylindrifd) hersuftellende WMefrgefi tann aus Gufeifen, Kupferbled), ver-
sinntem Gifenbled), Bintbled) bejtehen; der conifd) sulaufende Vodben wird auf eine ji) an
benfelben didgt anjdhliefende hifserne Unterlage geftellt; von ber Segelfpibe bes Bobens geht
ba8 Udlafrohr, weldhes mit einem Halhne verfehen ijt.

Bur Scite be3 Cylinders befindet jich cin glafernes Nohr, bag am  tiefften Puntt der ver-
ticalen Wandfldde durdy ein mit Abfdy(ujzhabn verfehened Nobr mit evfterem verbunben ijt,
b jur Veobadjtung des in bem Cylinder vorhanbenen Wafjerjtanbdes bdient.

Gntiweber auf bem JNohre felbjt ober unmittelbar neben demijelben auf ciner NMetalljeale
befinbet i) bie Theilung, an weldjer swei verfdjiebbare Beiger angebradit jind, jur Feftjtel-
tung bes Wafferftanbes fir ben Anfang und bag Gubde der Veobadytung.

Die Theilung ijt nad) Lter und Brudjtheilen defjelben in einer folden Avt audzufithren,
%a§ von berfelben nod) bjtdnde von 1 Wiillimeter Hihe leiht abgenonumen werben Tnuen.

@3 ijt ywedmdjig, einen groperen Wafjerbehilter im Gidylocale ju Haben, bdamit bad
Wafjer die Tempevatur bes Locals annehmen fann.

@. ©3 werben in Beriictjihtigung ved in Nr 7. Ungefiihrten folgenbe drei Girdfzen
folther Rubicivapparate fiiv die verjdicdenen Fafigrofen cmpfohlen :

8 Declmeter 4 Decimeter 2 Decimeter
Durchmefjer, Hei denen durd) 1 Millimeter Verdnderung in der Hohe bes Wafferitandes siemlid) genan
Y, L. /s L. 1/33 L.

abgemeffen mird.
Da nun der Jubalt dev Fdfjer 6i8 auf 'y, o8 Fofjungsraumes angegeben werben
ké!
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foll (vergl. §. 12 ber Gidjorbnung), fo wird, fobald bie Verinberungen bed Wafferftanbes
im Rubicivapparat mit ber Unfidherheit von hodftens 1 WMillimeter abgelefen merden onnen,
die Fehlergrenge fiir einen Fafinhalt von

150 L. 375 L. 9,4 L.
innegefalten werben, unb 3 cignen jid) daber die angegebenen Wegefafe fir Faffer, beven
Jubalt grdfer ift ald .

160 L. 40 L. 10 L.

Wird bie Rdnge ber absulcfenben Theilung Dei jebem biejer WMefgefdfe su 1,3 Meter
angenommen, fo Detrdgt bev grdjte FaB-Jubalt, weldjer durd) biefe Wepgefdfpe bei eimmaliger
Gntlecrung audgemefjen wevben fann, ungefahr

640 L. 160 L. 40 L.

b und in welder Weife ein vorhanbdener, fiir bad alte Maafy eingeridhteter Kubicir-
appavat auf a3 neue Maafy wmgedndert, unb gum Cidjen nad) dem neuen Maaf verwenbet
werben Fann, unterliegt ber befonberen Beftimmung der unterfertigten fgl. Commifjion.

10.  Beim Audmeffen eined Faffes hat man fig junddijt bavon 3u fiberjeugen, dap
basfelbe der Borfdhrift im §. 12 ber Cihorbnung entfpridt und gany leer ift.

Hievau ijt dag Fah durd) bad Spundlod) fo su fillen, dah bas Waffer in bemfelben
i3 jur Spunbddjfuung jteht und aud dem Volumen, weldes die Scale fir die Differeny bed
Wafferftanded ju Anfang und gu Cnde der Veobaditung und unter Beriidjidtigung der ein-
ober mehrmaligen Gntleerung des Mefsgefafes bei grofyen Fefjevn angicht, der Juhalt abjuleiten.

SHierbei ijt dafiic Sorge ju tragen, dafy bas Faf3 angendbert diefelbe Temperatur wie
bag Waffer Hat.

Fevner find bei dev Bejtimmung bdes Infalted cined Fafjed folgende Regeln ju beadjten:

A. ©3 ift darauf gu feben, daf fid) weder bei dev Fiillung bed Kubicirgefdfzed, nody
bei ber Fiillung ded Fajfed felbjt yu grofe Anfammlungen von Luftblafen innerhald bes vom
Waffer angufiillenben Raumesd bilben.

Bei ber RKubicirung eined Faffed durd) eberfiihrung bes Waffers aud einem Gefiife
von Befanntem Jnbalt mwitvben durd) bie jebesmaligen Anfammlingen von Luftblafen Peine
echeblidjen Fehler entjtehen, wenn ber Vetrag ber von Luftblafen cingenommencn Bolumina
in bem Kubicirgefife und im Fafie durdfdnittliy derfelbe wire. Leteved ift jebod) in der
Jegel nicht ber Fall, da die BVerfdiebenbeiten der Form und Befdaffenheit der Gefafmande
unb bie verfdhicbenen Umitande der Fiillung die Anfammlung von Lujtblafen wefentlichy beeinflujyen.
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@3 ft bedhalb bei ber Anmwenbung von Kubicirgefdfen (wie aud) bei ber Wagung des
Fillmafjers, bei welder faft der volle Betrag des von Yujtblafen iunerhald bes Fafjed ein-
genommenen Naumes bdie Infaltabeftimmung verfdlidht) nothendig, daj; wihrend jeber Fil-
Tung ber maafgebenben und bev gu mefjenden Gefife eine ju ftarte Grrequng bes cinfliefzenden
Waffers vermieden, und daf ferner nad) jeber Fiillung eine erfahrungsmifiig ju beftimmenbe
Beit gur allmdligen BVevminberung der groberen Lujtbeimijdungen abgewartet werde.

B. Bei Jiillung eined Faffes durd) Ueberfiihrung bed Wajjerd aus einem Fubicivten
®efdaf ijt vor ber volljtdndigen Fapfitllung eingubalten, und bdie lepte Bufihrung bes Wafjers
durd) Bermittelung von Heinéven Fubicivten Gefajen ju bewivfen.

C. Bei ber in Nr. 8 Dejdjriebenen Ginvidytung ber Kubicivapparate ift die Aufmert-
famteit davauf ju vidten, dajy bei ber Adlefung ber Wafferftdnbe in dem Gladrohr bie Beiger,
weldye, dbamit man Peinen von der Stellung bes Auges abhangigen Fehler begehe, in Form
von RNingen die Glagrdhren wnfafjen miiffen, jebedmal auf bie tiefite Stelle der in bem
Gladrohr fid) in beutlider Kriimmung bildenden Wafferoberfladye eingeftellt werben.

“ D, Bei ben Ablefungen an ber Scale eined SKubicivapparates ift darauj u adten, daf
nidt burd) verdnderte Stellungen bes Auged mertlihe Fehler verurfadt werden, bdaf man
alfo ba3 Auge jebesmal migliit genan in die Chene berjenigen Beiger- ober Bifirplattdyen
bringe, mit weldjen man bei Ginvidtungen diefer Art am wedmdfigften ablieat.

11. Bei bem Stempeln it begiglih ber Angabe bes Faffungdraumed nad) ben
DBorfdriften in §. 12 unb 13 ber Gidjorbnung gu verfahren.

it bag Auforennen ded8 Stempeld nicht ausfilhrbar (Fafjer aus Wetall), fo Bat bdie
Stempelung auf einer aufgeldtheten Wetallplatte, deven BVerbindbung mit dem Faffe cbenfalls
burd) Stempelung 3u fidern ift, ju erfolgen.

12. Alle von ciner Cidauftalt in cinem Jahre geeidten Fajjer, weldhe fiir den Vertauf
von LWein bienen, werben mit fortlaufenben Nummern von 1 anfangend verfehen

i foldye Faffer, weldye bem Cidzwange nidyt untervorfen find, ift cin eigened Negijter angulegen.

IV. Jujtruction fiir bas Giden dev Mepappavate fir Fliffigteiten,
ferner ber Mefgefafe fiir Moft und bergl (Herbitgefdfe).
Auojligrungebepimmungen u §. 14--18 ber Gidorbuung.

L. Die Priifung eined Mepapparates exfolgt mit ber Flffigleit, gu beren Meffung
ber Apparat Bejtimmt ift, dbuvd) Ublafjung der von ber Viefjungeinvidhtung angegebenen
"
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£ itdten in bie entfp ben Gebraudnormale fie Flitfligei fe ober bie jugehdrigen
Cidtolben, wobei der Appavat bie durd) Cinfpielen bes Penbelseigers angegebene Stellung
Baben mug.

Die Grife ber bei ber Fitllung bev Gebraudysnovmale mitteljt ber aus dem Mefsapparate
abgelafjenen Fliifjigleitsmengen fidh seigenden Fehler bes Appavates wivd entfpredyend den
Borfdyriften fiir bie Gidung von Fliiffigteitsmeagen bejtimmt.

2. Bei ber peviobijdhen Vevification bebarf in der Regel nuv einer ber angebradten
Stempel, welder fid) an augenfilliger Stelle Dbefinden muf, der Grneuerung. Die iibrigen
Stempel jind nur dann new Hevguftellen, wenn fie fid) nidjt mehr deutlicy ectennen Yaffen.

8. Bei Beredmung der Cidgebiihren fitr cinen Mickappavat su Fliifiigheiten ift im
Gintrag des Eid)- unbd Ginnahmevegifters angugeben, ob devjelbe mit Scale oder Abjlufzrdhren
verjehen ijt, und welde MaaRgrifen er enthalt.

4. Auj bie Pritjung der Mepgefafe fiiv Veojt und devgl. (Hevbitgefdfe) finden bdie
fite Flitfjigtei fie geltenben Veiti gen (vergl. befonders Rifjer 3, 4a und b ber Jn-
jteuction 11.) maglidft anologe Amwenbdung.

Dag u pritfeade Gefdf ijt nad) vovausgegangencr Ndjjung auf ciner vermitteljt der
Wajjerwaage Hovizontal gevidyteten Platte aufyuftellen, wnd dev Gintheilung entfpredyend untev
Yenitgung der Novmalmaage von Stufe ju Stufe mit Wafjer qu fiillen.  Bur ndheven Be-
ftimmung der Fehler dienen die Maafe der becimalen Abjtufungen und die Viwette.

b, Yeim Gintrag der Cidygebiifren firr ein Horbftgefal find die Unterabtheilungen bdes-
felben gu beseidynen.

V. Juijtruction fiir bas Ciden der Hohlmaafe ju trodenen RNovpern
von Cylinberform.
Angjilbringdbefimnmungen u & 19 -26 ber Fidorbuung.

1. Durd cinen dimen Anjtvich ber inmeven Wandbungen ¢ined Hohlmaafes mit An
wendung von Oel ober abgefodjtem Tfheer wird die Bulafjung besfelben sur Cidung nidt
ausgefdyloffen.

Bei den hdlgernen Hohlmaafen it cine Bujammenfebung der Vidden aus itbereinander
liegenden Theilen nidht unterfagt, muv muf die Beveinigung derfelben durd) Bufammenleimen
ober in ciner anderen, eine bauernde Verbinbung fidjerjtellenden Art erfolgen.

(8 empfichlt ji) Dievbei, die einselnen Yagen bes Vodend mit getreugtem Fajerverlauf
iiber einanber ju legen.
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2. Bei ber Vorunterfudumg ber grofjeren Spanmaafe ift davauf ju fehen, daf die
Berbinbung der einselnen Theile genfigend fider Dewivtt ijt.

Der Yoben darf bei den Maafen von 2 11 08 20 L. nidjt unter 18, Dei dben Flei-
neren nidht unter 12 Nitlimeter jtart fein; er mufy bis auf ' jeiner Starte unterhald big
sur duferen Oberfliche des Spanes hevvovtreten und auf die oberen 2/, feiner Stdrte fid)
an bie innere Seite bed Spaned didt anlegen; an leterer Stelle jind Span und Boben
durd) Nagel u verbinden.

Bei den Maagen von 2 ., § H. und Y, H. mui der Befdhlag aud drei Vanbdeifen
idjienen Bejtehen, welde auf ber unteven Scite bed Vobend in den Durdymeffern eincs vegel-
mifigen Sedj3ects liegen, am Ilande vedytwintelig aufgebogen jind, und am Spane bis fajt
su bem oberen Jande desfetben aufjteigen. Sie find mit dem Voden unb Span durdy) Nigel
verbunben, beven Spipen im Jnneven wmgefdlagen werben. Die eine diefer Schicnen liegt
an ber Berbinbungsijtelle des Spanes. Der obere Iand bdes Spanes erhdlt eine duferlidy
umlaufenbe Banbeifenfdjiene, welde mit den Enben ber vertital aufjteigenden Vdnder und mit
bem Spane ebenfal(3 buvd) Negel ju verbinben ijt. Ferner ift oberhald cin diametral Tie-
gender Steg fo angubringen, dafy das eine Ende defielben bie Berbindbungsftelle dbes Spanes
trifjt, bie brcite Seite beafelben in ber $Hihe bed Maajzed und jeine Oberflade mit dem
JNande bes Waafed in einer Cbene jid) befindet, aud) bie wmgetropften Enben mit ber Nanb-
idjiene und dbem Span durd) Vernietung verbunden finb. Lou der Witte bes Steges aus
et cine eiferne Stitse nad) dem Voden; fie ift mit bem Stege durd) eimen cingefentten Niet-
topf verbunbden und fest fid) auf den Boben mit cinem Geftemme anf.  Cin {dwiderer Sapfen
biefer Stiifye burdbringt bden Voben unbd bdic drei jidh) treugenben Sdyienen und ijt dbann ver-
nietet.

Bei Daubenmaafen find, ebenfo wie bei ben Waafen aus Wetallbled), Stege nidyt
unbebingt vovgejdyrieben.

Bei den Spanmaajen von ', H., 20 L. und 10 L. geniigt ein Vefdlag mit jwei
lih) am Voben treusenden Schienen, bie ebenfo wie vorher befejtigt und mit bem Boben und
Span fowie mit einer am obern Jtande angebradyten Vandeifenfdyiene verbunden find.

Jebe foldje Avt bes Vejdylages am untern YNanbe von Spammaafen, welde dbie Stem-
pelung an ben vorgefdyricbenen Stellen vevhinbert, ift wntevfagt.

Bei einem mit Handhaben verfeenen S fe bilefen bie $Handhaben cine beliebige,

fiir die Yefonderheit der Amvendung bes Maafies bequeme Stellung haben; falls jebody bie
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Ginrigtung nidgt fo getroffen ift, daf eine ber Hanbhaben ber ber Berbinbungaftelle bes
Spanes liegt, ijt dicfe Vevbinbungsjtelle in afulidher Weife gu fjigern, wie ¢8 durd) bie An-
bringung ciner ber Handfaben iiber derjelben gefdyieht, 3. B. indem man etwa in der halben
Hihe des Maajes die Verbindungsftelle durd) cinen Volzen verftartt.

Jn jebem Falte miifjen, um cin Aujreifen des Spaned nidyt su beforbern, die Flacen,
mit benen bie Hanbhaben ju befejtigen jind, nady entgegengejesten Seiten fo dt wer-
ben, bafy jie nidht benfelben Fajervevfauj treffen.

3. Die Priijung bes ridjtigen Durdymejjers der Maafe faun unter Venufung
dhnlicher Yehren evfolgen, wie diefelben fitv Fliffigteitsmaage unter Nv. 1 der Jnjtruction IL,
bejdyrieden find.

4. Die Priifung metallener HohlmaaRe fir trodenc Kovper fann in dber=
felben 2Avt, durd) yitllung it Waijer, wie bieR in der Jnjteuction IL fitr Fliffigteitsmaake
angegeben ijt, evfolgen.

Wit Niidjigt auf die Gleiditellung dev Fehlergrensen fiir metallene und hilserne Hoble
maafe ift es jedod) suldjjig, audy bei dev Pritfung metallener Hohlmaaje Kovnerfillung anguwenden.

5. Bur Pritfung bes Jnbaltes newer olerner Spanmaafe foll niggt eher ge-
fdhritten werben, alg nadjbem biejelben wdhrend einiger Tage in einem troctenen und [lujtigen
JRaume geftanden Haben.

6. Hilerne Hohlmaafte werden muv mit Amwendung von  Klccjaamen, Jtepsfaamen
ober Hivfe auf ihre Nidytigteit gepritft. Hievsu find Fitllapparate ju beniigen, und ywar
fitv die Maafe von 2 H. big '/, H. cin grofeved und fiiv bie fbrigen Maafe ein Leineres
Gremplar.

Gin foldjer Fitllapparat befteht aus cinem Triditer (Bofje) aud geniigend jtarfem Bled),
weldjer oberhalb eylindrijd), unterhald conifd) gefovmt ift, unb eine vermittelit Drehichicber
vevjdlieBbare, freisvunbe A6flufiinung bejigt.  Diefer Tridter 1uht auf cifernem Tragge:
jtell, weld)es um eine, an fejter Mauer gelagerte, verticale Adje gedreht wevben famn. Die
Aojludifuung joll beim grofeven Appavate etwa BO Centimeter Abjtand von ber Fufboden-
flade, wnd Deim Fleineren Appavate ctwa 38 Eentimeter Abjtand wvon ber Oberflidye einer
maverfejten Wertbant Haben.

W fite bie vevidyiebenen Maake die geeigneten Abjtinbe derjelben von der Abflufdfinung
Devsujtellen (f. Rv. 8 b) finden holzerne Unterlagen Awwendung , welde fo bejdajfen fein
miifjen, baf ihre Oberfldde eben unbd beven Lage hovizontal ijt.

i)
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7. a3 Berfahren bei Anmwendbung der befdjrichenen Apparate ift folgendes

@8 wird da3 Gebraud)snormal, weldhes dem u priijenden Maafe entfpricht, veidlich
mit Rfrnern gefilllt, und dev Jnhalt desfelben in bden Tridyter gejdhiittet, beffen ALTuf
finung gejdloffen ijt. Hierauf wirh bag Gebrauddnormal in dev jpiter genauer anjuge:
Denben $H3he fejt aufgejtellt, der Tridjter idber die Mitte besfelben gewenbet und nun der
Jnbalt durd) bie Abfupsfinung in diejed Novmal gelafjen. Dev fid) bilbende Kegel wird,
nadpem ber Tvidter jur Seite gewenbet worben ijt, mit Venupung des Streidyholses vor-
fidtig in den Fafjungdraum bdes Maafies eingeftridgen und der in bicfem Falle verbleibenbde
Ueberfluf3 abgeftrichen.

Darnad) wird der Jnbalt bed8 Gebraudsnovmales in den Tridpter gefdhiittet, unter
benfelben dad 3u priffende Waaf genaw in derfelben Avt aufgeftellt, wie vorher bas Gle-
braud@novmal, der Jubalt abgelaffen, und ber Kegel auf dem Maajie wvolljtindig einge-
jtridjen, mwobei entmeber bdie genawe Fiillung eintritt, — obev jid) ein absujtveidyender cber-
fluf evgicht, ber jur Veurtheilung der Abweidung aufgefangen wevben mufs, — oder ein-
selne nidjt ausgefiillte Naume verbleiben — je nadpem dad Miaajy bie vidtige Grofe hat,
obev fleiner ober grdfer ald bad Gebrauddnormal ift (f. Nv. 11).

& Bei der Ausfiihrung bed vorher befdyviebenen Verfahrens find mehrere Lorfidts-
mafiregeln gu beobadjien, durd) beven forgfaltige Befolgung allein iibeveinftimmende Nefultate
ergielt werben f3nnen :

a. bie g[eid)mﬁﬁig( Sdjidtung der Korner hangt von ber Befdjaifenbeit berfelben ab;
3 treten baher Unter|djiede bei ben nadjeinanberfolgenben Fitllungen mit foldhen Kornern ein,
bie langere Beit geftanben Haben; man mufy bdehalb bie u' einer Gidung su benupenden
ftdrner erft mehrmald durd) den Apparat laufen lafjen, bevor man gur wirklidhen Gidung fdyreitet.

b. Die Diditigleit, mit welder fid) die Kbrner fibeveinander lagern, hingt von der Fall-
hobe ab, bie jie von ihrer Nubelage an 3u burdlanfen Haben, ¢3 ift baher burdaus eforberlid),
bafy ber wvertifale Abftand gwijden ber Auaflupsfinung und dem Boven ded8 Gebraudysnor-
maled unb bed ju cidenben Maafed bei einer Priifung genau der gleidge fei. Audy muf
biefe $Hdbe fo bejtimmt werden, dajt fi) bie Spiye de8 Kornerfegeld frei, ohne die Ausflufz-
djinnng gu berdiren, bllden Bamn. A3 jwedmdfig evweift fid) ein Abjtand ber Kegelfpite
von ber unteren {lidje bed Tridjters, bei groferen Maafen von etwa 26 WMillimetern, bei
Fleineren von etma 10—16 Millimetern.

c. Dag Maaf muf big ju volljtdndiger Veendigung der Priifung vor jeder Crdyiitterung
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bewabrt Bletben , €3 biirfen fid) baber auf dem Fufboden, auf weldem bei den grdieren
Apparaten das Maafy anfgeftellt wird, weber Erfdyiitterungen von aufen her (etwa durd) bas
Fahren der Wagen auf ciner gepflajterten Straje), nod) im Gebiude felbjt durd) bas Hin-
unb Hergehen von Perjonen iibertragen.

d. Da3 Cinftreiden bes Kiornerfegeld in bag Waaf nujy durdy forizontales Vexfdyichen,
nidit aber buvd) ein it bem Streidhholye, namentlidy bei fdjicfer Lage defjelben, leiht aus-
suiibendes vertifales Sufammenprejien erjolgen. Das Streichhol ijt daer ftets mit der unteven
Flade in Horisontaler Gbene ju falten, fiir welde die Ranbdjldde des Maafed Analt gibt,
unbd wobei Gridiitterungen de3 Waafed u vermciden jind; namentlid) gulept Hat bad Gin-
jteeidyen der Rorner durd) eine Drehung bes Streichfolzed um die vertifale Mittellinie des
Maafed” u erfolgen.

9. Jft ein Maafy gu priifen, weldyes bdie boppelte Grofe bed Gebraudsdnor:
maled bejigt, 3. B. ein Viaafy von 2 H. mit einem Gebraud)snormal von 1 H., fo hat
bie Cntleerung aud bem Gebvaudysnormale yweimal hintercinander u erfolgen, ofue dbaf bas
u priifenbe MaaR in der Bwifdjengeit cine Ortdverdnderung evfahren bari.  Aud) ift hier
3u beadyten, dajs bei bev gweimaligen {Fitllung des Gebraud)snormales bie mittleve Fallhahe
der KBrner berjenigen bei der Fiillung bed ju priifenden Maafed gleid fein foll. E3 muft denmad)
bag Gebraudsnovmal cntfpredend hober aufgejtelit fein a3 bag ju priifende grofeve Waaf.

10. Dic Streidholzer find aud havtem Hole mit einer cbenen Grunbflade von
20 bis 8 WMillimeter Breite gu fertigen; dic Lange derfelben mujy den Durdymefjer bes groften
Maafes, fir weldyes fie beftimmt jind, etwas iibertveffen; s empfiehit jid) dahev cine Linge von:

80 Gentimeter fiiv 2 H.

66 " » 1 Houd ', H.

40 " » 20 L. big 10 L.

26 " » B L.ud 2 L.

16 P »  Heinere Maafe. .

Bei ber Priffung der Streidhhdlzer ift der volljtandig cbene Berlauf devr unteven Fliidye
theild burd) wmittelbaved Davitberhinfehen, theild durd) Anlegung cines cifernen Yineals gu
wntevfudyen.

11, Bur Beurtheilung der Fehler der Hohlmaae, welde jid) in dhnlider
Weife, wie in ber JInftruction II. angegeben, a3 aufgefangene Weberfdyiifie der Fiittungen
ober alg erforberlihe Nadjfiillungen Geraudftellen, bienen:
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entweber Fehlergldddhen, von benen je eined fiv ein Deftim .te3 Maafk gilt und
mit beffen Begeidnung verfehen ift,

ober €ylinber, mit einer Theilung fiir bie Fehlergrofen mehrever Maafe,

ober Bitvetten, nad) der in Nr. 8 ber Jnftruction [. angegebenen Cinvidtung.

12, Fehlergladden Pounen fir bie groften Maafe befonberd Bergeftellt werben,
ober man fann an beren Stelle aud) die fleineren Hohlmaafe anmwenben.

G3 wird ndmlid) ber bei ber Gidung zuldffige Fehler angegeben

bei bem Maafe von 2 H. durd) die WMaapgrdhe von 0,8 L.

S . « YH, 4 @ . 04,
W # w Yaw u bad Maaf w 02
"o " v Mew ow " " v O,
W W . 20L. , i . 01,

i 10, . 0,05,

Der im Bertehre nadgelaffene Fehler betrdgt dad Doppelte der bier angegebenen Grofen.
@8 mwerden fih baber aud) die Maafe von 0,6 L. big 0,05 L. bagu anmenden laffen,
um mit einmaliger ober begiiglih mehrmaliger Fiillung bel einem mit Kbrnerfitllung geprirften
Maafe von 2 H. 68 10 L., weldyed 3u grof befunben mwurde, bie abgeftricjene Kornermenge
audgumeffen, obev Bei einem gu Hein befunbenen Maafe durd) Nadidllung von Kornern aus
bem Hleineven Maafe gu beftimmen, 0b der vorhandene leere Raum damit volljtndig audgefillt wird.
13. Bwedmifiger werben gur Feblerbeftimmung glaferne Cylinder Anwendung
finben, von benen einev fiir bie beim Gidjen juldffigen grofyten Fehler ber grdferen Hohl-
maaRe Deftimmt ift, inbem er filr bie eingelnen Fehler-Bolumina Marken enthalt.
Diefe Febler betragen:
bei 2 H. 800 Rubitcentimeter
. 1, 400 M
0 Ypw 200 "
o Yew 100,
» 20 L. 100 p
» 10 , B0 "
» B, 2 "
Gin weiter Cylinber enthdlt bie Marfen fiir bie belm Ciden nod) juldffigen Fehler ber
Tletneren §ohlmaage.

72




440

Diefe Fehler betragen:
bei 2 L. 10 RKubifcentimeter

w 1, b "
v %oou B "
o Yeow 2B "

w02 4 2 "
w0t , 2 "
v 005, 1 "

Bur Grmittelung bes im Berfehre nod) guldffigen Fehlevs, welder dbie boppelte Grife
De3 vorher angegebenen hat, Ednunen diefelben Eylinber unter Beriidfihtigung diefes Umftandes
Amwendung finben.

Bur Beurtheilung der Fehler foldjer metallener Hohlimaage, deven Pritfung durd) Wafjer
erfolgt, tnmen Biivetten, wie dieh unter Nr. 8 der Jnftvuction 11 fiir Flifjigteitdmaage
angegeben ift, ober aud) bie vorftehend aufgefithrten gldfernen Cylinber Anwenbing finden.

14. Vegiiglidy ber Priifung metallencr Hohlmaafe gu trodenen Korpern durdgy Waffer-
wigung ift auf da8 su vermeifen, wasd Rber diefen Gegenftand in ber Jnftruction U, Ne. 10
dangefiihrt worben ift.

15. Die Prifung dber Gebrauddnovmale auf ihre Ridtighit, welde von
ben Gidanftalten durd) Bergleiung mit den Control-Rovmalen vorgunehmen ift, erfolgt durd
Wafjerfiillung unter Anwendung von Gladplatten nad) dem in  ber Jnftruction I unter
Nr. 6 Oejdyicbenen Berfahren.

16, Jn Betvefi ber Bevidtigungdarbeiten gilt fir metallene Hohlmaake die
Bemerfung in Nr. 12 der Jnfteuction 1T ; bei holsernen Holhlmaafen werden foldje Arbeiten
nur von den Gidjanftalten vovgenommen werben tdunen, weldje mit den evforberlihen Gin-
rvidtungen jum Abhobeln bes Ranbed verfehen find.

17. DBei dem Stempeln der Waafe find bie in §. 20 und 26 der Gigordbnung
enthaltenen Borfdriften 3u befolgen; e wirb Biebei darvanf hingewiefen, baf nad) § 20 der
Gidyorbnung ben Gidjanftalten audy die Descidnung der holernen Maake in ben Fallen vor-

Dehalten ift, wo biefelbe nod) nidgt ftattgefunben Yat.
Dag Stempeln der Streidholzer evfolgt, fofern e8 gewiinfdht wird, wie a8 Stem-
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peln ber Bolyernen Dangenmaafe, nnbd 3war an bden beiben Gnben ber unteren ebengn
Arbeitafiade.

Bur Stempelung ber Halzernen Maafe, fowohl der Span- ald ber Daubenmaafe,
find fo weit al8 thunli Brennjtempel zu vermenben. Jn allen Fillen miffen durd
Ginbrennnen bergeftellt fein:

Die auf dbem oberen RNanbe befinblidhen brei Stempel, ferner bei Daubenmaafen bie
auf ber inneren ©eite der unter bem Boben wvorftehenben Daubenenben angu-
Bringenben brei Stempel.

ufgerbem find bei allen Holzernen Maafen bi8 Berab zu 1 RQiter einfdliehlich durdh
Ginbrennen zu bewerfftelligen :

Die Hauptftempelung auf der Umfangafldde und die Stempefung auf bem Boden.

Sdlagftempel find fonad) nur bei Spanmaafen gur Siderung ber Berbinbdung
swifden Boden unb Wand, jofern fitr einen Brennftempel nidht Raum genug vorhanden ift,
bann bei ben holzernen Hohlmaafen jeder Art von !/, Liter unb weniger Jnbalt gur Stem-
pelung bed Bobend und ber Umfangsflade ftatthaft. @3 foll jebod) in biefen Fallen, infoweit
bie Stempelung auf Holy gefdhieht , nur bder grofte Schlagftempel benfit werden, welder
mit einer geeigneten Farbe, bic einen beutlidjen unbd haltbaren Abbrud ergibt, aufzujdlagen ijt.

Gind aber gur Siderung der Verbindbung ywifden Bodben und Wand Fupferne ober
meffingene Schraubentdpfe 3u jtempeln (jiehe §. 26 ber Gidjordnung), fo geniigt audy ein
Heinerer Sdhlagftempel.

Giir dle Hauptftempelung auf ber Umfangsfade ift fiir die’ Maafe von 2 II. bis 3u
20 L. cinfdlieRliy der grdfeve, fitr bie iibrigen Maake i3 gu 1 L. einfdlieBlid) der Hleinere
Brennftempel 3u vermenden.

Die metallenen Hohlinaage von 2 H. bid u einfdliclih 2 L. Jnhalt finb am
oberen RNanbe durdjgingig mit bem sweitgrdfiten Schlagitempel ju ftempeln. Fr bdie Blof
3ur Siderftellung ber urfpriingliden Geftalt undb Befdaffenpeit dev metallenen Hohlmaaf

an “anberen Stellen, 3. B. an Nieten, welde jur Befeftigung von Hanbhaben bienen, Loﬂ)
fugen sc. angubringenben Stempelungen geniigt ber nidjft Feinere Stempel.

Bei der periobijdhen Berification ift in der Regel nur die Hauptitempelung, weldje bei
Dlernen Hoblmaagen auf ber duferen Umfangaflice, bei metallenen Hohlmaafen am oberen
Rande bea " cylindrifien Maakes auf einer Jinmwarse angebragt ift, gu enewern. Alle
ubrigen Stempelumgen find an fig giltig, wenn aud ihre Jahriahl nidt bie neuefte ijt.

2
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€8 find jebod) aud) diefe Ncbenftempelungen 3u erneuern, {fobald fidy diefelben nidyt mehr
beutlich crtennen lafjen, oder bie Betheiligten die Crneuerung befonderd verlangen, in melden
Fillen Defonbere Gebilhren nidt angevednet werben biarfen.

VI Jujtruction fiir bag Giden dber Hohlmaafe fiir Brennmaterialien,
fowie fiir Kal? und andbere Mineralproducte, von Kaftenform 2.
Fueflhrungsbefimmungen ju §. 27—36 ber Gidordnung.

1. Die Priifung ber im § 27 ber Gidjordnung unter A und B aufgefiihrten Kaften-
und Rahmen-Maafe besiiglid) ihrer Ridtigeit hat in allen Fallen durd) Berednung nady
beir abgemeffenen brei Dimenfionen 3u gefdehen. Beim Mefjen einer folden Dimenfion,
3 8. der Qinge, an verfdicdenen Stellen bed Maafed mwerben fidy faft ftetd Unterfdiede
geigen.  Gin auf Willimeter abjurunbender Mittelwerth ift aud ber gefunbenen groften und
tleinften Abmefjung abjuleiten.

Nad) Bejtimmung bed §. 35 der Gidorbnung Detrdgt der guofte suzulaffende Fehler
1 Procent bed Soll-Jubalted, bas ift:

fiir ba8 Maafg von 1, H. . . . . . . 1, L. = 500 Kubifcentm.
w ow o w g .., = 1000 W
# v w Vo Rub. mmr . . b, = 5000 W
" # w L & @ .. . 10 , = 10000 #

Die durd) Ji(rbmmg nad) Kubifcentimetern gefundenen Jnbalte biifen demnad) Hodftens
um bie angegebenen Betrdge von den dben Maafibescidnungen entfpredenden Juhalten im
Buviel ober im Bumwenig abmweiden.

2. Da3 vorftehend evdrterte Berfahren finbet aud) auf Forber-, Lojd- und Labe-Ge-
fife, welde ald Maafgefdfe bienen, Anwendbung, wenn beren Wanbungen ebene und redht-
winfelig vievedige Form Haben.

Nad) §. 31, lefter Abfag ber Cidjorbuung, Fann bicfes Verfahren ber Jnhaltdbeftim-
mung aud) bei Maafen angervendet mwerden, welde theilweife Prummlinig begrengte Quer-
fdnitte Baben.

Die Grmittelung ber Jnbalte folder Maafe durd) Redynung foll fidy jebod) nur auf
bie einfad)ften Fovmen, bie Teiht unb mit Yinlanglider Genauigleit auf grabdlinig begrenste
Formen juviidgefiihrt werben Eonmen, cvjtveden.

G5 gilt dies namentli) vou fahrbaven Fovbergefdfren, bderen Querfdnitt, um jur Seite




M 31, 443

Raum fiiv die Ndder ju gewinnen, fih nad) unten vevengt und dabei nidht durdjweg grab-
linig Begrenst ijt.

Figur 4. Der ausgefprodenen Bedingung wird 3. B. Dei der Bau-
fig wvortommenben Querfdnittsform (Figur 4) entfprodyen,
wenn bei ber Bevengung bie Seitemwinbde jo gebogen finb,

baf ber Bogen ae und ber Vogen ec einanber villig gleiden,
fo baf fie auf einanber gelegt fid) decfen wiiben, und wenn
ber Puntt e in der Mitte der Diagonale ac liegt. Aldbann
r 7 gt fidh ber Subalt be3 von ben gefrimmten Fladyen begrens:
ten Raumed al3 berjenige eined Prisma mit ber gradlinig be<
grengten Grundjlide afgo und einer Hihe gleih ber Linge
be3 Gefdfes anfeben.
3. DBergtibel von linglidrunber Querfdnittsform, ferner
25{d)- unb Ladegefdfse von Cylinber- ober Tonnengeftalt (§. 31 uud 34 der Cidjordmung)
find in gleider Weife su priifen mwie die Hohlmaake von cylindrifder Form 3u trodenen
RKdrpern.

Da3 Berfahren ber Jnhaltsbeftimmung durd) trodene Fillung (mit Saamen, wozu hier
audy Grbfen verwenbbar find) ift jeboh bei Anwenbdung eined Cinormales von 1 H. unbd
be3 ugehorigen Fllapparated mir big jum  Jubalte von 2 H. jtatthajt, wdhrend
anberfeitd bie Jnhaltdbeftimmung dburd) Wafferfiillung nur vevmittelft eined approbivten Kubiciv-
apparated obev einer bergleifen Decimalwaage von Pinlinglider Tragfahigleit bewertjtelligt
mwerben barf.

4. Bei ber Pritfung ber Kummtmaage ift nidgt ein WMittelwerth aud den etwa ab-
weidenben gleigartigen Dimenfionen (3. B. ben an vier Kanten 3u mefjenden Léngen) ju
Beftimmen , fonbern vielmefr feftzujtellen , baf Teine ber porhanbenen Abmefjungen cinen
groferen Unterfdied a3 1 Procent von ber Borfdrift (§. 32 ber Gidjordbnung) crgiebt.

B. DBei dber periodifdhen Berification erhallen die Kaften- und Nahmemmaage aud
Gifen unb die eifernen Fdrder-, L3jdh- und Labegefifte die Stempelung nur auf einer ber
am oberen Ranbe befindlihen Jinnwarsen. Fiiv Maake, welde der Bevunveinigung ausge-
fest finb, ift ftetd ber gvdfte Jahrzahiftempel su beniigen.

Holzerne Maafe erhalten die Stempelung durd) Aufborennen, im Wefentlidgen in gleider
Weife wie die grdfeven cylinbrifen Hohlmaake. Bei ben Kajten-, Nahmen- und Kummt-
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Maafen find bie vier Wanbungen auf bem oberen Rande und bei ben BVerbinbungen ber-
felben unter fid) und begiehungdmeife mit bem Boben ju ftempeln.

Bei der periobifen Berification genligt in der Regel ein Jahrahljtempel auf ciner
ber Seitenmwanbungen. Diefe Stempel finb in georbueter Reibenfolge aufjubrennen. Die
iibrigen Stempel bebfirfen nur bann ber Grneuevung, wenn fie unbeutlidy geworben ober durd)
Reparatuven befeitigt morden find.

Bet ben R unb Nah fen mit Auffapbrettern ift filr jebes eingelne
Stild ber legteren ber Jahryabijtempel erforberlicy.

VIL Jnftruction fliv bad Giden dber Mefrahmen fiir Brennholz
AnefBhrungebefimmungen gu § 37—42 ber Giorbmung.

1. Die Priffung eines MeBrahmend auf felne RNidhtigleit erfolgt durd) Anlegen eined
Maapitabes, welder minbeftend bie Lange ber grdfiten vorfommenden Abmeffung haben fol.

2. Hdlzerne Mefrahmen erhalten ble vorgefdrichenen Stempelungen (§. 42 ber Cidh-
orbnung) durd) Hufbrennen.

Bei einem eifernen Meprahmen, beffen Stdbe untvennbar feft verbunben find, genigt
eine eingige Stempelung. Su beren Anbringung ift einer ber Stabe an paffender Heim Ge-
braude be8 Maafed fihtbarer Stelle mit einer fi) nad) Jnnen etwad ermeiternben, tunben
unb mit Blei audsufillenben Hohlung von 11 Millimeter Durdmeffer s verfehen.

Bel ber perlobifen Berification erfordert jober Theil eined Mefrahmend, rwelder mit
ben dbrigen Theilen bedfelben nidgt in Tbar fefter Berbinbung fteht, ber befonbderen
Stempelung mit dem Jahreaftempel.

Yub eingelnen Stiben Deftehende gerleghare Mefyrahmen, mweldje bet foliber Herftellung
unb entfprechender Conftruction ber Berbinbungen ebenfalld uldffig find, Beditefen fonad) ver
Stempelung febed Stabed, mopu, wenn bdie Stébe aus Elfen find, e vorftebent befdyriebene
Ginridtung an jebem berfelben angubringen ift.

VIIL Juftruction fir bad Ciden der Gewidte.

Fusfigrungedefimmungen gu §. 48—55 unb 80 ber @ifortnung.
1. Unguldffig finb eiferne (Sen;id;t: mit elnem foldjen Uebersuge, ber bem Wbftofen
ausgefet ift.
2. Bel ber Prifung eined Gewidhtdftiided, welded nicht fdhon bei ber Vorunter-
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fuung al8 unguldffig eridien, it in ber im AG{Gnitt I. biefer Jnjtruction unter MNr. 3
angegebenen Art ju verfahren, und dabei bag ju bem Gewidtaftid nad) Grdfe und Art (ob
Epr&uﬁnn3= ober Handeldgemicht) gehorende Normal u bemupen. Cine Anrendung ber Ge-

file Pracifiondgewidte gur Priffung von Hanbeldgemidten erfdeint beahalb
a8 unguldffig, weil diefe Novmale bdann der Gefahr einer fdmelleren Verdnberung aus-
gefeist werben.

3. Gir ben Faly baf fid eine Uebereinftimmung in der Shmwere bed au pritfenden
Gewidytafticted mit bem Normal nidyt seigt, ift gu ber Crmitttelung, wie fih die Grdfe der
vorfanbenen Abmweidung su der nad) §. 49 dber Cijorbnung beim Ciden nody ldfjigen
verhilt, bag ju biefer Gemidytagrofe gehovende Fehlergemidt su benupen. Wird dasfelbe
auf ber Seite hingugefiigt, wo bdie minbdere Sdwere fid zeigt, fo ergibt dad Spiel ber Waage
beutlih, ob bie Wbweidjung grdfer ald ber auldfjige Fehler, bemfelben gleicy ober geringer
al3 derfelbe ijt.

4. Beim Giden neuer Gewidtsftide ausd Gupeifen mit Juftivhshlung
witd guerft bas Gebrauddnormal genau tarivt (I Wbfdhnitt ber Snftvuction, Rr. 3), und
banad) an Stelle bed Novmald das Gewidjtaftict nebft jugehorigem Cidpfropf auf die Waag-
fjale gebradit, uub defjen ridjtige Schere durd) Sulegen ober Wegnehmen von Fidllmaterial
(Blei-, Binn ober Gifenjdhrot), fofern bied erforberlidh ift, Gevgeftelit.

SHierauf wird ber Pfropf in das Jujtirlod) gefegt unb anfanglidg mit Teihten Hammer-
fdldgen, bann aber mit Hiilfe eined Auffeperd, fo feft eingetrieben, baf ev ofne gingliche
Beftdvung nidt Herausdgenommen werden fann.

Gubliy wird ba3 Sewidtajtid nodumald auf die Waagjdale gebrad)t, der etwa ver-

Blicbene 1leberfup an Swere vom Kopfe des Pfropfed abgenommen und leftever mit bem
Stenpel (vergl. §. 50 ber Gidorbnung) ein- ober mehrmal3 fo geftempelt, daf jeder Ber»
fudy pun Aushehen bes Pfropfes eine Serftovung dev Stempelzeichen gur Folge haben mup.

b. Beim Cigen neuer Gewidtaftide aud Gufeifen in Sheibenform
ohne Juftivhdhlung ift ein etwaiger Ueberfdul an Sdmere durd) maglidft gleihmapiges

Befeilen ber Bobenflade ju befeitigen; gu leidhte Sewidjtaftide, bie nidht durdy bden Cidpfropf
au beridptigen find, werben gurlidgemicfen.

6. Beim Gidgen neuer Gewidgiaftide aus Meffing, Bronge u. bdgl. erfolgt
bie Bergleiung nad) ben Borfdyriften unter 4 und 6.

Beridhtigungen an 3u jdwer befundenen Gewidhtajtitclen, weldye cine Juftirhdhlung nidjt
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bejigen, find duvd) Befeilen bder Bodenflache ober bei plattenfovmigen Gemwidytaftiiden durd
Befeilen cines Randed mit Crhaltung ded cbenen Verlaufs dev Faden unbd unter Bermei-
bung grober Feiljtridhe gu Dewirfen.

Bu Teidht befundene Gewidytsjticte ofne Jujtirhshlung find in ber Negel juriidaugeben.
Mit Buftimmung der Betheiligten fann jebod) audy, namentlidy Gei ben grofeven Gewidhyten
eine Beridtigung burd) Anbohren, Cinbringen cined fpesifijdy fdhmwereren WMetalled und Ber-
dluf ber Oeffuung durd) einen geniigend u befeftigenben unbd mit ber bbnﬂﬁd)e ausdju=
gleidjenden Gidypfropf erfolgen.

Mit Cigpfropf verfehene Gewidytsjtiide aus WMeffing, Bronge u. dergl. finb ebenfo u
Geridhtigen unb 3u ftempeln, wie die gleidbefdaffenen gufeifernen ewidtaitiice.

7. Ginfaggewidte, bei denen ein Sti nidyt berichtigungafabig erfdeint ober gany
feblt, find ungejtempelt guriidaugeben.

Bei Beftimmung ber Cidhgebithren ift jebed eingelne Stitt der Ginfaygemidite wie jedes
anbere Gemidytaftiit berfelben Grofe in Anfapy 3u bringen, ba cine Verringerung ber eingelnen Arbeit
mit ber Vermehrung der Bahl der Stitde beim Cidyen von Einfapgemwidtajtiicen nidht eintritt.

Bei  Buriidoeifung von  Ginfaggemidten in Folge ungeniigenden Befunbed eingelner
Ctiide find bie Pritfungdgebiihren nur fiiv die wirtlid) gepriiften Stide in Anfag zu bringen.

Gingelne  gu Ginfabgewidten gehorige Gewiditditiife diirfen gur erften Cidung und
Stempelung fowohl, al3 aud) juv Nadeigung und Nadjjtempelung nur unter der Bebingung
sugelafjen werben, bdafy gleidhzeitig dad ugehovige Ginfabgewicht behufs ber Priifung und
coentuellen Bevidtigung bes Gefammtgewidited vorgelegt wirh. An Gebiifren find in biefem
Falle bie taymifigen Sée fiiv bie eingelnen geprifften Gewidtsjtiicfe nebjt der in ber Tape
fiir ble Gefammtiymwere de3 betreffenden Ginfapgemidhtes ausgemorfenen Gebiihr zu berednen.

8. Die Stempelung ber Gewidhte erfolgt nag ben in § 50 ber Gidjocbnung
gegebenen Borfdriften. Bei ber periodijdhen Verification bder Gewidyte aus Weffing, Bronge 1.,
cinjgylieflid) ber Ginfapgewidte, find nuv die Stempel auf ber oberen Flade regelmafig
3u ernenern, bie ibrigen blo3 dann, wenn fie nidt mehr beutlih ju erfennen find.

9. Bei der Prifung eined im Gebraude befindliden Gewidtaftiides,
Deffen geniigende Ridytigteit' fraglidy ift, dient jur Crmittlung ded Umftanbed, ob bereitd eine
Ueber{dreitung ded im BVerlehr nod) guldfligen Fehlers vorhanden ift, ble Anmenbung bed
boppelten Fehlergemidhted in berfelben Art, wie bied besiglid) ber Grmittelung des betm Eidjen
nod) juldffigen Fehlerd unter Nr. 3 angegeben ift.




M 3. 47

10. Bei ber Bergleiung der Gebrauddnormale mit den Controlnor-
malen, bieben Gidantalten gur Pilidht gemadyt ift, find die Controlnormale mit ber grdfiten
Schonung 3u behanbeln, namentlidy niit mit blofer Hanbd, fonbern mit den dagu Beftimmten
®abeln ober Pincetten ober burd) Vermittlung eined weiden Tudjed angufaffen.

Die Abmeidung von dem Eontrolnormal darf hchftend betragen :

* fitr a3 @cbraudygnormal von: fiir Pracijiondgemidyt : flir $Hanbeldgemidyt:
50 K. 1G. 2 G.
60 & 8 D. 16 D.
20 , 8 , 16 ,
10 , b, 10 ,
6 ., 25 C. b,
2, 12, 24 C.
1. 8 , 16 ,
500 G. 5, 10 ,
W, 25 M. 6,
200 , 2 , 4,
100 12 , 24 M.
50 , 10 , 20 ,
20 , 6, 12,
10 , 4, 8 ,
b ., 24 M.
2, 12,
1, 08 ,

Qn den Fallen, mwo bie Waagen bder Gidanftalten (wie bied bei Préacifiondgemidten .
miglid) ijt) e3 alg unjider evfdcinen lafjen, ob bdie Gebraudydnormale nody bie erforderlicdhe
Ridptigteit bejigen, haben die Gidjanftalten fofort die betreffenden Gebraudysnormale her Com-
miffion eingufenben. i

11. Die Gidung bder Goldbmiing-Gewidte, welde den Pricifions-Berificatoren
vorbehalten ijt, dbarf nur mit Unwendbung der betveffenden Gebrauddnormale fiir Golbmiing-
gewidite beivft werben. dnglid) unjtatthaft ijt bdie Beniigung der Controlnormale, da bie-
felben allein gur Gontrole ber Gebrauddnormale gu bienen haben.

12. Die in §. 80 der Cidorduung evmdahuten bidher im Berlehr gewejenen Geidyts-
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ftiide, deren Grofe und Grofenbeseidnung nad) ben Bor{driften ber Maaf- und Gewidts-
orbnung juldfiig jind, und bie ben Berificationsjtempel bereitd befigen, biirfen ferner nod,
wenn fie aud) den Vejtimmungen in §. 43, 44, 46 und 47 ber Gidorbnung nidht genan
entfpredyen, gur periobifden Verification jugelajjen werben.

Dagegen diirfen gur erjtmaligen Fidung unb Stempelung in Jutunjt nur nod jolde
Gemidytaftide jugelafjen mwerden, welde allen besiiglihen Boridriften dber Gidordmung wnbd
Snftruction vollfommen entfpredjen.

IX. Ynftruction fiiv bad Giden dber Waagen von allgemein
guldffiger Conjtruction.
Fnejilgrungsbefimmungen ju ben §§. 56—65 ber Gidherdnung.
Ginleitung.

1. Bur Gidung nidt jugulaffende Waagen. Tie Cidordnung enthilt in
ben §§. 57 unbd 62 Bejtimmungen fiber biejenigen Gigenfdaften ciner Waage, welde bicfelbe
von vornberein gur Gidung unjuldffig maden.

Bor Beginn der Cidungsarbeit hat man fid) daler gu fbergeugen, daf die gur Gidung
eingelieferte Waage folge Cigenjdhaften, melde ihre jofortige Suriidweifung jur Folge Haben
witrben, nidt bejist. 5

Die Waage mufy junddgjt einem ber Conjtructionsjyjteme jugehoven, welde im §. b
ber Gidorbnung ober durd) fonjtige Grlaffe der Conunifjion ugelafien finbd.

Bon Waagen folder Syfteme find aber bicjenigen juriidjumweijen, welde cine der im
§.762 ber Gidjorbnung angegebenen (Figenfdjaften bejigyen.

Waagen, mwelde bdie dort genannten fehlevhaften Gigenfdjaften nidht befiten, find jur
eidamtlidgen Priifung guzulaffen und miffen alddbann, um geftempelt werben 3u Fonmen, ben
befonderen Bebingungen genfigen, weldje fiiv die verfdjiedenen Conftructionsfyiteme vorgefdyrie-
Ben finbd.

1. Gleidarmige Balkenwaagen
(3u §. 68 ber Gidordnung).
Allgemeine Conjtruction.

2. Die gleidarmige Dalfenmaage befteht aud einem gleidarmigen Hebel, bem Wa ag-
balfen, mwelder mittelft der in feiner Mitte unwanbelbar befeftigten barten Schueide,
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Mitteladfe, Mittelfdneide, entweber in harten Pfannen, bie in einer Aufhingungs-
vorridhtung — ber Sdyeere — enthalten jind, ober, wie biey bei feineren TWaagen ber
Jalt zu fein pflegt, auf borizontalen, an einer vertical jtehenden Saule befeftigten Unterlags-
platten rubt.

Um bdie horizontale Lage be3 Waagbaltens, weldje bic Gleidhheit des Gewichtes und
Glegengemidyted angeben foll, 3u erfennen, ijt ein Beiger — bdie Bunge — in der Witte
ved Waagbalfens angebradyt, meldjer Dei Borizontaler Lage bded Balfend vertical nad) oben
ober unten geridhtet ijt und beffen genau verticale Nidytung an ciner entweder in ber Scyeere
ober an ber Saule angebradten Darfe erfannt werben Eann.

An beidben (nden bed Waagbalfend, genau in gleiden Cntfermungen von ber Mittel-
achfe, Definben fidy cbenfalls havte Scyneiben — Gndbadjen, Enbdjdneidben —, bdie
mit ifren nady oben gefehrten Schirfen um Uufhingen ber Waagfdalen bejtimmt find.

Dag Uufhingen der Schalen wird durdy dic Gehinge vermittelt, bie durdy ihre Pfannen
von ben Enbfdyneiben getragen werben wnd unterhalb mit Haten verjehen find, welde bie
Waagjdalen mit ben gu ihrer Aufhingung bdienenben Ketten ober Sdniiven aufuehmen.

Sinb bie Gehinge fo eingeriditet, dafp jie von den Enbdjdneiben nid)t leidyt abgehob
wevben Ednuen, fo werben fie bei ber ‘Rritfung ald jugehovige Theile ded Waagbaltens be-
tradptet.

GConjtructionderforbernijfe ber Waage.

3. a Fejtigteit” Die Waage mufy jundd)jt bie nothige Feftigteit bejigen, um
in allen ijren Theilen dem Drude bei ber Wagung bis ju der hodften fiir die Waage be-
ftimmten Belaftung (Tragfahigteit) vollftandigen Wiberjtand ju leijten.

Dies wird im Allgemeinen bdaduvrd) feftgejtellt, daf, mwenn man bie 2Waage bi3 aur
Grenge ihrer Tragfdbigleit Oelajtet, teine mit blofem Auge erfennbare Formverdnberung ein-
treten barf.

06 nidht in foldhem Falle dennod) eine Fovmverduberung cintritt, welde die Waage
unbraudybar .madyt, ergibt bie fpiter ansufithrende Pritfung der GmpfindligPeit.

4. b. Stabilitdt. Die Waage mufy jid) b3 ur Grense ihrer Tragfihigteit von ber
erforberlidhen Stabilitdt ermeifen, b. f. jie muf bei einer nidht u grofien Ungleidpheit der
Belaftung auf beiden Seiten eine jdjiefe Gleidgewidytajtellung einnehmen (einen mehr ober
weniger grofen Ausdfdlagdmintel, Ausfdlag seigen), dbarf aber nidht umidlagen.
Rie hangt von der gegenjeitigen Lage yweier Puntte ab, bes Drehungspunttesd, welder
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unverdnberlid) in ber Mittelfdnelbe liegt unb be3 Schmerpunttes ber Waage, weldjer je nadh)
ber Grofe ber Belaftung feine Lage verdnbdert.

Die Stabilitdt ber gleiharmigen Waage ift im Allgemeinen um fo groper, je hoer bei
Borijontalem TWaagbalfen bie MWittelfdneide @ber ben Cndidneiden liegt, und je grofer die
Belaftung wird.

Mit ber Bunahme ber Stabilitat nimmt aber bie Empfindblidteit dber Waage ab;
e muf baber gepriift werben, ob bdie Waage bei grofter Empfindlichleit, b. §. unbelaftet,
nod) ftabil genug unb bei grafiter Stabilitit, b. h. bis zur Grenge ber Tragfabigeit belaftet,
nody empfinblid) genug ift.

b. c. Ridtigleit. Bur Ridtigleit einer gleidarmigen Waage gehort auBer ben
nadber aufjuzdblenden Gigenfdaften ber eingelnen Tbeile vor allen Dingen bdie mbglidit
vollftindige Uebereinjtimmung der Geftalt beiber durd) die Wittelebene der Bunge getrennten
Hilften be8 Waagballend und bdie miglidhjt gleide Yange ber Abjtinde von jeder Endidjneide
qur Mittelfdneide: die Waage foll fymmetrifd und foll gleigarmig fein.

Die Symmetrie ann al3 geniigend angefeben werben, wenn durd) bas blofe Auge
eine Berfdiecbenfeit der Geftalt beiber Arme +nicht ertannt werben Pann, und wenn ber A6-
ftand der Spige ber Sunge bid zu jeber ber beiden Cndidneiden gleid) grof ift.

Die Gleigarmigleit wirb ywar vorldufig aud) duvd) Abmefjung der Entfernung
gwifden jeber Gnbdidneide undb ber Mittelfdneide bejtinunt, mwoburd) grobere Abmeidjungen
gefunben werben 3nnen, welde die Waage alddann unyuldfiig madyen; die genaue Pritfung
ber Gleigarmigleit erqibt fid) aber erft mittelft bed fpdter angegebenen Berfahrens.

6. d. Tragfahigleit und Cmpfindlidfeit. Da die Waagen jur Abmigung
febr ver{dicbener Laften gebraudyt mwerben, und Biernad) cinerfeitd bie Stirfe in ber Con-
fteuction ber Theile, anbererfeitd bie Grenge, bi8 ju welder eine Dejtimmte Genauigbeit in der
Wigung erreidhbar fein foll, jidy richtet, fo ift vorgefdrieben, bai bie Waagen auf ifre
Tragfahigleit, b. b auf ihre Braudbarteit innerhald der Grengen der Belajtung, fitr
welde fie beftimmt finb, gepriift werben follen, und baf bdie Tragfahigteit und awar bdie
grdfte einfeitige Belajtung (f. Nr. 9) auf bem Waagbalten angegeben fein muf.

Begen der grofen BVerfdyiebenheit der Waagbalfen Iaft fid) eine allgemeine und einfade
Regel nidt angeben, um aud dem Materiale unb ben Dimenjionen derfelben auf ihre Trag-
fabigleit su fdliegen. G3 wird daber bie Tragfabigleit durd) den Berfudy bejtimmt, welder
erftlid) jeigen muf, baf der Waagballen bei bev jtartiten Belajtung, fiiv welde er gebraudyt
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werben foll, feine Form nidht vevdnbert; sweitens muf der Verfudy bavauf gevidytet fein,
feftauitellen, bdap bie Iaage Lei allen Belajtungen, fi‘fr weldye jie bejtimmt ift, audy die
geniigende Genauigleit ber Wigung geftattet (empfindlic) " genug ijt, Cupfindlichteit Dejift),
weil im Allgemeinen mit der Grofe der Velaftung die Empfindlidyteit ber Waage abd:
nimmt, mithin eine Waage fitv eine gevingere Tragfihigheit braudbar, fiir eine grdfere un-
braudbar fein fonnte.

Conftructionserforbernijfe fiir die eingelnen Theile ber Waage.

7. a. Der Waagballen. Der Waagbalfen mufy aufer ben jdhon erwihnten Gigen-
fdaften ber Feftigleit, Stabilitat und Gleidharmigteit, deven genaue Rriifung fpiter angegeben
ift, aud) ein vdlig freied Spiel in einer vevticalen Ebene Haben und weber felbft, nod) mit
feiner Bunge feitrodivtd anftreifen.

b. Die Shneidben und Pfauncn. Die Sdhueiben der Adhfen miiffen gerabdlinig
jein, unb ifve beiden Fldchen einen um fo Eleineven Wintel mit einander bilben, je Pleiner
bie grdfite Belaftung der Waage ijt.

Die Enbfdneiden mitffen mit den Guden bes Baltend fo verbunden fein, dbaf jie unter
fi) und mit der WMittelfdhneide parallel find.

Bei Aufhingung des Valfens und der Schalen in Puntten, wie died namentlidy bei
feineren Qaagen vortonunt, follen bdie drei Aufhingungspuntte in derfetben geraden Linie liegen.

Die gleidfe Entfernung der Enbjdineiben von ber Wittetjdneide it fhon crwdhnt unter
Rr. b.

Sammtlide Unterjtipungdlager (Pfamnen) fitr die Schnciden bitrfen nicht 3u gevinge
Qinge Baben, fie miljjen von angemeffenem Kriimmungshalomeffer unbd in dev Bevithrungd-
linie ber Schneiden mdglidit glatt gearbeitet jein.

Die Pannen und Schueiden mitfjen ohne alle Klemmung und feitliche Reibung frei
fpiefen, und bdie Pfannen diirfen nur mit den duierften Sdhivien der Schnciden in Berithrung
fommen tdnnen.

Die Scyneiden jowobl, wic dic Unterjtithungslager ober Auflagerungsilichen (Pannen,
®ehinge), tury alle diejenigen Theile, weldye bei den Scywingungen der Waage Drehungsadien
bilben (§. 56 ber Gidjorbmung), miifjen von genfigender Hiivte fein, wm gegen 3u fdhnelles
Abnupung Sicherheit ju gewdhren.

Die Borfdyrift, bajs die Schneiden der Drehungsadyien der Waagen gevadlinig jein jollen,
Bat wefentlich) bie Bebeutung, daj die Scneiden einer Waage feine Kvitmmungen im Sinne
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bes Deraustretend aud einer zu ben Hebelarmen mwintelredten Chene jeigen diirfen. G3 foll
bagegen nid)t unbebingt verlangt werden, bdaf ber gefammte Verlauf von Sehneiben, weldye
bie eben bervorgehobene Bebingung erfitllen, aud) innerhall einer gu den Hebelarmen wintel
redten Gbene gevablinig fei. Nllerbingd wivd thunlidft bavauf zu halten fein, daf biejenigen
Stellen ber Scyneiben, um welde bdie eigentlidge Trehung erfolgt, alfo an welden
Ji) biefelben mit ben Pfannen, 3. V. ber Gehange beriihren, feine jtarfe Kriimmung zeigen
unb baf jebenfalls in foldjen Féllen, in relden die Cubfdneiden innerhalb einer zu ben
Hebelarmen winlelredjten Ebene mertlih von bem geradlinigen Berlauf abweidjen, bie Be-
ritfrungsfladen ber Gehinge in mdglidft Hohem Grabe gehdrtet und gegldttet jind. JIm
Berlauf der Abnupung ciner Waage wird nimlidy) durd) eine Beviihrung von lrwmmlinigen
Schneiden mit ben Pfannen bei der Drehung ein erheblider Grad von  gleitenber Reibung
eryeugt, welde das Spiel ber Waage fehr merllid) beeintriditigen mufs, und weldye bei moglidyft
gevabliniger Gejtaltung der Schneiben in geringerem Grabe ju befiirdyten ift.

@8 ijt ierhei darauf aufmertjam su madjen, dafy ber anberiweitige Bortheil, welder bei
manden Acten ber Anbringung der Scyneiden burdy eine Krimmung der Scneidenlinie innerhalh
ber gu ben ben fHebelarmen wintelvedyten Ghene erveidht wirb, ndmlidy die Fernhaltung ber
@ebinge an ben Seitemwdnden, aud) daburd) erveiht werben fann, bafy eine im mittleren
Zheile nabe gerablinige Schneide an ben Enbden eine gebriimmte Aufbiegung cvhalt.

c. Die Sdhalen. Die ju einer Waage gehorenden Waagjdyalen, die {ibrigens niht
ftempeljdhig jind, follen wncbjt den 3u ihrer Aufhingung bienenben Ketten, Scniiren ober
Stangen ofne lofes Ausgleidungsmittel (Trabt, Blcijtiike u. . f.) gleidesd Gewidyt haben.
Jnbefs ift nad) §. 58 ber Gidjordmung gejtattet, dic Scyalen ciner Waage oder eine berfelben
sur Audgleidung ber burd) den GSebraud) verurfadpten Aenderungen bes Gewidhtes mit ent=
fprecdiend befdaffencn Tarvivvorridtungen ju verjehen, 3. B. mit einem an der Waagidjalc
angebradyten Sdjubtijtden ober ciner bag (ehing ber Waagfdale wnfajjenden tleinen
metallenen Schale 2c.  Mit dem Waagbalten verbunbene Regulatoreinvidtungen (§. 60 ber
Gidjorbmung) jind jedoc) bei gleiharimigen Waagen nidt 3uldffig.

Berfabhren bei ber eidamtlidgen Rriifung.

& Dic in ber vorigen Nummer aufgefiihrten Bedingungen fiir die Braudbarleit einer
BWaage werben bei dev eihamtlichen Rriifung durd) bas folgende Verfahren cvmittelt, roeldyes
a) bie gute Conjtruction der Waage im Allgemeinen, b) die Empfindlidyleit, c) die Ridhtigteit
ber Waage ertennen lat.
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a) Prifung im Allgemeinen. Nadbem juerft feftgeftelit ift, dah bie Waage Feinen
ber Febler bejipt, welde (§. 56 und 62 ber Gidordnung) bdie fojortige Suriidmeifung ber-
felben gur Folge Haben, dajy namentlid) Piannen und Schneiden genitgend fHart fmbd, wird ur
Unterjudung bev Feftigteit, Stabilitdt unb ber guten Ausfihrung der eingelnen Theile ber
Waage gefdritten.

Man iibergeugt fid) suerjt burd) Spannen eined feinen Fabend fber bie Enbdidneiden
von ber Lage ber Wittelfdmeide gu bicfem Faben. Hierauf bringt man auj bie Waage die
grofte Velajtung, welde fir diefelbe angegeben ijt und unterfudyt mit dem Faben, ob eine
Durdybiegung jtattgefunben hat. Jjt bies nidht ber Fall, fo ift die geniigende Feftigteit
conftatirt unb man geht gur folgenden Pritfung iiber. Grgibt fidy aber eine mevtlidhe Durd)-
biegung, fo ijt bie Waage uriidzumeijen.

Bur Prifung dber Stabilitat entfernt man dic Shalen von ber Waage unbd fept
ben Waagbalten durdy einen leidjten Stofy in Sdhmingung. Die Dauer ber Sdmingungen
(ba8 Spiel ber TWaage) beftimmt den Grad der Stabilitit. Je langfamer bie Sdhmingungen
find (je grofer die Trdgheit ber Waage ijt), um fo weniger Stabilitdt befigt diefelbe.
Rehrt der unbelajtete Balfen immer wicder in feine Gleidygewidtalage, menn aud) mit lang-
famen Sdmingungen, juriid, fo ijt bie IWaage geniigend ijtabil und man geht jur folgenden
Priifung iiber. Schlagt aber der Balfen um, fo ift die Waage juriidumeijen, wenn nidgt
burd) Nadjdleifen ber WMitteljhneide, wodburd) beven Schirfe etwad Yaher geriidt wird, der
Fehler befeitigt werben tann.

$Hat jigg die Waage al3 hinveigend fejt und ftabil erwiefen, fo wird jur vorldufigen
Priifung ihrer Symmetrie und Gleidjarmigkeit gefdyvitten (Nr. 5), inbem man nady bem Augen-
fdhein beurtheilt, ob ber TWaagbalfen in feinen beiden Hiljten gleiymdfig gearbeitet ift, und
burd) ben Sirlel bejtimmt, ob die Sungenfpiie und bie Mitteljdjneide von beiben Crbdfcneiden
gleid) weit entfernt find. Gine fdhon burd) diejes Berfahren erjidytliche Ungleidibeit diefer Cnt-
fernungen hat bie Buriidweifung ber Waage gur Folge. Jm entgegengefepten Falle wird
jur Priifung ver guten Ausfiirung ber eingelnen Theile gefdhritten.

Man verfeht den mit feinen Scalen verfehenen Waagbalten in Schwingungen unbd
iibersengt fid), daf diefe Bewegung obne jeitlidje Reibung erfolgt, ebenfo, baf bdie Schneiden
und Pfannen ohne RKlemmung und Reibung frei fpielen.

9. b. Priifung ber Empfindligfeit und Tragfahigteit. Da bie Cmpfind-
lihteit einer ¥Waage im Algemeinen mit fteigender Velajtung abnimmt, fo ijt zunddjt nad)-
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gumeifen, daf bie Waage nod) bei der Hidjjiten Belajtung, fiir welde jie angervendet werben
foll, Ginveidend empfindlidy ift, man tann aljo die Pritjung ber EmpfindlidEeit und der
Tragfdaphigteit mit einander verbinden. )

Hiersu fept man auf bie eine Waagjdyale jo viel Gewidyt, als die auf dem Waagbalfen
Deseidynete Tragfdbigteit angibt, und bringt die Waage durd) Gegengewidte in dag Gleidj-
gemid)t.  Hievauf legt man in die eine Sdhale dasjenige Gewidt, durd) welded, je nad
ber Bejtimnung der Waage, die Grenge ifrer uldfjigteit vorjdyiftsmaiig Deftimmt ift (§. 63
ber Gidjorbnung). Hitte man 3. V. eine gewdhnlidge Valfenwaage, beren Tragfabigleit auf
100 K. angegeben mire, jo wirde man bie Waage auf jeber Schale mit 100 K. belaften,
und ein auf eine Sdale hinjugefiigtes Gewidht von 60 G. (ndmlihy 100 mal 5 D) mifte
einen beutlidhen Ausjdhlag der Bunge geben. Diejer Ausfdhlag muf von gleiGer Grihe nad)
ber entgegengefeliten Seite evfolgen, wenn bie 50 G., ftatt in die evte, nunmehr in bdie
jweite Scale gelegt werden.

Wive die Waage ald Pracijionswaage angemeldet worben, fo hatte bereitd ein lleber-
gemidgt von 10 G. einen deutlihen Ausihlag geben mitfjen.

Die Priifung der Empfindlidhfeit ijt ferner in allen Fdllen aud) mit einer geringeren
al8 ber groften suldfjigen Velajtung vovsunehmen, ndmlid):

Bei geoieven Lajtwaagen (vergl. § 56 der Gidordnung) mit ber Heinjten juldffigen Be:
[ajtung, wobei den Vorfdriften des §. 63 ber Cidorduung ebenfalld geniigt werben muf ;

bann Oci allen anbeven Waagen von 50 K. unbd geringerer Tragfihigleit mit einer
Belajtung, weldye den sehnten Theil ber groften julfjigen Belaftung betragt. Bet lesterer
Probe barf jebod) bas Verhiltnifs ber Julage, weldye nody einen deutlichen Ausjdlag ber
Waage hervorbringen joll, 3u ber Velajtung felbft dad Doppelte bed fiir bie grdhte
Belajtung in §. 63 vorgejdyricoenen Verhdltnifwerthed betragen.

Gine Waage, weldye bei joldyen Priifungen den vorfdriftamdjigen Grad ber Empfind-
ligteit nidt eigt, ijt juritdjuweijen. Geniigt bie Empjindlidteit, fo ijt jur Pritfung der
Ridtigteit der Waage ju fdyreiten.

10. c. Pritfungder Ridtigteit. Die Pritfung der Nidytigteit hat fid) auf bie gleidye
Sdywere ber beiden Hilften de3 Waagbaltens, auf die Gleidharmigleit unb auf die gleidhe
Sdmere ber beiben Waagjdhaalen nebft den daju gehdvenben Ketten, Stangen oter Schniiven
au erjtredten. Man fann diefe Priifungen durd) Anwendung von jwei gleiden Hatengewidyten
welde an ben Deiben Sebelarmen birect angehangt werben, fowie burd) Ablefung der Stellungen
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der Bunge an einer Binter der Waage angubringenben eingetheilten Scale abfidrzen. Das
einfadyfte, wenngleid) nidht filrzejte Verfahren ijt dag folgenbe:

aa. Man lafje junddjt den Waagbalten ohne Schalen und Bubehir frei fpielen, Kehrt
er nidt in die Gleidgewidytalage guriid, fo bringe man e3 vorfiufig durd) Aujlegen tleiner
Metalljtiite, ober durd) Auftleben von Wadhs, Aufjeen eines Papicvveiterd ober bergl. in
ber Ndbe einer Cnbdjdneide dahin, bdafy die Bunge genau einjpielt (Valfentavivung).

bb. Hierauf binge man bie Waagjdalen an. Spielt die Junge bann nod) cin, fo ver:
taufe man bie Scalen. Bleibt die Waage aud) jeht nod) im Gleidhgewidyte, fo find die
Sdyalen gleld) fdymwer, und die Waage ijt jedenfalld nabesu gleiharmig.

Um bieR vdllig figer gu ftellen, wixd it ber Waage nod) bie unter dd. angegebene
Pritfung bei Belajtung mit Gewidjten bi3 gur groften Teagfadigteit vorgenommen.

cc. Spielte bagegen bie Sunge bereitd nad) bem Anbhingen der Schalen nidyt mehr ein,
fo fihrt man burd) Umbingen ber lepteren ben Fall Derbei, wo der Ausfdylag am groften ift.

Adann legt man in bie eine Waagfdjale fo lange tleine Gewidite, Scrottorn, Papier-
fdnigel ober bergl., bi3 bad Gleidigemid)t hergejtellt ijt, unb verwedyjelt Dierauf die Waag-
fdalen, wobei man bie aufgelegte Tara in ber Detreffenden Schale laft.

Wenn jept nod) die Junge von felbft einpielt, fo ift die Waage gleiharmig, und nur
bie Waagfdalen Baben eim um bie jugelegte Tava von einander verjdjicdened Gewidt
(Sdalentara), meldes fpiter (jiehe unter ff.) audgeglidhen wird.

Wird dagegen burd) bad Umbhdngen ber Sdhalen bas Gleidhgewidt der Waage geftort,
fo weif man, baf ber niebergebende Hebelarm bder lingere ift, und ed bleibt nur nod) 3u
ermitteln fibrig, welden Antheil etwa bad ungleihe Gewidyt ber Waagjdhalen an dem Aud-
fdlage der Bunge at.

Bu diefem Bwede nimmt manvon dem in der einen Waagjdale Hefindliden Auzgleidungs-
materiale fo viel hinweg und bringt e3 in bie nody leere Schale, g bie Junge einfpictt.

et ierbei bie ganze Bulage aus ber cinen Waagfdhale in bie anbdere iiber, fo Haben
bie beiben Schalen fiir fid) gleihes Gewicht, und die Waage ijt nur ungleidavmig; bleibt
aber ein Theil ber Tava liegen, fo ijt diefe Schale um bdas Gewid)t des guriictbleibenden
Theileds (Schalentara) leidjter als die andere, und die Waage ijt auferdem
ungleidarmig.

Nimmt man Bierauf den in die leeve Schale iibergefiihrten Theil bdes Ansgleichungs-
materialed von berfelben wieber hinweg, fo Haben diefe leeve Schale einerfeitd und bie gweite
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Sdale mit bem guriidgedlieh Audqleidh teriale anbererfeitd genau gleiged Gewidt
undb onnen nun bei ber jeht vorgunehmenden Herftellung der Gleidarmigleit gebraudt
werben.

Man erfihrt ndmlid) durd) Anbéngen bdiefer gleid) {hwer gemaditen Schalen, bie man
biliebig vertaufden fann, ofne baf fidh der Ausfdlag dnbert, fogleidhy, welder Schentel ber
Waage der langere ift und fann nun durd) Verftellen ober durd) Abfdyleifen einer der brei Adjfen
bie durd) bas Ginfpielen ber Bunge angeseigte Gleidharmigleit Herbeifiifren.

dd. Jft bie Gleiharmigleit mit Hitlfe der leeren Schalen auf bdie angebeutete Weife fo-
weit al3 thunlid) Bergeftellt, fo ijt bad befdyrichene Berfahren mit Gemwidhten u wicherholen,
welde der groften Belajtung (Tragfdhigleit) bder Waage entfpredhen und auf bie tavirten
Sdyalen aufgefet werben. Jn Fleider Weife, wie frither die Schalen, gleidht man jeht bie
beiben Gewidyte aus, wobei nur gu bemerfen ift, daf man, anftatt die Shalen jammt ben
Gemidten umsuhingen, einfader die Gewidte auf den Scyalen umfeht, und baf man die filr
bie Gewidyte etwa nothmwendig werbende Tara (BGewidtatara) von ber Shalentara gehdrig
getrennt halt. '

War bei der Benupung der unbelafteten Schalen eine eine Ungleichheit in den Lngen
ber Hebelarme verblieben, welde wegen ber RKleinheit bes Ausfdhlages nicht bemerlhar wurde,
fo mird biefelbe jept nady bdem uffepen ber audgeglihenen unb bder griften Tragfdhigleit
ber Waage entfpredenden Gewidhte fid) augenfalliger zeigen, weil ber durd) bie Ungleichheit
ber Hebelarme Gervorgerufene Audflag mit der Grofe ber Belaftung widhft.

Die Biernad) nody erforderlidhe Berichtigung ber Hebelarme wird dann in derfelben TWeife
wie unter cc. bemertt, durd)y Nadidleifen ber Schneiden bemwirtt, worauf man bdiefelbe Peit-
fung mittelft ber gleidhen Gemidite und ndthigenfalld die Beridytigung fo lange wieberholt,
bi#8 ba3 Ginfpielen ber Bunge bie Gleiarmigleit ber Waage anjeigt.

ee. Mad) jedbem Berftellen ober Nadyidleifen ber Schneiben mufy bie unter aa. evrodhnte
Balfentavirung erneut werden, efe gur wicderholten Prlifung ber Gleiharmigleit gefdritten
mwerben Pann, weil mit jeber enberung ber Lage ber Sdyneiben aud) eine Aenderung ber
Baltentara eintreten fann. Dagegen tonnen bie taricten Sdalen und Gewidyte ohne Weiteres
bei allen ferneren Priifungen ber Waage angemendet mwerden.

ff. Sobald die Gleiharmigleit der Waage ermiefen ift, find bie Schalen bergeftalt u
Beridytigen, baf man entcder die Sdalentara, im Falle folde aus Metaklftiiden befteht, mit
ber leidjteren Schale burd) Jeft(dthen ober Feftnieten verbinbet, ober bah man von ber fdre-
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reren Sdale durd) Befeilen u. f. w. fo viel an Gewidyt wegnimmt, bi3 fie mit ber von ber
Gdjalentara befreiten leidjteren Schale im Gleidhgemidyte fidy Definbet.

Gnblidy befeitigt man aud) die etwa evmittelte Ungleidheit im (Sjmub!: ber Balfen
burd) Befeilen bes fdymereren Armes.

Geftatteter Fehler dber Waage.

11. Da 8 bei aller Sorgfalt immer fehr [dmierig bleibt, ecinen TWaagbalfen genau
gleigjarmig Bergujtellen, fo ijt nad) §. 58 ber Gidorbnung geftattet, benfelben fiir ridtig
und ftempelfahig angufehen, wenn der Febler nidgt mehr betviigt, al bie in §. 63 derfelben
angegebene Grenge der Cmpfindlichfeit.

Jiiv bie gleidarmigen Waagen, die fitv ben gewdhnliden Hanbeldoertehr bejtimmt finb,
ift die Fehlergrenge auf /,g00 Dei Waagen gum Wigen von fiber & K., auf Y00 bei
Waagen um Wigen unter 5 K. fejtgejtellt. Fiw die gleiharmigen Waagen, die als Prd-
cifiond- unb Mebicinalmaagen bienen follen, find bie Fehlevgrengen: /5900 fiiv Waagen itber
5K, Vg0 fiir Waagen von 5 K bi3 250 G, 1,00n fitr Waagen von 250 G bis 20 G,
englid 1,900 und Yoo fiir nod) Heinere Waagen vorgefdhrieben.

Fir Hidermaagen ift bie Fehlergrense ;5.

Hienad) darf alfo bie Ungleidhheit dev Arme bei der Puitfung nicht mehr al3 besiehungs-
weife Yao00r Y1000 10000 Vsonor Yoovor igoo WD Ysgp, Danm U,go ber Leinge bed
einen Hebelarmed betragen, wenn bie Waage ftempelfihig fein oll.

Den in Rede ftehenden Berhiltnifwerth der Ungleicharmigteit einer TWaage ermittelt
man burd) einen Wigungsverjud), indem man ber Waage, welde bis ju ihrer groften
Tragfahigleit mit genau gleihgen Gewidyten Delaftet nid)t wollig einfpielte, ein llebergermidt
bingufiigt, weldyed ba3 Ginfpiclen Derbeifiihrt. Dasd Verhiltnify biejed ebergewidyted gu der
einfeitigen Belaftung gibt den gefudyten Werth ber Ungleichavmigleit der Waage.

Hitte man aljo 3. B. eine Pricifionsmwaage von 50 K Tragfdbhigheit, fo miipte bei
ber einfeitigen Belaftung bderfelben mit H0 K bdie Hingufiigung von ;5009 b3 Gewidytes,
alfo 5@, erjtliy einen mertlichen Ausichlag geben (Cmpfindlichfeit) unb jweitend bie etwa nicdyt
vdllig im Gleidgemidite gemefene Waage durd) Hingufiigung der 5 G jun Einfpielen ge-
bradyt werben, da fih 5 G : 50 K mie 1 : 10000 verhalten. Wiirden fdjon 2 G ge-
geniigen, um bie ®leihgemiditalage Herbeizujiihren, fo wire ber Verhiltnifwerth der Unrid-
tigleit ber Wage !/5000-
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Stempelung.

12. Die riditig befunbenen TWaagbalfen follen mit der Stempelplombe und falld bief
nidht bereitd vom Berfertiger gefdehen ift, mit der Beseidynung dev Tragfibigeit verfehen werben.

Leptere Vegeicgnung ift nad) §. 58 ber Gidordnung entweder unmitteldar auf dem
Waagbalfen ober auf einem in benfelben eingetvichenen Kupfers ober Mefjingpfropf angu-
bringen, inbem bie grofte Tragfahigteit nad) RKilogrammen durd) eine Bahl mit beigefepten
K audgebriit mwirb.

Da bad Auffdlagen ber Stempel eine BVerdnberung bed Ballend nady fih zieht, die
mogliderroeife auf bie Gleidigemiditalage desfelben Ginflufy at, fo ift bie Begeihnung ber
Tragfabigleit ftetd vor ber lefiten Priifung unb bder etwa erforberlicdhen feineren Juftirung
angubringen.

Dasfelbe gilt aud), wenn biefe Bezeihnung etwa durd) Gravirung Hergeftelt wirb.

Die Cidanftalt wirh fid) naticlid) vor ber Stempelung bie Ueberzeugung u verfdaffen
Baben, daf bie vorgelegte Waage ben an fie u ftellenden Anforderungen mittelft einer im Gidj-
amt ausfihrbaren Juftivung dberhaupt ju geniigen vermag.

Bei Précijiond- und Mebicinalivaagen erhalt bdie Plombe neben ber Jahredzahl ben
fedg3ftrabligen Stern.

Bei fehr feinen Pracifiond- und Mebdicinalwaagen ditrfen bie Stempel, ndmlid) da3
Feinfte Tappen mit der Nummer bded Verificationsbesivtes und der fleineve fey3ftrahlige Stern,
aud) auf ben Balfen unmittelbar, wenn diefer von Mefjing ift, ober auf einen in benfelben
eingefeften Fupfernen ober meffingenen Piropf aufgefdlagen wevben, — wobei jebod duferfte
Borfidht angwwenben ift.

Grfolgt iibrigend Bei regelrecitem Aufidhlagen bed Stempeld eine Befdyiidigung ber
Waage, fo leiftet die Cidanftalt feinen GCriap.

Stempelung ber HoFermaagen.
13. Hicermaagen erfalten dben Stempel auf Jinnwargen, weldje am Raunde bev Bledy-
ftveifen mit ber Bezeihnung H. W. angubringen find.

Buridzumetfenbe Waagen.
14, Jn ben vorhergehendben Nummern ift fhon angegeben, unter weldjen Berhaltniffen
eine gleijarmige TWaage nidht ftempelfahig fein wiivbe und daher uriicfgegeben mwerben mufy,
bi3 bie aufgefundenen Mdngel volljtindig Defeitigt find,
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Qnbeffen tinnen von ber Gidanftalt folde Eleine Beridtigungdarbeiten vorg
werben, fir welde fie bie erforberligen Ginvidtungen befigt, alfo cin geringed Nadidhleifen
ber Schneiben, Herftellung ber Ballen- und Schalentarirung u. dgl. Die Gidanftalten find
u Beridtigungdarbeiten diefer Art verpflichtet, wenn bdie bei ber Waage nod) ju befeitigenden
Hbmweidungen fid) innerhald ber fiir den Berlehr sulaffigen Abmweidungs-Grenzen Yalten.

Die Ausfihrung f[dwieriger und eitraubender Verbefjerungen ungeniigender Waagen
innerfald ber Gidanitalt felbit ift dagegen nidyt ftatthaft.

Trdgt eine ald mangelfaft guriidsumeifende Waage von einer friiferen Cidung bie
Gtempelung an fidh, fo ift biefe su vernidjten, und die Waage ift bei der abevnaligen Vor-
lage mie eine neue u behanbdeln.

2 Ungleidarmige Balkcnwaagen.
A. Ungleidarmige Balfenmwaagen mit unverdnderlidem Berhaltnif
ber Hebelarme.
(5. 59 A. ter Gidorbnung.)

45. Bei einer Waage diefer Art foll bad Berhaltnif bed Gewidyted jur Laft 4 : 10
ober 1 : 100 fein.

@8 finb forohl Waagen 3uldffig, welde nur aud einem Ballen gebilbet find, befien
Avme bie begeidhneten Verhdltniffe darftellen, wie aud) folde, welde eine Bujammenfegung
sweier Hebel bilben, beren einer bie Gewiditswaagidale trdgt, wifrend am anberen bie Lajt-
Waagfdale angehingt ift.

Bei ber elnfaderen Anordnung ijt die Conftruction im Allgemeinen nicht wefentlich) vevs
fdhieben von ber ber gleiharmigen Baltenwaage.

@8 wird hiernady im Wefentlidyen nur erforberlidh fein,” angugeben, welde Abdnbderungen
geméf ber ungleiden Lange der Hebelarme in ben vorangehenden, fiir bie gleiharmigen Balten-
mwaagen aufgeftellten Grlduterungen und Borfdriften im Befondeven eintreten. An Stelle ber
Grlduterungen, betrefjend die Symmetrie und Gleichavmigleit der Waage unbd bie gleihe Schwere
ber Sdalen (Mr. b unb 7), fowie an Stelle der BVorfdyriften dber BValten: und Sdjalens
tarirung unb Prilfung der Gleigarmigteit dber Waage (Nr. 8, 10 unb 11) treten folgende
Bordriften:

Die beiben Schalen milffen ungleidy fdhmer fein und jwar in einem Berhaltnif, weldjes
von bem Berhiltnif der Hebelarme abhingig ift. — Cine befonbere Priifung ded Gewidyts-
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verhdltniffes ber Schalen finbet nidyt ftatt; jebod) muf von ber Ginvidtung einer suldffigen
Taage verlangt werden, baf die Sugehorigeit jeber Schale gu einem bder beiben Hebelarme
genligend gefennzeidynet unbd fomit eine Vertaujdung ber Scyalen untereinander Ginreidend
erfmert ift.

Die Prifung dber Shalen und bed Ballend verbinbet fi) bei diefer Waage mit ber
Unterfudung, in wie mweit bad vorgefdrichene Berhdltnif ber beiben Hebelarme innes
gebalten ift.

Die Waage ift ierbei ald zuldffig ju eradyten, wenn fie fowohl unbelaftet, ald bei der
ihrer grdpten Tragfabigleit entfpredjenben Belajtung mit Gewidten, beren Werth auf ber
Qaftfeite bas Sebnjacie refp. Hunbertfade von dem auf ber Gewidytfeite betrdgt, einfpielt ober
aum Ginfpielen gebradt wird burd) eine einfeitige Gemiditdzulage, bie nidt mehr ald 1000
berjenigen Belaftung betrdgt, ju mwelder bie Bulage hingugefilgt wird.

Beyiiglich ber Cmpfindlichleit finben bie unter Nr. 9 filr gleigarmige Waagen gegebenen
Borfdyriften analoge Anmwendung,

Jm Uebrigen gilt Aled in den vorhergehenden Nummern Gefagte mit unbebeutenben,
auf ber Hand liegenben Abdnbderungen aud) von ber Pritfung, Berihtigung unbd Stempelung
ber ungleldarmigen Balf mit berlidem Verhaltnif der Hebelarme.

Fiie bie Pritfung jener ungleidarmigen Balk mit anberlidem Berhdltniffe
ber Hebelarme, welde mit Laufgewidht unb Scale verfehen unb fonady theilweife audy ju Wagungen
vermittelft Bevdnderung eined Hebelarmed zu beniigen find, Hhaben jugleid) aud) die Hierauf
Besiiglichen Bejtimmungen (§. 69 B ber Cidordnung) Geltung.

B. Ungleidarmige Ballenmwaagen mit verdnderlidem Verhaltnif
ber Hebelarme.
(Sdnellwaagen, vimife Waagen, §. 59 B ber Fidorbnung).
Allgemetne Conftruction.

16. Die unter dem Namen ber romifden Waage befannte Baltenwaage beftebt
aud einem ungleidarmigen Waagballen, ber auf gleihe Weife wie bei ber gleidh-
armigen TBaage mittelft einer an Deiben Seiten vortretenben Stahlfdneibe in ftdblernen
Plannen der Sceere rubt.

Gine eben folde Schneide, nur mit nad) oben gefehrter Scharfe, it am Ende ded furzen
Armed angebradyt und trdgt vermittelft eined gabelfdrmigen, -mit Stablpfanne verfehenen




A 81. 461

Gehinged einen Halen gum Auffingen ber Schale ober zur unmittelbaren Auffdngung der
ju migenben Kbrper.

Um bad Gewidht der legteren zu Dbeftimmen, dient ein unverdnbderlidhes Gegengewidyt,
ba3 fogenannte Laufgewidt, melded an bem langen Arme bed Waagballend fo auf-
gebdngt {ft, bafp €8 in und ber gefdhoben mwerben Faun, bid der Waagbalben in Borizontaler
Gtellung jum Gleiggewidte Lommt,

Diefe Gleiggewidhtaftellung wird ebenfo mwie bei ber gleidarmigen Waage, durd) eine
auf bem DBalfen befeftigte, in der Scheere frei fpielende Bunge angezeigt.

Gunblidh ift auf bem langen Arme bed Waagbalfens eine Theilung mit beigefepten Jah-
len angebradt, um fiir jebe Stellung bed Laufgewidhts bad Gewidgt ber am furzen Arme
bingenben Laft ohne Weitered ablefen zu Ponnen.

$Hiufig ift bie Waage fo eingeridhtet, baf jur Abmagung leidyterer ober fdmererer Laften
ein Tdngerer ober Pirerer Hebelarm auf ber Seite bed Purzen Armed benupt mwerden Panm.
Dann befindet fih an diefem Arme eine jweite Stahlidneibe, welde ein bem oben ermdhnten
gleihed Gehinge trgt, undb ber lange Arm ber Waage erhilt eine gmeite Theilung, welde
ba3 @ewidht einer an dem mweiten Aufhingepuntte wirfenden Laft angibt. Die ver{diebenen
Ginridtungen, weldje in biefem Falle bie Auffingung bed Waagbalfend und bie Gehinge
erbalten Ponnen, find unter ben befonbeven Gonjtructiondverbdltniffen angefihrt (f. MNr. 22).

Gonftructionderforberniffe ber Waage

17. a. Feftigleit. Der Waagballen muf bei regelmdpiger Bearbeitung die nitbige
Jeftigleit befigen, um bei fer groften fiiv bie TWaage beabjidtigten Belajtung Teine mit bem
blofen Auge erPennbare Biegung zu geigen. Geringere Durdybiegungen ergeben fid), wie bei
ber gleijarmigen Waage (J. Nr. 3), gelegentli) ber Priifung auf die Cmpfinblichfeit.

b. Stabilitdt. Aud) die Bedingung ber Stabilitdt ift biefelbe mwie bei ber gleidy-
armigen Waage (J. Nr. 4).

o. Ridtigteit. Bur Ridtighit gehort aufer ben nadher aufjufihrenben Cigen-
fchaften ber eingelnen Theile bie gleihmagige und ben Belaft bed furzen Armes genau

entfpredenbe Ausfiihrung der Theilungen auf dem langen Arme. Die erfte Prifung wich
geniigend baburd) ausgefihrt, baf man fidh burd) Augenmaaf und durd) Abmeffung ber Cnt-
fermmgen bei einigen Theilftriden bavon iiberseugt, baf dlefelben (bie nady §. 69 B ber
Gidordrung in nidt Fleineren Wbftinden ald 3 Millimeter von eimanber ftehen follen) gleidy-
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mafig aufgetragen find. Die Pritfung bder Ridtigleit ber Hebellingen gefdjieht durd) bad
fpdter angugebende Pritjungdverfahren.

d. ZragfabhigPeit und CmpfinbdlidhPeit. Giner Befonderen Angabe ber grdf-
ten Tragfibigleit bebarf €3 nad) §. 59 dber Gidjorbrung nidht, ba fid) biefelbe aus Her Be-
seigmumg der Theilungen ergibt. Dafy die Waage bie ihr ugemuthete Tragfibigleit befit,
wirb vorliufig davan erfannt, baf eine mehrmald wiedberholte Belajtung bid jur Grenge ber
Tragfabigleit eine durd) ben gefpannten Faben gu erfennende BVerdnderung in der Lage ber
Sdyneiben nidjt hervorbringt.

Die Pritfung der Empfindlichleit erfolgt burd) dad weiter unten angegebene Berfahren.

Gonftructionderfordernifie fiiv bie eingelnen Theile ber Waage.

18. a. Waagbalten Derfelbe mufy auber den jdhon ermihnten Cigenfdjaften ber
Feftigleit, Stabilitdt u. . w. aud) nody ein vllig freied Spiel in einer verticalen Cbene
Daben und barf mweber felbft nod)y mit feiner Bunge feitwdrtd anftreifen, nod) — wad bei
folden TWaagbalfen mit gwei Laftpuntten vorfommen fann — in feinem freien Spiele durd)
bag jweite Gehinge geftort werden.

Wenn 3war bie Form ded Waagbalfens nidt vorgefdvieben ift, fo empfiehlt fidy dod
biejenige, bei weldjer ber verticale Querfdnitt ein RNedyted mit Jorizontalen und verticalen
Geiten bildet, dicje Redtefe am Tangen Arme gleicge Breite haben, wabhrend ihre Hoben nad)
bem Gnbe bes Armed etwad abnehmen Fonnen.

Anbere Formen, wie namentlid) diefenigen mit Querfdnitten in Geftalt eined fiber Cd
geftellten Quavrates, eined BVollfreifes, Halblreifes ober einer polygonalen Figur find fdon
wegen ifrer geringeren Feftigheit bei gleidhem Jnbalt weniger empfehlendmerth unb follen
jebenfalld bie Beranlaffung gu einer befonderd forgfaltigen Pritfung ber Fejtigteit und Empfind-
Tidhteit geben.

b. Die Sdneiben und Pfannen. Alle Schneiden und Pfannen milffen (wie bei
ben gleigarmigen Waagen unter Nr. 7 angegeben) eine gendlgende Hirte unb die Schnelden
elne folde Bufddrfung Haben, baf fie bie Pfannen nur mit der Guferften Kante beriihren.

Die mit bem Waagbalfen felbft verbunbenen Schneiden bed Aufhlngepuntted und Laft-
puntted, forie bie in ber Hiilfe bed Laufgewidhted (f. unten d) angebraditen beiben Schneide-
alften miffen auf ber Seitenfladhe bes Balfend rechtwintelig fteben, und eine burdy ihre
Sdyefen gelegte gerabe Linle mup mit ber Bunge einen vedten Winfel bilben.
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c. Waagfdaale. Wird eine folde ur Aufnahme ber gu wigenben Gegenftinbe
angewendet, fo muB, wenn biefelbe abnehmbar ijt, entweber ihr Gewidt mit Cin-
fdluf der zu ifrer Aufhingung dienenben Setten, Oejen unbd bed dagu gehorenben Gehinges
eine gange Bahl ber Gemid)tdeinheiten ber Scale betragen, und diefe Bahl auf der vorberen
Seitenflade de3 Gehanges in vertiefter Schrift unter Beifepung von K ober & angegeben
mwerben; ober bie Waage mufy fo eingeridytet fein, dap bdiefelbe nad) Anhangung ber unbe-
lafteten Scdhale und bei Stellung ded Laufgewichts auf den Nullpunft der Scale gerade
einfpielt, woburd) bas ridtige Sewidyt ber Waagfdale gefichert it

d. Das Laufgemidt. An ber iber dem lingeren Balfenarme verfdicbbaren
Hiilfe treten an beiben Seiten bie eine gerabe Linie bilbenden Stahlidneiden Bervor, auf
benen ein gabelfdrmiges ®ehinge ruht, befjen untered Verbinbungsftiid bas Laufgemidyt trdgt.

Dasd Laufgewidht mup mit ber Hiilje unverdnderlih verbunben fein. Jft bie Hilfe
vonbem Waagbalten abjufdieben (3. B. Vehufs der Umlegung filr eine jweite Scale), fo
mufy ihr Gewid)t nebft Gehinge und Laufgewidt unter Bermeibung jebesd anbermeitigen Aus-
gleidungsdmateriale3 eine gange 3ahl der Gewidyteinbeiten ber Scale bilben, welde Bahl
unter Beifegung von K ober & auf der vorberen Seite ber Hiilfe in vertiefter Schrift an-
ugeben ift.

it die Hitlfe nidht abnehmbar, fondern wird bdad Laufgewidyt entweber burdy
Um{dlagen be3 Gehinged ober durd) llmbrehen bed Waagbalfend fiir Deibe Scalen einer
foldyen Waage angemwendet, jo joll die Theilung jebenfalld von O anfangen, bamit bie Nidytig-
feit bed Laufgemidtes durd) Cinjtellung der Hilfe auf ben Nullpunft, und bad alddann
erfolgende Ginfpiclen ber Bunge gepritft werben fann.

Gine beftimmte Form ijt fiiv dag Laufgewidyt nidht vorgefdrichen. Dod) empfiehlt fich
bie Form einer Kugel und unter allen Umitdnben muj eine in bad Gewidit feft emgegoffene,
nit etwa eingefgraudbte Oefe bie unverdnderlihe BVerbindung mit der Hiilje bilden.

Die Hiilje trdgt cine Marfe, mitteljt welder fiir jebe Stellung ded Laufgemidjted an
ber Theilung bed Valfenarmed das Gemid)t ber gewogenen Laft abgelefen wird. Diefe bei
Berfdicbung ber Hitlfe iiber bdie Theilung Dinweggleitende Marke muf fdarf beftimmt fein
(3 B. tann ein fdarf eingerifjener fentredter Stridy, ein {darfer Spalt, ein ftraffgefpannter
Bijic-Draht 2c. bienen), unb ben Werth ber jededmaligen Stellung an ber Theilung beutlidh
erfonen laffen.

Jit bie Hitlfe abnehmbar, wn in umgetehrter Lage fir eine gweite Theilung an-
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wenbbar ju fein, fo barf fie nur eine, fitr beibe Scalen bienende Mavfe befipen. Bei nidht
abnehmbarer Hitlfe ift natirlid, wenn die beiben Theilungen auf entgegengefeisten Seiten
bes Waagbalfend licgen, auf jeber Seite eine Marfe erforberlidh.

Berfahren bei ber Priifung.

19. Die in ben vorigen Nummern aufgefithrten Bedingungen fitr bie BraudjbarPeit
ciner vomifdyen Waage werben durd) dad folgende Berfahren bei ber Pritfung ermittelt.

a. Prifung im Allgemeinen. Wenn die Waage Feinen der im §. 62 ber Gidy-
orbmng genannten Fehler Defist, wird juerit unterfudyt, ob die Gintheilung vegelmdfig aus-
geflihrt ift, ob Sdmeiden und Rfannen gehovig gehdrtet und gegldttet find und ob bie Waage
burdaus frei und ohne Reibung fpielt.

Durd) Spannen eined Fabens iiber die Schneiben wird bie ridtige Lage berfelben ge-
priift, wobel bie Mitteljdneide nidht unter bie gerabe Verbinbungdlinie ber beiben anberen
Sdjetden fallen foll unbd alle brei Scneiben miglidft in einer Ebene liegen mitffen. Bet
MWaagen mit gwei Theilungen wird biefe Prifung fiiv bie brei jufammengehorigen Sdmeiden
Beiber Theilungen angeftellt.

Hievauf wird bie Waage mit dem grofiten auf ber Theilung angegebenen Gemidjte be-
lajtet, in'3 Gleidigemidyt gebracdyt und an ber nunmehr durd) den gefpannten Faben erfihtliden
Lage ber Schneiden unterfudyt, ob die Waage bie ndthige FeftigPett hat. Bei erPennbaver
Durdblegung ift die Waage suriidjumeifen.

Die Stabilitdt der Waage mird daran erfannt, daf bie ohne weitere Belaftung
in's Gleidgemidt gebradgte Waage, nagbem fie in Sdwingungen verfeht wurbe, wieber in
bie Gleidgemiditalage guriicklefrt.

20. b. Prifung ber Cmpfindligleit. Die Prifung der Empfndlidleit wird
bavauf geridjtet, ob bie Waage fowohl bei ifrer geringften ald bei ifrer hidften Belaftung
nad) Hingufiigung bed im §. 63 ber Gidjordbnung feftgeftellten Sulagegemidtes von /;g40
ber Belaftung einen deutlidjen Ausfdlag gibt. Bei Waagen mit oei Theilungen ift basfelbe
Berfabren fiir beibe Theilungen audsufithren.

Da ble Yier behanbelten TWaagen nidht al3 Pracifiondwaagen guzulaffen find, fo tommt
immer nur bad eine Gemidtdverhiltnif von Y;gpy jwifden Belaftung und Bulagegeridht
sur Anmwendung.

21, c. Ridtigleit. Die Priffung ber Ylidhtigleit mufy ergeben, bafy die in Sdhwings
ungen verfepte 2Waage in bie Gleidgewidtalage guriicttelret:
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1) nadben bie Marke ber Laufgewidtshiilfe auf den Anfangspuntt der Theilung ge-
fdhoben worden ift;

2) nadbem bie Hilje auf anbere Theilpuntte der Theilung (ober der Theilungen) ver-
fdjoben und> da3 Gleihgewidht durd) die Gewidyte Herbeigefiihrt worben ijt, weldje den An-
gaben ber Theitungen entfpredyen.

68 ijt wedmdpig, biefe Priifung minbeftend an wei Theilftriden (jeber Theilung) vor-
sunehmen, von benen ber eine in ber Nahe bed erften, der anbere in ber Itdhe bes leften
-Theilftrides liegt.

Da Fehler ber Theilung fid) nidht odllig vevmeiden lajfen, fo darf bdie Waage nod) als
vidtig angefeben und geftempelt werben, wenn eine enberung von '/go, ber jebesmaligen
Yelaftung ba3 etwa nidjt vorhandene Gleichgemicdyt mieder herjtellt.

Geftattete Confjtructiond-Bevjdiebenheiten.

22. Die rdmifden Waagen founen, nad) vidtigen Grundfitsen conftruirt, verfdyicdene
Formen evhalten, Bei weldjen jum Theil nod) anberweitige ald bdie vorber benannten Prii-
fungen erforberlidy finb. Sunddhit find folgende Avten ber Conftruction ulifiig:

a. Die Waage hat bei gwei Theilungen jwei Aufhangepunfte und bem ent-
fpredjend gwei Bungen, bie nad) entgegengefelten Seiten geridjtet find, dagegen mur einen
Qaftpuntt. Beim Gebraude wird die Waage fo wmgewendet, dafy bie vorher nad) oben
gevidytete Seite nunmebr nad) unten geriditet it. Vei biefer Conftruction Pann:

1) bie Hilfe mit bem Laufgewidjt abjufdyieben fein; ifre Sdyweve einfdliellid) bes
Qaufgemidtes mufp alsbann eine gange Babl bder Gewidhtseinbeiten ber Theilung betragen,
und fie barf nur eine fiir beibe Theilungen giiltige Marte haben ;

2) bie Hiilfe mit dbem Laufgewicit nidht abnehmbar, jonbern dadurd) aud) sur Wigung
auf ber jweiten Seite anmendbav fein, bdah fie bi3 jum Cude bes Valtens gejdyoben, und
bann bag Laufgemicht hevumgedreht wird, wobei dad Gehinge hinveichend weit fein muf;, um
itber ben Balfen gewendet werben ju fonnen; bie Hillfe hat bann fiir jebe Theilung ifre
Defonbere Marfe.

b. Die Waage hat nur einen Aufhangungdpuntt, aber 3wei Laftpuntte.
Gine folge Waage muf gum Gebraud) der gweiten Theilung fo umgemenbdet werden, baf
ber erft red)ts liegenbe Urm nunmefr nad) lints Fommt.

Aud) hierbei fann bie Hilfe mit Laufgewidyt entweber abnehmbar fein ober nidht, und
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muf im erften Falle wicber die unter a. erwdhute Vebingung bes Gewidytes und der einen
gitltigen Marte erfillt fein. .

Gine Waage mit nidjt abnehmbarer Hiilfe mufy unter allen Wmijtdnden auf der einen
Theilung mit Null beginnen, damit bdie Nidptigteit der unbelajteten Waage jur Controle
ber unverdnberten Scwere des Laufgewidjtes dient (18. d).

egen bed Gemidytes einer etwa abnehmbaren Waagfdyale ift fdhon oben unter 18. c. an-
gefiihrt, daf basfelbe eine ganje Bahl von Gewidytaeinbeiten ber Theilung betvagen muf. -

Stempelung.

23. Nady der Priifung erfolgt die Stempelung durd) Unlegung einer Plombe an bie
Sdjeere in gleider Weife wie Dei gleicharmigen Waagen.  BVei Scnellmaagen mit jwei
Sdjeeren ift die Plombe an biejenige Scheere angubringen, welde fih im groferen Abftande
von ber Yaftidneide befindet. D3 Laufgewidht ijt auf der Oberfléche feines Piropfed nody
Defonbers gu ftempeln. (Bergl. §. 65 ber Gidordmmg.) Die Stempelung de3 Laufgemid:
ted ift bei ber periobifdhen DBerification ebenfo wie die der Plombe u erneuern.

24. Rleinere Beridytungen fehlerhafter Waagen find entfpredjend den in Nr. 14
fii bie gleiharmigen Waagen gegebenen Anweifungen aud) bei ben romijden Waagen audzufithren.

3. Briienwaagen
( §. 60 ter Gigorbiung).
Allgemeine Conftruction

25, Da3 Wefentlidie ber verfdhicdenen unter bem Namen Briidenmwaagen beannten
Wigungdoorridjtungen befteht bdavin, dafy die Laftwaagfdhale dburd) eine Briide gebildet wird,
welde auf Traghebeln rubt, deven Kraftarme entmeder divect oder durd) Bermittelung eined
anbermeitigen $ebeld mit bem Laftarm eined oberbald angebraditen TWaagballens in Berbin-
bung ftehen, an weldem anbeverfeitd die Gemidtamangfdale hngt.

Die Wagung bder Laft erfolgt durd) cin im Verhaltnify su derfelben tleinered Gewidt
(verjiingted ober Proportionalgemidt), und find nur foldye Briicenmwaagen ftempel=
fdbig, bei benen dag Berhiltnif der Berfleinerung bed Gewidhtes ur Laft 1 : 10 ober 1 : 100 ift.

Bon den verfdi Avten ber Briidk gen -find aufer ber gebraudlidften, ey fo-

genannten Strafburger Waage, bis auf Weitere8 nur die unter den folgenben Beseidy
nungen befannten Conftructionen gugulaffen:




1) Piigerjde Patent-Bridenwaage,
2) Piigeride Decimal-Bridenwaage,
3) Sdhonemann’jde Bridenwaage.

Alle Conftructionen miifjen -gleidmifig bie Vebingungen erfiillen, dafy die Waage:

a. biefelbe Angabe zeigt, auf melde Stelle der Briite aud) die ju wigende Yaft ge:
fest wird;

b. fiiv Herftellung einer ovizontalen Aufjtellung der Briide, jowie

o. fiir bie RNegulirung des Gewidyted der eingelnen Theile Borridtungen Defipt;

d. im Falle fie eine Centeji ge ift, bie Beyei al3 folge an fid) tvdgt;

e: mit ber Vegeidnung ihrer groften Tragiahigleit und wenn diefe mehr als HO K.
Detrdgt, aud) ber geringften zuldfjigen Velaftung verfehen ift.

Werben anbdere Vriidenmwaagen als bie genannten bei einer Gidjanftalt eingeliefert wnd
Defteft Grund zuv Annahme, baj diefe Waagen bden Borfdyriften der §§. 60 unbd 62 ber
Gidjorbnung @enilge leiften, ober fdeint ed unjider, ob eine Briidenwaage zu den fitr jept
geftatteten Arten gebdrt, fo ift bariiber an bie Commijjion zu Deridyten.

Allgemeine Conftruction ber Strafburger Briiden-Waage.

26. An der Strafburger Briidenmaage fommen folgenbe Theile bei der Pritfung be-
fonbers in Betradt :

a. ber ungleidarmige Waagballen, beffen durd) Schneiben gebilbete Drehadyfe auf einer
an bem Stinber Befeftigten Stablpfanne vubt, und dev am Gube feined lingeren Armed bie
Sdale gum Aufnehmen der Gewidyte trigt. Um tirzeren Arme befinben fidh swei Aufhinge-
puntte (Schneiden): ber am duferften Gnde jur Aufhingung be3 Traghebels, der dem Dueh-
puntt zunddft liegenbe jum Tragen ber Vrikfe bienend.

b. Der unter ber Britde Horizontal gelagerte Traghebel, in ber RNegel aud gwel auf
ber hoben Rante ftebenden Gifenftangen von Binveidjenber Starte, welde bdie Seiten cined
gleigientligen Dreieds bilben, gujamnfengefeht. Die Bafid biefed Dreieds bilbet bas hintere
Gnbe be3 Traghebels, unbd Bier find unter ben Scenteln bedfelben gmei eine gerabe Linle
bilbenbe Stablidneiden befejtigt, meldje in unbemwegliden Stahlpfannen rufend bdem Hebel al3
Stilgpuntte bienen. it dem vorberen Gnbe ift diefer Hebel durd) ein fenbredted Hang-
eifen am #uferften Gnbe bed Purgen Baltenarmed aufgehingt. Suweilen bilben die Eifen-
ftangen be8 Traghebeld eine anbere Figur ald ein gleididentliged Dreied, ober 3 find aud
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gwei Paave folder Gifenftangen zu cinem Hebel verbunden. Die Wirtung des Hebels exfolgt
aber immer fo, alg ob berfelbe in eincr Linie (ber Bajis eined Dreiedts) feine fejte Unter-
ftigung, in ber Spije cined zu biefer Linie ald Bafis gehovenden gleidhichentligen Dreieds
ben Gubpuntt feined Arme3 Habe.

c. Die waageredgte Briide, jur Aufnahme ber ju wigenden Laft bejtimmt.  Bermittelft
eined Hingeifend ijt fie einerfeits mit bem furgen Arme bes Waagbaltens verbunben, wihrend
fie anbererfeitd auf Stahlidneiben rubt, bie auf ben Sdjenbeln bded Traghebeld, nad) oben
gebebrt unb in eine gerabe Linie fallend, Befejtigt finb.

d. Gin Penbeljeiger, dev gur ridtigen Aufjtellung bed ganzen Apparated bient und an
ber vorberen Seite bed den Waagbalfen tragenden Gtanderd fo angebradit ift, bafy
bic Spige besfelben fentvedht iiber einer feften Warbe jteht, wenn die Vriide waageredt ijt.

. Auferbem nody: bie Bunge sur An3eige bed eingetretenen Gleidgerwidytes unb der Regulator
(aviveinridtung), um die Gewidte {Gmmtlidjer Theile fo ausjugleidhen, dafs bei ber unbelafteten Waage
bie unge riditig einfteht. Diefe beiben Theile jind am langen Arme ded Waagbaltens angebradyt.

Die nad) §. 60 ber Cidjordnung fiir Vriidenwaagen sugelafienen Tarivvorridtungen,
weldye, neben bem vorgefdyriebenen Regqulator Deftehend, namentlidy bei Briitenwaagen bdie bem
Ginfluffe der Witterung audgefest find, fi) al3 gwecentfpredjend ermiefen haben, Ednnen in
verfdjiebener Weife hergeftellt merden.  Statthaft ift 3. B.

ein mit ber Gewidtsfdale verbunbener Schubfajten jur Aufnahme bed Tarirmateriald,
— cine am Gehdnge der Gewidytidale angebradite Fleinere Schale aud Wetallbled), — ein
an bemfelben Gehang angebradter Scyraubenftift , auf weldyem * mit Einjdnitten verfehene
WMetallfcdeiben fid) anfdhieben, und dann durd) eine Sdraubemmutter befejtigen laffen.

Bei ben im §. H7 ber Gidjorbuung evwihnten Waagen, meldye eine Berbinbung von
Briidenwaage und Tafelivaage barftellen, darf auf dad Vorhanbenfein einer Regulator-Bor-
ridtung am Hauptwaagebalten bder Briidemwaage versichtet merben, wenn eine entjprechende
Tarivoorridtung auf ber Laftfeite vorhanben ift.

B8 Dbejtehen audy tafelmaagenartige Vit

, beren allgemeine Gonftruction im

g

Wefentlihen ber Conftruction der Straburger Bridenwaage entipricht, fid) aber von ifr
daburd) unterfdeidet, baf bie Briide fich in einer fowohl nady ber Theorie, ald aud) nad)
dem Crgebniff prattijder Unterfudungen unbedentlidien Weife nicit unter bem Waagbalfen,
fonbern fiber bemfelben befinbet. @8 mwird bierburd), inbem jugleid) der Traghebel ber
Briide fidg digt unter bem Waagbalfen befinbet, eine in lothrediter Ridtung fo geringe Di-
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fi i be Anordnung der gangen Wagungd - Ginridtung ermdglidht, daf biefe
Brildenwaage al8 Tifdmaage auf Ladentijhen angemwandt, ja fogar bei befonderer Ginridtung
biergu wabrend de3 Nidytgebraudied durd) Uebertlappen ber Briidfe ald ein Theil bed Laben-
tifdyed felbjt gebraudjt werben fann.

Die praftijhen BVortheile diefer Anordnung, welde unter mandjen Umitinden erfeblicy
fein fonnen, finb babdurd) errcidht, dafj bag ber Gewidjtsfeite gugefehrte Gnde der Briide nidht
birect mit einem Hangeifen an dem Turyen Hebelarm de3 Waagbalfend angehingt ijt, fondern
baf bie fiber bem Waagbalfen befindlidge Vriite ab (f. Fig. b a. und b b.) fih mit ge-
fpreisten Biigeln, die unten bei k mit gwei Pfannen verfehen finb, auf zwei Schueiben
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eined Nahmenftids ftikt, mweldes feldft in berfelben Weife mwie bei ber gewdhnliden Straf-
burger Gonftruction bad vorbere Hingeifen an dem Furzen Hebelarm bdes Waagbaltens auf
Sdyneiden £ mit Pannen angehingt ift. Dad hintere Gnbe ber Bridde ftipt fih mit gany
dhnliden Biigeln und Pfannen Bei 1 auf die Sdyneiden, welde von dem nady Art ber Straf-
burger Ginridtung angebradjten Traghebel m h in entfpreenber Weife getragen werden.
Die in Obigem erlduterte Conftruction einer Strafburger Briidenwaage mit einer obere
. {aligen Rage dev Bride ift gur Gidung und Stempelung ebenfalls gugelaffen.
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Der Gintrag folder Strapburger Bridy gen im Ginnahmeregifter hat mit bem Bu-
fage ,mit oberfdaliger Qage ber Briide” zu gefdehen.

Hierbei wirb bemerft, bdaf fberhaupt bad Borfomnen einer Brweitheilung der vorberen
Mufhingung der Briide bei Briidenmaagen, alfo die Unterjtigung bder Briide in vier Puntten

nur gebilligt werben Yann, unb baf folde Waagen durdyausd 3uldffig find.

Conftructionderforbernifje ber Theile ciner Strafburger
Yridenwaage.

27, Ale vorgenannten Beftanbtheile miifjen jorgfaltiq gearbeitet und in folden Ab-
meffungen audgefdbrt fein, wie fie ber groften Fragfdhigleit ber Briidenmaage entfpredyen,
ofne anbererfeitd bas Gewid)t dber bewegliden Theile unnithig ju vermehren. Bornehmlidy ift
barauf ju fehen, bafy alle Berbinbungen swijdhen ben beweglidhen Theilen und beren fefte
Unterjtigungen mittelft geharteter Scyneiden unb Pfannen fo Gergeftellt find, daf in ben-
felben cine moglichft freie Drehbemegung ohne merblige Reibung ftattfinden tann, fowie baf
biefe Theile nirgend eine Seitenrelbung erleiben, wobdurd) Uebeljtinbde herbeigefiihrt witrben.

Am Waagballen miiffen, wie Dei ber gleiharmigen Waage, bdie brei Aufhingepuntte
mit bem Unterftiipungdpuntte bed Balfens miglidft genau, jebenfalld aber dod) fehr nabe in
einer geraben Linie liegen, welde finie im Gleiggemidtaftande eine Horijontale Lage hat.
Aud) an dem Traghebel milfjen die Scdrfen ber an ihn befejtigten Stablfdneiden in einer
und berfelben maagredten Ebene liegen.

Aufterbem ift darauf ju fehen, daf fowohl die beiben Stahlidyneiben, auf welden bad
bintere Gnbe ber Briide rubt, ald aud) bie beiben jur Unterftigung des Hebeld bienenben
Sdjneiden jebedmal eine gerabe Linie bilben, fowie daf jene Shueiben nad) oben, biefe
bagegen nad) unten gefehrt find.

Bumeilen Degegnet man aud) ber umgePehrten Anordnung, fo bafs beifpieldmeife die
sum Auflager der Bridde bienenden Stablidneiden an beren unterer Flidye, bdie jugehdrenben
Plannen dagegen auf den Schenteln des Traghebeld befeftigt finb. Allein bies iit eine fepler-
Bafte, ju faligen JRefultaten Anlafy gebende Conftruction, wedhald eine Briidenmwaage, an
welder bdiefelbe vorfommt, nidht geftempelt werden barf.

Ridtigleit ber Strafburger Briadenwaage und Prifung berfelben.
28.  Gine Briidenwaage muf bei allen innerhalb ihrer Tragfahigteit liegenden Belaftungen
Binreigend viditige Angaben geigen, auf welde Stelle ber Vriide die u whgenbe Laft aud)
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gelegt mird (f. Rr. 26). Hiergu ift &8 erforberlidy, dah der Hebelarm, an dem ba3 fufere
Hingeifen wirtt, gu bem Hebelarm, an weldem das innere Hingeifen rwivtt, dasfelbe Ver-
altnif Gabe, mwie ber Arm bes Traghebeld su bem Abftande bed Unterftitbungspunttes ber
Brilde auf bem Traghebel von der Drehadfe bedfelben. Findet biefe Anordbmung jtatt, fo
bat fie gur unmittelbaren Folge, daf bie ivgenbwo auf ber Briide liegende Yaft ebenfo auf
den Waagballen wirft, ald wire jie an bem bie Bride mit bem Purgen Urme diefes Valfens
verbinbenden $Hingeif gebradt

Da fid) bag Borhandenfein jener L&ngenverbltniffe dburd) birecte Mefjungen nidyt wohl
nadymelfen 1afit, fo wird folgenbed Prilfungdverfahren vorgefdrieden:

Hat man €3 3. B. mit eiter Decimalwaage von 1000 K. Tragfahigleit gu thn, fo
muf biefelbe juodrberft moglidjjt hovigontal auf- unbd feftgeftellt merden, wobei ber vorn am
Stanber angebradyte leine Pendelzeiger benupt wird. Nadyftbem bringt man mit Hiilfe be3
Regulatord bie Bunge gum ridtigen Ginfteben, falld fie died nidyt fdon thun follte.

Nady diefer Borbereitung 1aft man etwa 100 K. auf bie Bride mdglidft weit nad)
vorn unb 10 K. al3 Gegengewidht auf bdie Waagf feten; €8 muf bann bie Sunge nady
einigen Sdmantungen bed Waagballend ridtig einfpielen. Thut fie died aud) bann nod),
nadpen man bie aufgefeiten 100 K. mdglidhft meit nad) dem Binteren Gnde ber Briide und
nad) jeber ber betben Seiten Bat rilden laffen, und Pebrt fie bebarrlich) in diefelbe Stellung
aurlid, wenn man in Beiben Fallen burd) abfidjtlidyed Anftofen bad Gleidhgewidt geftort Hat,
fo ift bied ein Beiden, baf nidt allein die vorgenannte Bebingung erfillt, fondern bap aud)
ber Parallelismus fammtlider am Traghebel befeftigler Adfen vorhanben ift.

Der Sidjerheit wegen undb ald Beweis dafilr, daf bdad Verhdltnif der Laft ju dem
@egehgemidite fiir jebe Belaftung basfelbe bleibt, ift dann bdie oben ermdhnte Pritfung nod)
unter einigen meiter gehenben Belaftungen ber Briife mit etwa 500 K. und 1000 K.
(mogu beglehungsmeife 50 K. unb 100 K. ald8 Gegengemicht gehdren) zu wiederholen, und
erft wenn fidh bei jeber biefer Priifungen, ohne baf babei ber Regulator verfdoben 3u werden
braudjt, bazfelbe Crgebnif § ftellt, find bie Conftructi dltniffe ber Britd
al3 ridtig 3u eradjten.

JnbeB ergibt bad ulagegewidyt, welded sur Prifung der Empfinblidfeit (f. folgende
Rr.) bient, aud) den nody puldffigen Fehler der Waage.

Bel ber Prifung ber Bridenwaagen von grofer Tragfdhigleit auf die Ridtigleit
ber Verhiltniffe der Hebelarme beveltet e mitunter Schmierigleiten, fitr die vorfdriftamagige
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Audfithrung biefer Operation bei ber angegebenen gréfiten Belaftung bder Waage die genfigende
Rahl der erforderlihen Gewictaftide von hinveidend verbiirgter Nidhtigteit ju befdhaffen, um
bie Briide mit dem Behnfaden ober Hunbertfaden ber in bdie Sewidytsfdale 3u fehenden
Ctiide wivflid) belaften gu tdnnen.

3n folden Fallen ift e3 juldfiig, ein etwad gedubderted Priifungdverfahren einfreten u
laffen, weldje3 darin befteht, daf man nur einen Theil ber erforberliden Belaftungen Beider
Seiten der Waage aud Gewidytajtiten von dem erforderlichen Werthoerhaltnify sufammenfept,
ben groferen Theil ber Belaftungen jebod) dburd) Taviv-Material erftellt.

$Hiebei ift jebod) folgended au beobadyten :

Die Hebelverhdltniffe einer Briienmaage bei irgend einer Belaftung find im Sinne
der Gidorbnung bann ald hinveidjend ridhtig ju eradten, wenn — nady vorferiger forgfl-
tiger Ausgleidung der Waage — bei Belajtung ber Britde mit jolden Gewidyten, beven
Gefammtwerth ju dem auf ber Gemidhtafdale aufgefesten Gewidytswerthe dad vorgefdjriebene
3. . centefimale Berhiltnify hat, jur enbliden Hervorbringung bed Gleidhgewichted hidftens
cine foldye Bulage gu einer ber beiben Seiten der Waage erforberlidh wird, beren Verhéltnify
au ber Belaftung ber betreffenden Seite den in §. 63 ber Gidordbnung unter c. filr bie
Gmpfindlihteit vorgefdyricbenen Berhaltnifwerth '/,q, nidt Rberfteigt.

Wenn man mumn, um gu priffen, ob in ber Nahe ber groften Belaftung der Waage
bie Berhiltniffe der Hebelarme in bdiefem Sinne nod) Dinveidend vidtig finb, Jundadft die
Yriife mit Tarirmaterial von einer nabe an die grofite Belaftung Hinreicgenden Scwere be-
Taftet, fobann bie 2Waage burd) entjprehenbe Belaftung ber Gemiditafdhale jun genauen Gin-
fpielen bringt, unb erft in biefem Buftande bder MWaage auf Gewidytafdale und Briife bie
Sewidtaftiife von vorgefdrichenem Vevhiltnipwerthe fept) welde gur Beftimmung bed Ber-
piltniffed der Hebelarme dienen fjollen, fo ift flar, daj bad Sulagegewidyt, weldjed jept even-
tuel auf einer ber Beiben Seiten ber Waage crforbert mwird, um a3 Gleidhgericht wieber
bervorsubringen, bie Wirtung bes Fehlers - ded Hebelarmverhiltniffes der Waage nidht fite
bie gefammte Belaftung einflieplid) bes Tarivmateriald, fonbern nuv fir ble in ridhtigen

3¢

Gewidptaftiifen aufgefebte Sufap Belaftung darftellt.

DBetrdgt alfo leftere beifpteldroeife nur den jehnten Theil der Gejammt-Belaftung, fo darf, wenn
a8 Berhiltniy ber Hebelarme fitw Yinreicgend ridtig erflart merden foll, dle yur lepten Correctur er-
forberte Sulage nur ben 3ehuten Theil bedjenigen Werthed betragen, welder ald Y gq, ber ge-
fammten Belaftung die Grengbeftinmung filv die sugehirige Empfindlicfeit ber Waage angibt.
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@3 wiirbe aljo in bem vorliegenden Beifpiel nur dann mbglid) fein, die Ginbaltung ber
Jeblergrense bed Hebelverhiltniffes bev LWaage in bem betrefjenden Velaftungdzuftande nody
su conftativen, wenn ber sehnte Theil berjenigen Bulage, welde dem Cmpfindlidteitaverhalt-
niffe von /;g4; bei dicjn Velaftungdsuftanbe entfpridht, {iberhaupt nody einen erfennbaren
Ausfdlag gdbe.

Hiernady it eigentlid) bei jeber Waage erft erfahrungdmdfig durd) eine Veftimmung der
GmpfindliPeit bei einer ber groften Tragfabigheit nahen Belaftung gu evmitteln, welden
Brudjtheil der groften guldffigen Belaftung man bei der Pritfung der Ridtigteit der Hebel-
erhltnifje au3 Tavirmaterial Bilben darf, unb welden Brudtheil man ausd ridtigen Gewidyts-
ftiden von vorfdriftdmifigen Werthverbaltniffen sufammenfegen muf, wm hinlanglid) ficjere
Refultate 3u erlangen.

Qft bie Cmpfinbligleit der Waage bei den grdferen Belaftungen nur eben bie vor-
{driftsmafige, dbann barf man bei ber Pritfung bder RNidytigkeit {iberhaupt fein Tarirmatevial,
fonbern man barf nur ridtige Gewidytsftiicte b Qft bie Empfinblidyteit aber 3. B.

finfmal grdfer al8 bie vorgejdjriebene, dann fann man Dei ber Priifung der RNidgtigheit g
der groften Belaftung aud Tavivmatevial gufammenfelien unbd braudyt nur fiiv ¥; dber grdften
Belaftung ridtige Gewiditaftide u. {. f.

Durdfdnittlige Crfahrungen foldjer Art, an gewifien Waagengattungen werben e3 er-
mbgliden, mit einiger Siderfeit im Bovaud zu beurtheilen, weldes Gemidtamaterial zu bden
RidtigPeits-Priifungen in jebem Falle Dinveiden wird, um bdanad) dic erforderligen Maf-
regeln gu treffen. ’

Prifung ber EmpfindblidLeit.

29. Mt den oben evwihnten Proben ift jugleich die Priffung ber Empfindlidhleit ber
Briidenwaage ju verbinden. Diefelbe muf ndmlid) (nad) §. 63 ber Cidorbnung) von ber
At fein, baf ein ber Laft jugelegted Uebergewidt von !/;¢q;, alfo von 6 D fiiw jebed K
nod) eine mertlide Stdrung bes jtattgehabten Gleidjgewidts ur Folge hat. (Bevgleide aud)
RNr. 9 ber Borfdriften gur Pritfung der Cmpfinblighleit gleigarmiger Valtenwaagen.)

Wenn alfo nad) dem vorigen Beifpiele die Briide nad) einanbder mit 100 K., 600 K.,
1000 K. belaftet worben ift, fo hat man dicfen Belaftungen besiefungsweije 60 G., 300 G.,
60O G. jusulegen, wonad) fih bie Bunge jebesmal mertlid iiber ihren Gleidgewidtsitand -
erheben muf.  Sie muj fid) dagegen um cben jo viel jenten, wenn man die obigen Gewidhts-
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sulagen nidht ben verfdjiedenen Belaftungen ber Briide, fondbern den @cgmgmrdytcn in ber
Waagfdale beyiehungdweife 6 G., 30 G., 60 G. fingufigt.

Bridenmaagen, melde mit Laufgemidt und Scale verfehen find.
(Bergl. §. 60 ber Eidyorbuung.)

30. Mit dbem Waagballen ber Gewidhtaidale der Briid ge finb Nebenfdhi
mit Laufgewid)t verbunben, bdie mit einer Gintheilung verfehen find, mittelft welder ber ver-
dnderlide Gewidhta-Werth, den dad Laufgewidht in den verfdjiebenen Stellungen an ber Scale
Gat, abgelefen unb fomit bie Anmwenbung einer groferen Sahl Heiner Gewidyte erfeht wird.

Die Lanffdienen mitffen paralell 3u dem Gewidjtdwaagbalfen liegen.

Die auf einer Schiene angebradjte Scale tann fiir Kilogramme ober Pfunbe audgefiihet
fein und darf nur becimale Unterabtheilungen entDalten, ifre Theiljtride miiffen gleidhen AB-
Jtand von cinanbder haben, bder minbejtend 3 Millimeter betragen foll.

Das Yaufgewid)t muf untrennbar mit der Schiene und bdie Prefidraube des Laufgewidts
untvennbav mit diefem verbunben fein.

Qe bas Laufgemicdht auf den Nullpuntt dber Scale geftellt wirh, entfpridyt die Briiden-
waage der  gewdhnliden Ginvidtung, wie jie in MNr. 26 undb 26  bejdrieben ift;
e3 mufy baher aud), bevor gur Priifung der Nebenvorridtung gefdritten werben tann, durdy
Ausfithrung dev Priifung nad) Nr. 28 und 29 feftgejtellt feln, bah die Bridenwaage al3
foldye ftempelfibig ift.

Jjt Dbegiilidy ber angegebenen Gonftructiondbebingungen ein Bebenfen nidt vorhanben, fo
iit nod) bic Midtigleit der Scalentheilung u unterfuden, inbem bas Laufgewidht auf die erfte
unb bie lefte Marfe ber Theilung, und aufferbem minbdeftend auf eine bagwifdjen liegenbe
Marte eingeftellt und jededmal die entfprechende Laft auf die Briide gelegt wirb.

Hierbei muf unddft jededmal der Gleidhgewichtdzuftand fid durd) vidtiged Cinfpielen
bes Waagbaltens ju erfennen geben, unbd e3 muf ferner eine merflide Storung des Gleidy-
gewidjtes eintreten, wenn fiir jebed Rilogramm ber gefammten Briidenbelaftung 6 D auf
ber Briide jugelegt werben.

Stempelung ber Bridenmaagen.

31, Wenn bie Waage den in Nr. 26—29 refp. aud) 30 angegebenen Anforberungen
entfprodyen Bat, wird die Stempelung ausdgefiiprt.
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Diefe erfolgt dburd) Anbangung der Plombe an cine geeignete Stelle be3 ben Waag-
balfen tragenben Stanberd, wogu evforberlidhen Falles in benfelben ein Lod) cinsubobhren ift.

Bei Briidenwaagen mit Laufgeroidt ift aud) diefes nady ben fiir Shnellmaagen gegebenen
Borfdyriften au ftempeln.

Rleinere Beridjtigungen fehlechafter Waagen find entfpredhend bden in Nr. 14 fir die
gleiarmigen PWaagen gegebenen Anmweifungen audy bei ben Brifenwaagen ausufiihren.

Centefimalbriidenmaagen.

32, Bei ben ald Centefimalwaagen conftruirten Briifenmaagen fommen aud) anbere
Anorbnungen ber Hebel vor, ald in dem Borigen angegeben finb. 3. V. ¥onuen 2 Trag-
Dhebel von breiedtiger Form, welde die Brilde tragen, fo verbunbden werben, baf ihre Spigen
gegencinanber gemenbet finb, unb ein Berbinbdungsftiit tragen, auf weldem ein gweites un-
gleiGarmiged §Hebelfyjtem, ber Uebertragungahebel, ruht. Lefterer wirkt dann mittelft Hing-
eifen auf einen britten $ebel, welder an feinem anberen Arme die Waagfdale trdgt.

Da fid) bieverfdiebenen Conjtructionen der Centefimalwaagen nid)t turg darftellen laffen, und
fiberbief eine fehlerhafte Waage biefer At bei ben Cidanftalten bod) nidjt verbejjert werben ¥anm, fo
geniigt 8, bafy burd) bie eidamtlide Priifung die Nidtigeit und Empfindlidteit durd) ein
%rrfabren fejtgeftelit wirb, welded bem in Nr. 28 unb 29 angegebenen entfpridyt, wobei nur
felbftoerftindlicy auf bas Centefimal-BVerhaltnif gwifden Laft und Gewidt Rudjidt zu

Buldffige Bridenwaagen anberer Conftruction.

83. 8. Die Pfiker'ihe Patentwaage. (Fig. 6). Diefelbe befteht aus einem
ungleidjarmigen $Hebel (a o b), beffen Armléngen (a c:c b) nad dbem Verhltnif bder beab
fidgtigten Berjingung, alfo filx Decimalmaagen 1:10 gebilbet werben. Der furge Hebelarm
(ac) ift gabelfdrmig verboppelt. Bur Aufnahme der Laft (Q) bient eine Bride (def),
welde mit einer vertifalen Wand (e g) ein Wintelftiid bilbet. Diefer vertitale Theil ber
Brilde Bat gu beiben Seiten Shneiden (h), durd) meldhe dle Brilde in Berbindbung mit den
am furgen Hebelarme angebradyten Hangjtangen (a h) tritt.

Gine auf bie Briife geftellte Laft wird am untern Ende (g) bes Winbelarmes einen
Bug nad) ber einen Seite, dagegen an einem Biher gelegenen Puntte (i) einen Schub nady
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ber anbern Seite ergeugen, und wiirde daburd) ein Sdiefjtellen der Hingftangen veranlaffen,
wad aber mittelft einer Parallelfifrung durd) brei gleid) lange Streben und Klammern (ik
[boppelt] unb 1 m) verhinbert wird, beren Cubpunfte (k unbd m) einerfeitd an feften Puntten
bes eftelles, anbererfeitd an fejien Puntten bed vertifalen Briidenminteljtids angebradt finb.
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Flgur 6.

Gine midtige Bebingung fiir die Ridtigleit diefer Waage ift ber forgfaltig audgefithrte
Parallelidmus der fdmmtlihen Schneiden (be3 Hebeld und dber Pavallelfiihrungen), bei beffen
Mangel die Laft an verfdjicdenen Stellen ber Briide ungleihe Werthe ergibt. €3 ift baher
auf bie Priifung biefed Umftandes befonberes Gewidht u legen.

34. b. Die Pfigeride Decimal-Briidenwaage. Diefelbe gleidht in ifrer
dufern Form ber Strafburger Waage, unterfdeidet fid) aber von derfelben baburd), dap bie
Briide vier Auflagerungdpuntte Bat unb mit diefen auf vier Traghebeln rubt, bei benen dburd)-
geendd bie [dnge bed SKrafthebelarmed 10mal fo grof ift, al8 bie Lange des Lafthebelarmes.
Die Krafthebelarme greifen fammtlih in eine einige Bugftange, welde oberhalb an einem
gleidharmigen Waagbalfen aufgebingt ift, der auf ber anbern Seite bie Gewidjtdmwaagidale trgt.

3b. c. Die Shonemannde Waage. Diefelbe gleid)t der unter Nv. 33 be-
fdricbenenen Piiger'jhen Waage darin, bap die Paralleljihrung der Bride bdurd) Streben
und Klammern Herbeigefilhet unb befondere Traghebel vermieden mwerben.
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(8 tommen aber bei Waagen bed Schonemann'[den Syjtems fehr verfdyiedbene Conftruc-
tionen vor, fomwofl wa3 bie fage ber Brilde, ald bie Jahl und Anordnung ber Streben be-
teifft, unb ift baber eine genaue Befdyreibung nidt faglidy su geben.

Da indeffen wie bei ber Priger'ien Patentwaage, fo aud) bei ber Schdnemann'fdhen
Waage, ber forgfiltig audgefiibrte Parallelizmus der fEmmtliien Scneiden (vergl. Nr. 33)
eine Hauptbedingung fiir die Ridtigteit ijt, und ein mangelhafter Parallelidmud von ber Cidy-
anftalt fiiglidy nidit verbefjert werben tann, fo geniigt €3, aud) bei ber Schonemann’iden Waage,
wenn bie Priifung derjelben bei veridicvencr Stellung ded Gewidhtd auf ber Briide mit be-
fonberer Gorgfalt audgefihrt wirb.

Bei ben unter. Nr. 33 und 36 g Avten von Bril gen erfolgt bie Priifung
ber allgemeinen Conftructionderforbernifie (Feftigleit, freies Spiel, Hirte der Scneiden unbd
Pfannen u. . w.), fowie ber Ridtigleit und Cmpfinblichleit in berfelben Art, mwie bei der
Strajburger Waage.

Sebody follen mwegen ber Schmierigleit der Beridhti an felerhaft befunbenen Waagen

biefer Art bie Eidanftalten eine Beridytigung nidyt fbernehmen.

36. d. Die Decimal-Bridenwaage mit ebertragungdfhebel. Diefe
Waage Bat eine ber bliden Ginritung der Centefimalmaagen im Allgemeinen entfpredjende
SHebelanordnung, 3. B. folgende :

Die Briide, welde etwa in Form eined Nedjtected audgefiifrt ift, rubt an 4 Punlten
auf 2 in Form gleichidentliger Dreiecte Hergeftelten Traghebeln; bie unter ber Mitte der
Brivde liegenben Spiggen der beiden lepteven find mit bem RLaftarme eined unter ber Bride
Definblidgen lebertragungahebeld verbunben , beffen RKraftarm burd) eine Bugftange mit dem
gleigarmigen Waagbalten in Berbindung fteht.

Dag Berhiltnif der Hebelarme betrdgt bel den Traghebeln 1 : b, bei bem Uebertragungs-
bebel 1 : 2, ober in umgefehrter Folge.

Waagen biefer Art find, wenn fie fonft besliglidy der Ausfiihrung ber eingelnen Thelle
unb begiiglidy ber Genauigleit den Borfdriften der Gidorbnung unb ber Jnftruction entfpre-
den, jur Gldung juldfiig und in ben Cidideinen und Gejdaftaiberfidhten unter ben ,Brilden-
waagen anberer onftruction” ald ,Decimal - Briidenwaage mit  Uebertragungdhebel”
aufgufiibren. -
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4. Oberfdalige oder Tafel-Waagen
(3u §. 61 ber Gicjordnung).

Allgemeine Conjtruction.

37. Die oberfdaligen ober Tafelwaagen find Waagen mit gleiharmigen Hebeln, bei
bdenen alfo bie Laft mittelft eines gleid) fdhmeren Gegengemidites abgewogen wird, die fid) aber
baburd) von ben gewdhnliden gleidharmigen Ballenmwaagen unterfdeiden, dafy die Laftidale
oberhalb bed Hebelmedjanidmus liegt, meiftens aud) die Gemwidytafdjale, in weldem Falle beide
Sdyalen fid) horisontal nebeneinanber befinben.

Da bie Bobe Lage ber Lajt bei blejer Art von Waagen leiht zu Reibungen in den
Drehpuntten und 3u verdnbderlidjen Angaben Dei verjdicbener Lage ber Lajt auf ihrev Sdhale
Beranlaffung geben, fo fdreibt bic Gidorbnung vor, baf biefe Waagen Aberhaupt nur gu-
lajjig fein jollen, mwenn:

8. trofy einer Berfdicbung des” Gemichtes ober ber Laft auf verfdiebene Stellen ihrer
Waagjdalen eine verjdjicdene Angabe nidht ecfolat,

b. fie bei ber unginjtigjten Stellung von Gewidgt und Lajt auf den WaagfGalen nody
eine innerhald ber vorgefdyricbenen Grengen liegende Gmpfindlichteit zeigen,

c. eine nidt gany Gorigontale Aufjtellung einc unridjtige Angabe nidt ur Folge Hat.

v jegt find nur bie folgenben Syjteme ftempelfabig (vgl. Nr. 20 am SHluf):

1) bie Sdhider t'jde Tafelmaage;

2) bie Pfanzeder'ide oberjdalige Waage;

3) bie Wejtp haljde oberfdalige Waage;

4) bie verbefferte Beranger'ide Tafelmaage,
welde in Folgendem Defdrieben werben :

Conjtruction eingelner Waagen.

38. 2. Die Shidert'ihe Tafelwaage (Fig. 7). Da3 Princip bdiefer Waage
ift bag ber gleidarmigen Balfemwaage, von weldjer fie fig nur in ber Art bder Aufhingung
der Schalen auf ben Gnbidneiben unterfdheidet.
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(Figur 7.)

Die Balbenendben find namlidy gabelfdrinig und beibe Aejte a ¢ unb b d biejer Gabel G
tragen Gdneiden S, weldje genau in einer geraben Yinie liegen. Auf diefen Schneiden rubt
qunddft mittelft feiner Pfanmen ein Vformiges Vevbindungaftiict efg, in beffen WMitte fidy eine
nady oben gefebrte in bie Berldngeruug bed Waagbaltens fallende, mithin ju den Cndidneiven
fentredt ftehende Schneide S DBefinbet. Auf biefer lepteren vuht vermitteljt einer Pfanne die
nad) oben freie LWaagidale Q, und gwav ift die Pjanne in einem bilgelformigen Stidde B
angebradht, an beffen unterem Gube jidh ein fdwered Gewidjt P Dbefinbet. Der Schmerpuntt
biefes Gewidyted liegt genau fenPredt unter ber Schneide bed Verbindbungsftifed unbd bient
bagu, bie Schalen gegen da3 Umdlagen und fiberhaupt die Stabilitdt der Waage 3u fichern.

39. b. Die Pfanzeder’jhe Tafelwaage (Fig. 8a undb b). Dem Principe nady
Gejteft biefe 2Vaage in einemt gleidharmigen Waagbalfen ACB, mit bem gleidhseitig in derfelben
Bertifalebene gwei gleiharmige Fiihrungsbalten DEF und GHI von dev ungefihr halben
Qange bed Hauptbalfens fdwingen. Auf jeder der Deiben Endadjjen bed gabelfdrmig endigen-
ben und baher mit je jweien in einer gevaben Linie liegenden Gnbdidneiden verfehenen Haupt-
Dalfens rubt eine Schale (Briide mit davauf befejtigter Schale), S und S, welde aljo durdy
bie betreffende Cubadfe ywei Stippuntte erhilt. Jebe Enbadife des Hauptbalfens ift iiber-
bie mit ber vertical bdarunter liegenden Gndadjie bes einen Fihrungsbalfend in geeigneter
Weife durd) Scyneiden und Pfomnen in Verbindbung gefett, unbd 3 bietet die innere Endachfe
jebed Fiihrungsbalfens ber auf bdie entgegengefefte Gubachje bes Hauptbaltend wirtenden

kil
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Sdjale ben Dritten Stiljungspuntt. Diefe dreifache nterftitgung und Verbinbung  jeber
Sdjale wit bem Hebelmedaniamus it eine unerldflihe Bebingung fiiv die Suldffigheit biefer
Taage jur Cidung.

A @ = ar 2

Figur 8b.

Sobalb alle brei Waagballen gleiharmig (a = a', b = b, ¢ =c') und iberhieh
aud) nody bie beiden Fithrungsbalfen unter fidy gleidh lang find, bemegt fich jebe VBritke in ftets
paralleler Rage mit fidy felbjt, und bie in irgend einem beliebigen Puntte berfelben angebradite
Lajt wirft bann ebenfo, ald briie fie direct auf bie betrejfenbe Cnbadfe bes Hauptbalfens.

40. c. Die Weftphalfde oberfdalige Waage. Dem Conftructiondprincip nady
ift bieje Waage ber lingjt Bebannten und bisher vielfad) in Gebraud) gewefenen fogenannten
frangbiijhen, Lyoner (Roberval'jchen) Tafelwaage vermanbdt.

Wibrend jedod) lepteres Conftructionsfyftem nidht nur von vornberein erheblidhen Ve-
benfen unterliegt, fonbern fidh aud) bei mehrfacjen Priifungen der Leiftung ald unzuliffig
evwiefen bat, Bat fid) die RLeijtung ber Weftphal'fen Waage den im §. 61 der Gidjordmung
unb in Nr 37 der Jnjtruction aufgeftellten Anforderungen fo vollfommen entfprediend geseigt,
unb gugleidy erdeint diefe befjere Leiftung burd) bdiejenigen Conftructionseigenthiimlidyeiten
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dicjer Waage, dburd) weldye jie fid) von der Roberval'jdyen unterjdycivet, jo begriindet, daf die
Bulaffung der Weftphal'fden Waage aud) mit Ricjidht davauf, baf bdie Conftruction derfelben
in bie vorhanbenen ablreichen Noberval’jden Waagen eingefithrt und dadurd) die Cidhfahigteit
ber lepteren nody erveid)t werben famn, gewdhrt mworben ijt

Jeber ber Beiven Waagbalfen-Arme a b und a ¢ (Fig. 9a) der Weftphal'jhen Waage
enbigt in ein Querftiid, an beffen eiden Cnden je eine Scyneide angebradt ift. Die beiben

Fig. 9a.

Sdyneiden jeded Balfenenbded liegen in einer geraben, redtminfelig sur Shmingungdebene bed
Baltens und parallel gur Witteljdneide deafelben gevidyteten Linie. Auf diefen Beiden Scnei-
ben jebes Balfens ruht ber Sdalentréiger mittelft jweier Pfannen.

Die durdy excentrifdje Belajtungen einer Scyale Hervorsurufenden Drehungen derfelben
unt die Gndidhneidenlinie werden durd) einen befonberen Fithrungdmedanidmus gebemmt, dHurdh
welden gugleich die Parallelfihrung dev Schalen Bei der Schwingung bder Waage gefidhert ift.

Dicfer Fiihrungdmedanidmus bejteht sunddjt in je einem verticalen, von jedbem Schalen-
Tager Derabgefenben Arme, melder mittelit weier entgegengefest geridyteter Borizontaler
Schneiben an feinem unteren Gnbde (bei d unb e) fih gegen 3wei entgegengefelt gericytete
Plannen eines hovizontalen Fhhrungdarmed (fd und fe) legt.

Jeber biefev Gorizontalen Fithrungsarme fd und fo legt fidh) mieberum bei £ durd) ein
gabelfsrmiges Enbftit mit ywei entgegengejet geridjteten Plannen gegen eine Schneidenlinie fF,

7
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welde buvd) jwei fefte, nad) entgegengefepten Sciten gevidhtete  hovisontale Sueiden
gebilbet wird.

Figur 9b.

Unm die burd lebtere Schneiden gebilbete Drehungaadyfe ff (Fig. 9b) tonnen die beiden Fithrungs-
arme fd unb fe Hleine Drehungen erfahren, mobei bie Scyneide ff, gegen weldje in jebem Falle mit
qrdferem ober geringerem Seitenbrud je eine ber Pfannen ber Fithrungdarme fd und fo gebriidt wird,
aud al Trdger ber inneren Cnben jeded Fithrungdarmes bient, wahrend bev Seitendrud, ben ber ver=
titale Arm jebed Schalenlagerd mit feinen Schueiben gegen bie Pfannen jebes Fithrungdarmes bei d
unb e ausitbt, jugleidh sum Tragen diefer Cnden jebed Fithrungdarmes bient. Sobald die Armlingen
fd unb fe gleidy ben $Hebelldngen ab und ac find, ift bie Pavallelfiijrung ber Scalen gefichert.

Bwei Arretivungen ber Sdyalentrdger, welde gwifden bden Fihrungsarmen und den
Hebelarmen der TWaage liegen, verhinbern bdie gu ftarfe Jnanfprudnahme des Gefiiges ber
Fibrungdeinridhtungen und verhiiten su grofe Schmingungen ber Waage.

So lange nun bei verfdicbenen RNijtungen ber Seitendrude, alfo bei entgegengefelt er-
centrifen Belaftungen einer Schale, bie Schicbungen eines Fithrungdarmes, mwelde durd) bas
Beftreben ber Drehung eined Scalentrdgerd um die Endidneiden der Waagballen Hervorge-
bradjt merben, Pein erheblidhed Hin- und Hergehen ber entgegengefeht gevichteten Plannen

gegen bie ebenfall3 entgegengefelt geridyteten Schneiden bewirten, fo lange alfo bie Seitendrude
nod) Peine erheblide Abnubung ber Pfannen und Scnciben hervorgerufen haben, wird bas
Spiel der TWaage ein nabegu richtiged und giemlidh empfinbdlicdes fein.

Bmwar wird die Cmpfindlidfeit anfdeinend babdurd becintrddtigt, dafy bei der Wejtphal’jhen
MWaage basd Fihrungsjtid d f e, welded bei der Nobervalfen Conftruction fein Hefonbers
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feftes Wiberlager in f jiiv jede ber beiben Hdlften Hat, nidt wie Dei Tepterer Confiruction,
mittelft je einer Pfanne auf je einer verticalen Schneide am Eude der verticalen Arme der
Gdalentrager rubt, baf vielmehr bas Gewid)t jebes Fithrungsarmes fd und fo mitteljt ber
Pfannen der Arme von ben Horijontal geridhteten Schneiben mitgetragen werben muf.
Snbef wird bie Leiftung der Waage durdh) bie Halbirung des Fithrungsbalfens in £ und
burd) bie gefonderte, fejtere unbd breitere Qagerung bder eingelnen Horizontalen Fiihrungdmedya-
nigmen fo gefidert, baf aud) Belajtungen, weldje ftart feitlih auferhald ber Shwingungs-
ebene bed8 Ballfens ftattfinden, Peine berartigen Kippungen unb groben Storungen ded gangen
Spicled hervorrufen Ednnen, wie bei ben loferen Berbindungen bed Noberval fhen Syjtems.
41, d. Die verbefferte Beranger'ife Tafelmaage. Diefe Waage (Fig 10a
und b) Bat einen gufammengefehten, gleidarmigen Waagbalten A C B (Fig. 10b). Die

Figur 10a.

A c B
5 I = T
D v
Y A id

. |

ig. 10b.

Dedben gleidlaufenden, feft mit einanber verbunbenen Theile diefed zufammengefelsten Haupt-
Balfens tragen an ben Gnden je zwei Enbdidhneiden A A und B B, mwelde in einer wintel-
vexht qu ber Shmingungdebene ded Balfensd geridyteten geraben Linie liegen, und welde etwa
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mitteljt einer gabelformigen Grweiterung ber Beiben den Hauptbalfen sufammenfeyenten Theile
miglidjt weit von einander abitehend eine moglidyft breite Anflagerung fiiv die Nahmenitiide
Bilben, auf benen die Schalen 8 und S vuhen. Aufer den Deiben Stithpuntten, welde bie
Lagerung jeder Schale auf biefen Cnbdjdneiden finbet, ijt fiir jebe derfelben ein bdritter Stiiy-
puntt, bejiigli) F unb G, gegeben burd) die Gndpunfte je jweier Fiihrungsbalfen D E F
wd THG. Die Awt, wic diefer britte Stiitpuntt jeber Scale hergeftellt ift, und war
mitteljt eined uwon ben Rahmenjtiifen jeber Schale ausgehenden Viigeld mit Hilfe von Pfan-
nen und Schneiden, geigt Fig. 10a. Die Fihrungsbalfen DEF und THG Baben ibre
feften Drehpuntte in D und T unb beweglidhe Aufhingungdpuntte vermittelft ber nady unten
gefefrten Schneiden B unb H auf den Sdjneiben K unbd L, weldje legtere mit dem Syftem
bed Hauptbaltens feft verbunden find. Die feften Drehpuntte D und I er Fithrungabalten
find, etwa in ber von Fig. 10a niher angegebenen Weife, mitteljt Scneiben und Pfannen
in fefter Berbinbung mit dbem Gejtell der Waage.

@3 ift nad) biefer Conftruction crfidhtlidy, dafp die Pavallelfiihrung der Sdyalen auf den
brei Beweglidhen Stiigpuntten, besiiglihy A, A, F und B, B, G bann gefidjert ijt, menn die
SHiebelarme bed Hauptballend durdy bdie bdie Fiihrungsbalfen tragenden Sdyneiden in demfelben
Berhiltnif getheilt jind, in weldem jeder Fiihrungsbalfen, von feinem Drehpunft ausd bis
aum Stigpuntt der Schale gemeffen, durd) die ju feiner Aujhangung bienende Schneide felbft
getbeilt ift, ober mit Budjjtaben, wenn fih verhilt:

CK ju CA wie DE ju DF -
ud CL 3u CB wie TH ju I G.

Prifung dber Tafelwaagen.

42, Bei bem  jujammengejeten Weedjanismus ber Tafelwaagen 1wird eine Priifung
darauf, in welden Theilen Fehler vorhandben find, wm etwa eine Vevbefferung devfelben her=
Beigufithren, nidht vorgenommen, fonbdern die Priifung fofort auf die Soliditdt der Conjtruc:
tion, Ridptigheit und Cmpfindlichfeit der LWaage geridtet. JIm Falle fid) hierbei Wangel
Derausftelen, ift die Waage unberiditigt suriictjugeben und dem Bejitier 3u fiberlafjen, bdiefelbe
anbermeitig Beridytigen au laffen.

Die oberfdaligen Waagen erforbern eine bejonder genaue Unterjudjung daritber, ob bie
Drebungs-Cinrigtungen ben Beftimmungen der Nr. Tb  bicfer Jnftruction entjprechen, und
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ob namentlid) bdie fAmmtliden Schneiben nidht nur ju ben Hebelarmen wintelvedyt, fondern
aud) von -nabesu grablinigemt Berlaufe find.

Sdjneiden von getriimmter Form mit Hatenformigen Gehangen, welde eigentlidh nur
Drehpuntte und nidjt Drefhadjfen ergeben, find fiir Tafelmaagen, bei denen bie Belajtung der
dber ben Drehadjfen liegenden Schalen gang andere Drucf= unbd Neibungsverhltniffe ald bei
ben gerdhnlihen Balfenwaagen ergeugen fann, nidt jtattheft. €3 mifjen fidy Scneiden
unb Pfannen in geraber Linie beriihren.

Gine Tarirvorridtung , welde nad) §. 61 der Eidordnung aud) bei den oberfdhaligen
Waagen ftatthaft ijt, laft fid) geeignet in Form eines mit ber Gewidytmwaagidale verbindenen
Shdldens ober aud) eined an ber beseidyneten Waagfdale befeftigten Scyraubentifted (vergl.
RNr. 26) berftellen.

Nad) erfolgter duferlier Prifung wird die Tafelwaage bid jur Grenge der Tragfabigleit
(melde an ber TWaage angegeben feln mufy) belajtet und durd) Tarirung zum Cinfpielen ge-
bradjt, bann wieder entlajtet und biep mehrmal8 wieberholt, wobei fid) zeigen ‘muf, baf bie
Waage ftetd wieder genau einfpiclt. Die belaftete Waage muf Hierbei, nadbem fie in
Sdymingungen verfelt worben ift, wieder in bder genauen Gleidjgemidytslage sur Rube Lommen.
Gnbli) mup ein tleined lebergemid)t, weldhes einmal ber Laft, bad anbere Mal bem Gegen-
gemidite ingugefiigt wirh, einen gleidy grofsen Ausfdlag nad) entgegengefepten Seiten bewirlen.

Diefe Proben merden wicberholt, inbem man bie Waage etrad abmweidend von der
orizontalen Lage aufftellt.

Tafelmaagen, welde nad) Umwedjfelung dev eiden Schalen, fofern diefe gefdehen famn,

nidgt mehr genau elnfpielen, find unzuldfjig.

Ridtigleit und Empfindlidteit.

43.  Bur Priifung der Nidtigteit werden, wie bei ben gleiharmigen Waagen, Tara-
wigungen gemadyt, indem man eine Laft durd) Gegengewid)t in's Gleidgewidjt bringt und
unterfud)t, 06 bdurd) Bertaujdhen von Laft wnd Gewidyt die Gleidygewidytslage nidht geftdrt wird.

Diefe Priifung wirh cinmal mit der groften Velaftung ber Waage ausgefiifrt unbd
iemit bie Priifung der Cmpfindlidyteit verbunden, weldje nad) §. 63 der Cidhordbuung fo grof
jein muf, dap bei Waagen bis b K. Tvagfihigteit cin Uchergewicht von & D (= Ypqp ber
Laft), bei Waagen unter b K. Tvagfihigleit ein Uebergewidt von 1 G. (= Y00 der
Laft) nod) einen deutlichen Ausfdylag giebt. Fevner ift dicfe Pritfung wie ei den gleidar-
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migen TWaagen (vergl. Nr. 9) audy mit ver Eleinften juldffigen Belaftung, beziehungdmweife mit
5o ber groften Belajtung angujtellen. Die Angaben ber Waage miiffen diefelben bleiben,
wie aud) der Ort ber Laft ober bed Gewidyted auf ifren Schalen gednbert werben mdge.
Dasjelbe _31|Iagtgcmi{{;t, welded nad) §. 63 der Cidordnung zur Priifung der Cmpfindlidy-
Beit bient, mufy minbeftens aud) ben guofiten nody juldffigen Fehler ber Waage audgleidyen.

Befonbers forgfdltig ijt bei ber Prilfung ber Ridtigheit und Gmpfinblicyeit ber Weft-
phal’fden oberfdhaligen und bev verbefferten Beranger'iden Tafelmaagen auf bie e)tremﬁm
Gtellungen ber Belajtung der Scyalen, fowohl in der Ridtung ber al3
feitliy gu berfelben ju adyten, und gwav in allen Arten von fymmetrijdyen unb uni\)mmttn
fden Stellungen ber Belaftung.

Stempelung.
44, Gine bei ber Priifung zuldfiig befunbene Waage wird burd) Anlegung ber Plombe
an ecinem pajjenben Theile bes Statived geftempelt.

X. Jnftruction fiir bag Gidjen ber nur fiir befoudbeve VBerwendung
sugelaffenen Waagen.
Fuoflfrungsbefimmungen gu beu §5. 66—69 er Gidjorduung.

1. Federwaagen fiir Cifenbahn-Paffagier-Gepad.

1. Prifung Die Priifung ber Feberwaagen hat mitteljt geeidter Gemidjte in der
Weife qu erfolgen, daf die Waage unddyft bei ber groften BVelajtung mittelft bev Regulirungs-
Ginvidtung (§. 67 ber Gidjorduung) auf der bdem belaftenden Gewidtawerthe genau entfpre-
denden Stelle be3 Rifferblattes jum Cinfpielen gebradyt wirb. Sobann wird mit einer Ve-
laftung von etma 10 Rilogramm unterfudt, ob die Waage aud) an ber betreffenden Stelle
bes Rifferblattes Binrcidiend ridtige Angaben madyt. Der Fehler bder Angaben bHed Rifjer-
blatted bei diefer Belaftung darf 100 Gramm nidht fberfteigen. Hievauf ift die LWaage mit
bemjenigen Gewidjtswerthe, welder der auf ihrem Iifferblatte angegebenen grfiten Tragfibig-
Yeit entfpridht, wabrend eined Seitraumed von minbeftens 30 Minuten ju belaften. Nad) der
Abnahme bicfer Velaftung ift auf's Neue die Priifung ber Nidjtigheit der Angaben ded Kif-
ferblattes in der Niihe bes Nullpunftes mit dem oben angegebenen Gewidht vorgunehmen.
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Spielt nad) der andauernden Belajtung die Waage bei denfalben Belaftungen wie frither
an benjelben Stellen bed Bijjerblattes cin, ohne Abweidungen der Angabe von mehr alz3 100
Gramm 3u seéigen, fo erfolgt mun die weitere Prifung ber Angaben be3 Bifferblattes bi3 u
ber grdfsten auf bemjelben angegebenen Tragfahigteit mit Anwendung geeidjter Gemidytsitiicte
in ber Art, dajt bis jur groften Velajtung nadjeinanber etwa 4 ober 5 verfdyicdene Gewidyts-
betrige aujgefetst merden, fitr welde bic entjpredyenden Ablefungen thunlidjt gleihmafig fiber
bas bie tleinjten Gewidytdeinfeiten angebende Fifferblatt’ vevtheilt jint.

Yei allen diejen Priifungen muj dic Waage bdie Gewidjtawerthe, mit denen jie OLelajtet
iit, an dem Bifferblatt innerhald ciner Fehlergrense von 100 Gramm angeben.

Die Pritfung ber Cmpfindlidyteit evfolgt jowoll bei einer Belajtung von nahieu 10
Rilogramm, al8 Dei ber grdften vou dem ifferblatt angegebenen.  Bei Oeiven Belajtungen
muf; ber Beiger der Waage cine Vevdnberung dev Angabe am Jifferblatt erfennen lajjen,
fobafd auf ber Laftfeite eine Rulage von 100 Gramum gemadyt wivd.

2. Berfahren bei ber periodifden Vevification dber Fedbermaagen.

Bei ber * alljahelid) su mwieberfofenden Prfifung find im Atgemeinen die unter Nr. 1
gegebenen Borfdiften su befolgen, dod) diirfen hierbei folde Abweihungen der Angaben dev
Waage nod) ald sullifiig angefehen werden, weldje duvd) eine Sulage vou fodyjtens 200
Gramnt audgeglidhen werben founen.  Cbenfo darf Dierbei die Cumpfindlidteit alz genitgend
betradjtet werben, wenn cine  Bulage von 200 Gramm cine erfidtlide Berdnderung ber
Angabe Hervorrujt. Audy) tann bei der Wicberholung ber Cidjung die Probe ciner andauern-
ben Belaftung der Waagen mit den ihrer érﬁ]’;ten Tragfdhigteit entfpredenden Gewidyten
unterbleiben. i

2. Heigerwaagen fiir ben Poftbienjt.

3. Priifung. Vei allen mit ciner Beigerwaage vorgunehmenden Probewdgungen
lind bie Angaben bed Beigers an ber Scale erft dann abyulejen, nadidem der den VBalten
bildenbe  Wintelebel uvor in janjte Shwingungen verfelt worben und berjelbe wicher jur
Rube juviickqetehet ift. Die Beigermaage ift vor jeber Wagung devart ridytig aufyuftellen,
baj3 der Reiger bei unbelafteter Waagidhale genau anj Null einjpiclt.  Dicfe RNidhtigftellung
fann bdurd) feilfdrmige Witerlagen. ober Defjer durdy cine Stelffdyranbe bewivft merden, weldye
gecignet an einem ber Stativfiife angebradt ift.

78
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Die Nidtigleit ber Jeigermaage ift vermitteljt geeigter Gewidjte in folgender Weife u
priifen:

Fitv vie Angaben dev Seale von 000 G. bis 260 G. foll die Waage die Fehlergrenge
von /50 cinbalten. (5 betviigt fonady Deifpictsweije dev gulifjige Fehler bei dev Velajtung von
00 G. - . 2G.

3 G. . . 156G
260G. . . .1G.
@3 find wenigitend drei Priifimgen mit  Velaftungen von 250 big 500 G. vor-

sunehmen.
Yei Fleineren Belajtungen als 250 G. diivfen folgenbe Fehler nody sugelajjen werden :
von 250 bis 150 G. . . . . 1 G
. 14908 15 G. . . . . 1, G
Mit Velajtungen wijden 250 wnd 15 G. jind cbenfalld wenigitens drei Priifungen
audufiiprei.

Die Grifse dev Fehler (Gt fidy mit hinldngliher Genauigfeit aud der Beigerftellung an der
Seale entnehmen.  Sinbd die begeidjueten Fehlevgrenen auch mue in einem Falle dberjdyritten,
jo barf die Stempelung ber Waage nidyt evjolgen.

Die Priifung dev Gmpjindlihteit einer Reigerwaage tann wit der vorjtehend evdrierten
Nidhtigeitsprobe verbunben werben  Su biefem Bwede jind bei drei Beigerftellungen, weldye
den Welajtungen 500 G., 250 G. und HO G. entjpredhen, in dic Waagjdyale die Sulage
qewid)te von Degiehungdmweife 2 G., 1 G.ound Y, G. qu legen, wobei jid) eine mertlide
Aenderung des Beigerftandes wabhruchmen laffen mufs.

XI. Sujtruction fiir bag Gidyen dber AlFoholometer und daju gehdrigen
Thermometer.
Ausfilbrumgebefinmungen ju §. 70—72 und 82 ber Gidorbnung.

a) Alfoholometer.

1. Die vollitindige Procentjcale nad) Txalled bat 2 Hauptpuntte, von weldjen ber -
untere ober Nullpuntt dem dejtillivten Waffer ohne Beimijdjung von Attohol, bev obeve wit
100 begeidynete Puntt den abfoluten (b. §. wafjerfreien) Attohol entjpridyt.

Die Procenticale muf, wenn ein Jnjtvument julifiig fein foll, minbeftens cine Linge
von 165 Millimeter jwijen den angegebenen Haupipuntien habew, bei theilweifen S calen
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biirfen bie cingelnen Theile nidyt Fleiner fein, al3 bie entfprecjenden fitr eine suldffige voll-
jtdnbige Procentjcale.

2. Die jur Eidpung vorgelegten Jnjtrunente, foweit jie {ibrigens den Vorfdyrijten im
§. 70 ber (Fidhorbnung cutfpredjen, mogen jie it vollftandiger oder theilweijer Scale ver-
fehen fein, mitffen an ihrem obeven Gudbe nod) offen (nidjt jugeblajen) fein. Die
Seale muf jwar an die gehovige Stelle vovldufig eingejdhoben, darf jebod) nod) nicht befeftigt
fein, bamit jie wegen der Stempelung hevausgenommen werben Fanw.  Auferbem mu bicjelbe
als Scale nad) Tralled beseichnet fein, und Jamen unb Wobnort bed Verfertigers des Jn-
Jtrwmentes enthalten.

3. Bur Pritfung find glaferne €ylindber mit Fuf fir deftillictes Waffer und
fiiv verfdjiebene, mindejtens fiinf Weingeijtmifdungen cvforberlid); bdie Mifdungen miijjen in
ungefafr gleigen Jutervallen von der geringften Sribigeit, dbie das ju prifende Jnjtrument,
aneigt, big ju etwa 96 Projent liegen. ¢4 empfiehit fid) gvofere Cylinder ju méahlen, um
ben Ginfluf einer Temperaturdnderuny mdglidjt su verminbern.

4. Yei ber Pritfung werben bas ju pritfenbe Altoholometer und bag Novmalinjtewment,
nadgdem biefelben mit cinem reinen Ydappdyen jorgfdltig abgewijdt morden find, in die Probe.
mijgungen behutfam cingefentt und bie Procentangabe Deider Jnftrumente verglidjen.  SHiers
bei jind bie Angaben bev Jnjtrumente durd) Veobadtung unter der Oberflade ber
Jlifjigteit absulefen, weil jid) der Flitjjigteitsfpiegel vermige ber Attvaction an der dujjeren
Oberfldde bev Spindel in bie Hihe zieht.

3 ift nidyt erforberlich, dajy bie Wifdjungen beftimmte Altoholprocente bilben, wemn mur
in jeber WMifdung bie Angabe bed zu prifenden Jnftrumented mit der bed Normal-Jnjtru-
mentes fibereinftimmt.

Unterfdyiede, weldye hodjtens !/, Procent Detragen, werben hierbei auper Adt gelajjen.

5. Jit durd) diefe Pritfung bie Scale eines Aloholometers 3uldfjig befunben wor-
ben, fo wird ba3 abjolute Gewicht bed Infivumentes in WMilligrammen evmittelt, die Scale
herausgenommen, mit dem Stempel jowie mit ber Angabe bdiejed Sewidytes verfehen, wicher
cingefdoben, und bas Jnftrument dbem Yetieiligten 3ur Bollenduug fibergeben.

6. DieYollendbung Defteht in der definitiven Vefejtiqung bev papiernen Scale inner-
balb ber Bladrohre, was am Beften mit gutem Fifdyleim (Hanjendlafe) evfolgt, unbd im Iift-
bigten Sufdymelzen des oberen Nobrended. Die Befeftigung bder Scale mit Siegellad ober

78*




480

Sdellad ift unjwedmifiig, weil bei hoheren Temperaturgraben cive Crweidung bded Lads
unb Berjdyicbung dev Sceale cintreten tann, und wivb daher unterfagt.

7. as jo vollendete Jnftrument it nodymals juv Pritfung vorzulegen; bei
dicfer wird nur unterjudyt, ob dad Gewidyt nody dem auf ber Scale aufgetragenen entjpridyt,
und 00 die Scale an viditiger Stelle jteht, 1was durd) Einfentung desfelben und pes Normal:
inftrumented in eine Probemifdjung ermittelt mwird.

Grjt wenn fid) in Deibevlei Vesiehung, jowie gegen bie Vefejtigung ber Scale ein Vepenten
nid)t ergibt, tann bie Abgabe des Gidyjdjeines evfolgen, weldjem ein Syemplar dev Nebuctions:
tabellen unb der mit denjelben verbundenen Gebraud)samweijung Deigefiigt wirb.

b) Thermometer.

8. e folde Thermometer, die den Bovjdriften dev Gidjordiumg in § 70 entfpre.
djen, Dei benen die Umbiillungsrdhre oben offen ift, und deven Scale Den Namen bes Ver-
Jertigers tudgt, find jur Gidung angunehmen.

9. Die Priifung cines Thevmometers gejdyieht wie folgt:

1) Wan jtellt dasfelbe nebft dem Novmalthermometer in ein Gefdap mit heifem Wafjer
unbd Deobadytet forgfaltig unter Sfterem Umrilhren des Wajjevs den Gang beider Jnjtvumente
wihrend ber ABLIHlung.  Hicrbei ijt bejonbers aud) die dburd) cinen vothen Strid) angegebene
Tempevatur von 124, © N., auf weldje bdie’ Gintheilung ber Altoholometer bajivt ift, gu
Deadyten.

2) Die Nidptigheit ded Nullpunttes der Scale wird dadurd) gepriit, dafy man die stugel
be8 Jnftrumented in eine angemeffene Wenge FHein geftofiencen Eifed ober aud) in Sdnee ftellt,
welde im Sdymelzen begriffen find.

10.  Bu diefer Priifung werben glajerne Cylinder, wie jie i Nr. 3 evwihnt
jinb, angewenbet , body find bicfe Gefafe auf einem mit Fily ober einem anberen bie Warme
fdledpt leitenden Stoff belegten holzernen Fubgejtelle, weld)ed auf feiner unteven Seite mit
3 Holstndpfen verfeben ijt, und auf benfelben Hobhl jteht, aufsujtellen.

11, Werben bei der Vergleidung mit dem Novmalthermometer nur Abweidungen von
hodhftens Y/, © gefunden wnb ijt bad unterfudyte Thevmometer audy fonjt fiiv 3ulaffig g
cvadhten, fo crfolgt bie Stempelung in ber Art, wie jie §. 71 ber Cidjorbnung angiebt, und
¢3 ift basfelbe Dievauf sur Bollenbung, d. §. pur definitiven Befeftigung ber Seale und jum

Sufdymelzen der Ui srohre an den Vetheiligten jurfictzugeben.
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12, Grjt wenn diefe Vollendung bewirtt ijt, und fid) bei eciner nodymaligen turjen
Yergleidung mit dem Jormalthevmometer ein VBebenten nidyt evgeben hat, tann bie Yus-
Diindigung des Cidyfcgeines, auf weldem aud) der Wmjang bder Scale umd ihre Lange in
Diillimetern angugeben ijt, evfolgen.

c) Thermo-Altoholometer.

13, Bei der Gidung cined Thermo-Altoholometers, weldyes den in §. 70 dev Eidyordbuung
angegebenen Bedingungen entjprid)t, gelten die vorher unter a) und b) angegebenen Vovfdyriften,
e5 bebarf aber ciner breimaligen Vorlegung bei der Gidanftalt, wie fid) diek aus den
nadyfolgenben Bemertungen ergibt.

14, Bei ber erjten Borlegung erfolgt die Prifung unbd besiehentlid) Stempelung
bes Thermometers nad) ber unter b) angegebenen Art.

Yei ber jweiten Vorlegung muf die dejinitive Vefejtigung der Thermometerjeale
Dewirtt, bie glaferne Umbiillungdrshre an bem oberen Gude mit einer diinnen Spindel verfehen
und in diefelbe bie Altoholometerjcale vorldufig eingefept fein. 3 wird mun bie Nadypriifung
bes Thermometers nad) Nr. 12 und bic Pritfung der Altoholometereale nad) den Vorfdyriften
unter a) vorgenonumen, aud) bdie lefitere eventuell gejtempelt und mit ber BVegeidnung de3
Gewidytes verfehen.

Bei der dritten Vorlegung, melde die vorausgegangene befinitive Vefeftigung dev
Altoholometerfeale unbd bie Sufdmelyung des gangen Jnjtrumented vovausfeyt, ijt die unter
Ne. 7 erwibhnte Nadjpriifung vorgunehmen, und erft wenn bei diefer ein Vebenlen nidht ftatt-
fiubet, tann die Auslieferung des Cidyjdeines und der Iteductionstab nebjt Gebraudydan-
weijung exfolgen.

XII §nftruction fiir bag Giden ber Gasmefjer.

(Angjdhrungsbefimmungen gu §. 73—78 unb 82 der Ciderbuung).

1. Die Cidjaujtalten haben nuv folde neue Gasdmefjer zur Priifung anyunchmen, welde
b in §. 73—76 ber Gidorbmmg angegebenen Vebingungen entfpredien, und bei benen dag
a3 Siplhoert umjdlichende Gehiufe nod widt fejt vesidloffen ijt.

2. Das Rablwert muf aufer den fiir die eigentlidge Regijtrirung nad) Kubilmetern
bienenden Zijferblittern sun Bwede ber Gidung nod) eine Ginrigtung befien , durd) welde
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fleinere Maumtheile bed durdgegangenen Gafed bis ju ber Grdfe Herab angegeben
werben, wie jie ju genauer Wejtinmung bes etwa vorhandenen Fellers crforderlid) ift.

3. Die Pritfung fat jid) sunddit auf die Unterjudung ber ridjtigen Anorduung
bed Zahlwerts u erftreden, b. ). barauf, daf die von den Biffevbldttern martivten Zahlen-
angaben ben wirtlid) vollffihrten Umbdrehungen dev cingelnen Theile bes Medjanismus entfpredyen,
fowie baf3 bie lefteren jwedentfpredyend audgefiifet find, aud) nady bewirttem Berfd)uf bes
ehaufes eine Berftellung von aufen nidyt erfahren tdunen.

4. Die weitere Prifung erfolgt entweder durd) Anwendbung cines KLubicir-
apparat8, von bem aud.eine abgemeffene Quantitit atmofphdrifdjer Lujt durd) dben Gas-
meffer getviecben und mit den Angaben des Bihlwertes verglidyen wird, ober andy, bei griferen
Basmeffern, wo bie Venupung des vorher ermdhnten Apparates nidh)t ausfiihroar ijt, durd)
Yergleidung ber Angaben bes ju  priifenden mit benen cines Control- Gadmeffers,
wifhrend Beide in demfelben Beitraum von gleid) grofen Gasmengen durdyftrdmt werden.

Bon Dbeiben Arten der Pritfungsapparate gilt die Bejtimmung, dafy jie nur dann von
ben Gidjanftalten benutit werben bitvfen, wenn fie von bder untevfertigten £ Commifjion vovher
gepriift unb geeignet Defunden worden jind. Diefe Bejtimmung gilt audy fiw die eidyamtlidye
Benugung von Cubicivappavaten und Control-Gasmejjern, weldye auperhald der Cidungslocale
aufgejtellt find.

Bei ben etwa nod) vorhanbenen dlteven Appavaten evjtever Avt bedarf es im Wefent-
liden nur einer llmdnderung der Scalen nad) Mafsgabe bev Bevdndevung ber Regi-
Jtrirung3einfeit.

Bei der Venulung von Kubicivapparaten oder Contvolgasmefjern, welde aufzerhald bes
Cidungslocales aufgeftellt find, ift bie Cidjanftalt verpfliditet, jid) von bem vorfdriftdmdfigen
Bujtanbde der Apparate unb ven ber Grfithung aller durd) die Jnftruction vorgejdrichenen
Yedingungen vidtiger Cidung in jedbem Falle ju fiberseugen, und die Vornahme ber Eidung -
3w verweigern, fobald eine der Vorfdyriften nidht evfiillt ift.

Behujs weitever Controle hat bie Eidanjtalt bei fortlaufender BVenutnng bev aujevamt-
lidhen Apparate von Beit ju Beit eingelne mitteljt derjelben geeidyte Gasmejjer ciner Nady-
pritfung mit Anmwendung ihrev cigeneneApparate ju untererfen.  Ueber bie MNefultate biefer
Priifung ijt ein Prototoll aufjunchmen, unb, jobald jid) ivaenbwelde Unjutriglidteiten cv-
geben Baben, jofort an die onigl. Commiffion gu beridten. Dicjelbe wird bie auberhald ber
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Gidjungslofale Beftefenben Controlapparate filr Gadmefjer jeitweilig einer Pritfung unterzichen,
biefelben nady lmftdnden ridhtig ftellen, oder aud) deven fernere Anmwendung unterfagen.

6. Dic in nemever Beit angewendeten Kubicivapparate fiir Gasmeffer find
im TWefentlicgen in folgender Art cingevidtet.

Jn einem cylindrijden Wafjerbehalter befindet jich eine cylindrifdye Glode von Bintoled),
verginntem Gifenbled) oder Kupjerbled), welde oberhald an einem Gurt aufgehingt ijt; fie
enthalt untehald und oberhalb einen verjtivtten Nand unb an bem unfern Dianbde 3wei bia-
metral gegeniiberliegenbe Yeitvollen, weldje an verticalen Seienen laufen, bie im Junern bes
Wafjerbehilterd angebradt jind, an bem obeven Ranbe aber, um Y00 gegen bdie unteren ver
febt, gwei Qeiteollen, beven verticale Fiibrungsfdjienen auf ben Rand bdes Wajferbehilters
aufgejett und oberhald entjpredjend befejtigt jinb. Hierdurd) wird die Pavallelberwegung der
Gloe gefidert. .

Der die Gloce haltende Gurt geht vertical nad) einer Yeitrolle, hierauf Horizontal nad)
einer pweiten und von bier vertical hinab nady bem ewidytdtrager, auf welden Gegen-
gewichte aujgelegt werden, wn die Glode aufjugichen obev ihr wibrend ber Priifung gerabe
ein foldyes lebergewidht su belafjom, bafy die in ifhv eingefdjlofjenc Luft die vorgejdjrichene
Spanung  von 0 mm,  Wajjermanometer-Hihe erhalt. W diefe Spanmung von ben
Bewidptsverminderungen unabbhingig su maden, welde dic Glote durd) den wadfenden Hhybdro-
ftatijen Auftvied bei ticjerem Gintaudyen crleidet, jind an dem Gurte Fleine Vleigewidyte in
foldyer UAnorduung befejtigt, daf jie beim Sinfen bev Glode diber bie erjte Yeitvolle Binweg-
gebend, bie jedesmal evforderlide Ausgleihung durd) Verminberung der Wirtung dber Gegen-
gewidyte hervorbringen.

An der Gloce ift eine Scale angebradyt, weldge durd) einen an dem Nande bed Waffer-
Gepilters Defindlidjen HBeiger die Ginfentungatiefe der Glode wnb baburd) das Volumen ber
au3 berfelben verbrdngten Lujt ertennen ldft.

Der Wafferbehilter enthilt am Boben einen Auslafhahn, um wvon Beit zu Beit bas
Waffer ablaffen und ernewern zu tdnnen.

Jn ber WMitte bes Waijjerbehilters befindet fid) bas Luftabfiihrungdrohr, befjen obere
Ocfjnung in der Ghene der dufeven Nandilide fiegt, bag durd) den Voben hinbdurdygeht, an
einer Scite bed Vehdlterd in bie Hihe jleigt, wnd jidy in angemefjener Hihe Hovizontal wme
Biegt; basfelbe enthill cinen Dreiwegehalhu, welder in jeinen veridiebenen Slellungen gur
Geftattung dev Lujtanfaugung behujs Fiitung dee Gilode, dann sur Herjtellung bev Vevbin:
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bung der Glode mit dem gu priifenden Gazmeffer, enblid) audy jur Wfperrung bed Luftaus-
tritted bienen fann.

Bur Abfpervung ift jebod) meijtend nod)y am Borisontalen Gude bes Nolrs ein befon-
dever Ubfperrhahn, fowie vor bdemfelben ein Waffermanometer sur Grmittelung der in her
BSlode vorhanbenen Luftfpannung angebradyt. s

Der Dreiwegehahn ober ber befondere Abfperrhahn wird vortheilhaft mit ciner Aus-
(3fevorriditung verfeben, welde bewirft, bdafy plogli der Hahn gefdlofjen und ber Lujtaus-
tritt abgefpertt wird, fobald bic Gilode fidh bis sum Gudpintte der Scale gejenft hat.  Diefe
Mi3ldfung wird durd) eine am obeven Nanbde der Glode angebradjte Schraube, welde dic
Avvetirung bed befdwerten Hahnfdhlitfjels auslsft, bewirft und durd) ihre Stellung vegulirt.

Das Gnde bed Luftrohra fteht in einer folden Hiohe fiber dem neben bem Wafjerbe-
filter befinblijen Arbeitstijde, daf; eine leidhte Verbindbung bdesjelben mit den auf bdem Arbeita-
tifhe aufgeftellten © fiern burd) ¢ ifdlaudye erfolgen tann.

Am Gnbe bed Arbeitatijdes ift ein Nohritict (Ausbladrohr) angebrad)t, weldes einerfeits
mit bem ustrittdvohre ber Gadmefler durd) einen Gummijdlaud) verbunben werden tann,
anbeverfeitd einen Ausblaghahn enthilt, durd) welden die Ausfufigefhmindigteit ber Luft regulirt
werben Fann unb auferbem mit einem Wajjermanometer Jur Grmittelung der Spannung ber
audtretenden Luft verbunden ift.

6. Die an ber Glode angebradte Scale it durd) Kubicirung der (Sloce mit cinge-
fiilltem Waffer 3u Bejtimmen unb jo 3u theifen, dak man jedenjalld nody eingelne Qiter absulejon im
Stande ijt.  Cin Yiter wird abev bei bem Glodendurdmefjer von 7 Decim. 8 Decini.
einer Gloctenbervegung pon etma 2,61 Miltim. 1,99 Millim.
entjpreden; €3 wird dafer aud), wenn man die Glode jur
Abmefjung von 500 L. ober !/, Kubitmeter benuben will,

“ber meffendbe Theil ihrer Hibe ungefabhr 1,3 Meter, 1 Meter
wevben, ober wenn ber Inalt 600 L. werben joll, ungefihr 1,67 WMeter, 1,2 Meter.

7. Das Verfahren bei Amwendbung ded Apparated ift folgendes:

Man Hebt die ald Luftbehilter bienende Gilode in die Hihe unbd regelt Lei gefdylofjenem
Abfperrhahn dburd) Bulegen ober Wegueh von Bewidyten die Sp q ber eingefdloffenen
Quft fo, baf bag Manometer 40 Willimeter Wafferfaule seigt,

Der 3 unterfudjenbe Gadmeffer wivd auf bdic DHovisontale Platte be3 Avbeitdtifdyes
gejtellt (memn berfelbe mit cinem Penbelzeiger verfehen ijt, fo, bdafy die Spite bes Penbeld
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genau fiber ber Marle einfpielt), bder Bifhlappavat auf O gebradt, unbd bag Gingangsrohr
mit bem Robrende an der Slode, bas Ausgangdrohr aber mit dem Audblasrohre lufididyt
verbunben.  Hierauf wird ber Gasmejjer folange mit Wafjer angefiillt, bis basfelbe am
Abflufrohre audgufliefen anfingt, der Abfperrhabn der Glode gedjjuet wnd jo lange eine
Durd)ftrdmung ber it geftattet, i3 i) die Trommel bes Gasmefjers wenigftens einmal
umgebreht Gat (vergl. Nr. 8), unbd nun bev Ausblashahn gefdylofjen.

Hievauf wird Wafjer in ben Gadmeffer nadgefllt, um bden Wafjerftand in demfelben
auf bie Hobe gu bringen, weldge er bei gerodhulihem Gebraudye einnehmen foll, wnbd mun
bie gange Borridhtung einige Jeit ftehen gelafjen, um gu fehen, ob fih eine Verdnberung im
Gtanbe ber Glode jeigt ober nidht, und bdaraus auf bie Didjtigheit ju jdlieen.

inbet ein Nieberfinten der Gfode ftatt, fo ift junddft su unterfuden, ob bie ange-
bradten Berbinbungdrafren bid)t jdlicken, und erft in dem Falle eine Unbicytheit bed Gas-
meffer8 angunehmen, wenn Bier ein Fehler niht vorhanben war.

Haben fid die Berbinbungdrahren und bie u prifenben Gadmefjer didt ermicfen, fo
Bffnet man ben Audblashabn almdblig fo, bdaf ein bftedmen ber Luft ungefihr mit der
fiir Den ju unterfudenden Gasmeifer gehorenden Gefdymindigleit ftattfindet (vergl. Nr. 8).

Wenn diefe Gefdwinbigleit erveiht ift, fann gur eigentliden Beobadjtung gefdyritten
merben.

Man fdliegt dbann den Ausbladhabhn und ben Abfperrhahn, fillt die Gloce, wenn bdick
exforberlidy ift, ihrem gangen Jnbalte nady mit Luft unb zeidhnet fowohl ben Stand ber Scale
an ber Qftglode al3 aud) den Standb bded Badhlwerfd an bem Gadmeffer (auf lepterem na-
tiielidy einfdhlieBlic) der Angaben, burd) welde bie tleineren Raumtheile nad) RNr. 2 gemefjen
werben).  Hierauf wirb fowohl ber Abfperrhahn alg der Ausblashahn gedfinet, wnd eine an-
gemeffene Luftmenge durd) den Gadmeffer hindurd) gelaffen.

Wihrend de3 Quitaustritted wird forohl ber Stand des Manometerd vor bem Abfperr:
bahn al3 be3 M am Ausbladhahn beobadjtet unbd notirt, beim Endeder Beobad)tung

aber fomohl ber Stand bed Beigerd an ber Scale der Luftglode, ald aud) die Angabe bdes

Bablwerts am Gadmeffer aufgeseidnet. Die Differen; der Ablefung an  dev Glodenfeale

au Unfang und Ende ber eigentliden Beobadtung evgibt dad burd) den Gasmeffer hinburd

getriebene Quftoolumen unb ble Differen; ber Ublefungen an dem Jdhiwerfe dad von dem

Sagmeffer vegiftrivte Luftvolumen. Die Tegteve ahl darf wm nidyt mehr ald ywei Procent
79
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von ber erfteven abweidjen (vergl. §. 77 ber Gidjordmung), wenn der Gasmefjer al frempel-
fabig 3u eradyten fein foll.

Durd) die vor{driftdmdipige Ausfihrung bed vorjtehend Dejdyriebenen Berfahrend ift die
Priifung eined Sasneffers, welder nur mit cinem Fhiffigleitsitandbrohre und jugehsrigen
Abflurohre verfehen ift, abgefdhloffen.

Bei den mit ywei Flffigteitaftandrohren, deven obere BVegrensungen nidyt in cinemt und
bemfelben Niveau liegen, und swei Jugehsrigen Abdjlufsrohren vevjehenen Gadmejjern gejtaltet
fiy bie Prifung unter Jnnehaltung desjelben Ganges im  Algemeinen, indbefoubere der
Priifung auf Gasbidtigteit, im Eingelnen wie folgt:

Wit der Auffiillung ded Gadmefferd wivh fo lange fortgefahren, bis dad Waffer aus
cinem der vorhanbenen beiden gedfineten Abfufrofre audsuffiefen anfdngt, woburd) angeseigt
with, baf bas Fillwafjer im Gagmefjer die obere Begrenjung eined und war bded niebrigften
ber vorhandenen beiden Flifjigleitsjtanbrohre erveidyt Hat.

Yei bem durd) diefe Vegrengung feftgeftellten Fliifjigteitaitande wird nunmehr nady Ver-
idliefung ded nod) nidht in Function getvetenen jweiten Abflufrohres in vor{driftdmafiger
Reife die Pritfung vorgenommen. Weidyt nad) bem Refultate derfelben das von bem IJhl-
werk vegijtrirte BVolumen um mehr ald gwei Procent im Sinne bed Suviel ober Buwenig
von ber Angabe ded Normalapparated ab, fo ift der Gadmeffer unter Berednung der tay-
mafigen Gebithren fitv Puiifung, ungeftempelt juriidiugeben.  Jft die Ubweidung im Suviel
ober Bumwenig eine geringere al3 jwei Procent, fo wird mit der Priifjung bed Gasmeffer8 in
der Weife mweiter fortgefahren, daf nad) Ocffuung e  vorbeseicineten jweiten Abfluftrofred
wnd Verjdhlichung ded bei dev exften Priifung in Frunction gewefenen Abflufrohres Wafjer fo lange
nadgefiillt wird, big fold)ed aus dem gedjfucten Abflufrohr auszuiliefen anfingt, woburd) angeseigt
wird, baf bas Fitllwajjer bic obere Vegrensung des hodften Fliifjigteitsjtandrohres evreicht Hat.

Bei dem durd) bieje Vegrensung fejtgejtellten I)iid)ftﬁxiiglid)cn Fliiffigteitajtanbe wird mm-
mehr cine gweite Priifung vorgenommen.  Grgibt jich bei derjelben feine Abweidjung, welde
swei Procent im Suviel fberfdyreitet, — cine Abmeidjung im Swvenig fanmn Hier nad) dem
MNefultate dev vorangegangenen Priifung gwei Procent niemals cvveiden, — fo ift ber Gas-
mefjer vorfdiftdmafig su ftempeln.

Jm Falle bed ausbriidliden Cinverftindniffes der Jnteveffenten ift bie ymweite Priifung
Oei hichitem Flitfjigteitsitande aud) bann audjufithren, wenn bei dev Pritfimg bei nicbrigftem
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Flifjigleitsitande bie Abweidung im Buwenig mehr als gwei Procent betvagen Hat, unter
ber Boraudfepung jebod), bdafy bad Einverftinduif aud) fber bie unter biefen Bevhaltnifjen
cintretenbe RNothwendigleit, dad gu bem nicdrigjten Fliiffigteitsitande gehorige Abjlufrohr duvd)
geeignete Stempelung gegen jede fernere Benugung nad) der Cidung und Stempelung 3u
fidjern, ergielt ijt.

Die Stempelung findet in dem lefstermihnten Falle jtatt, wenn bdie Prifung bei hadjtem
Jliiffigteitajtande ergibt, bdaf3 die Angaben bde3 Gadmeffed im Juviel ober Suwenig teine
grofieren bweidjungen jeigen al3 ywei Procent.

Bei den im §. 78 ber Cidhordbnung vorgefdyrichenen Stempelungen ober gejtempelten
Plombirungen, weldje gur Siderung der Begrenzung bed normalen Flaffigleitaftandes beftimmt
jind, ift davauf gu feben, baf, fall8 wie bei ben fogenannten Stationdgadmeffern ber normale
Hiffigteitaftand an einem duferen Flifjigteitaftandrohr durd) einen Ieiger fixirt wird, ent-
weber bie Stellung bed gansen Beigerd durd) Stempelung 3u einer unverdnbderliden gemadyt
werde, ober, wenn ber Beiger beim Trandport ded Gadmefjrd nad) ber Cidung abgenommen
werben muf, forvohl bie normale Stellung bHed Reigerd auf dem Kovper bes Gasmefjers
durdy bie Stempelung fivict werde, a3 audy bie Ginvidtung be3 Jeigerd ber Wt fei, baf
bie TBiebevanbringung genau in ber normalen Stellung, welde bei ber Gidung jtattgefunbden
Bat, dburd) bie an ber Wand bes Gasmeffers angebradte Stempelung I)i;lreid)euh verfidert
mwerbe.

Falls Fliffigteitajtandseiger und Bahlwert beim Trandport abgenommen werben follen,
it bgrauf ju adyten, bdafy die Bugehorigleit bder abgenommenen Theile ju bem Delveffenden
Gadmeffer durd) Aufidlagen bev fortlaufenben Fabritnummer deffelben in juverlifjiger Weife
erfidytliy gemadit fei.

8. Jft fiir einen Gadmefer

J = 4 L. und

V = 0,48 Kub. Met. (= 480 L.)
angegeben, fo madt bie Trommel %), — 120 Umbdrehungen in der Shinde, aljo 2 Um-
brehungen in ber Minute; €8 ijt daher aud) ein Yingever Seitvaum al3 ctwa cine Minute
su der in Nr. 7, Abjay 3 angegebenen vorliufigen Wmbdrehung der Tvommel nidt erforder
lig, die den Zwed Bat, alle Adtheilungen der Tvommel mit Luft von derjenigen Spanmung
angufitllen, wie jie in dev QLujtglode vorhanden ijt.
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Um bden Ausblasdhahn fiir die Pritfung biefed Gasdmeffera entfpredjend ju reguliven, ift
su Deadjten, daf bas Bolumen der durdjgehenden Luft in der Stunde 430 L. unb in ber
Minute 8 L. betrdgt, 3 ift baher bie Definung bdes3 Hahnes fo lange zu verdndern, bid fid)
in ber Minute bie Luftglode um ctwa 8 L. fenft ober ber gleide Betrag am Zalhlwert

abgelefen wird.

9. Die Beobadytung bed Seigevftanded an der Scale und bded Sahlwertftanded hat mit
ciner folden Genauiglfeit yu erfolgen, bajy Fehler wvermicben werben, bie fonjt leicht
in Bereinigung mit unermeidligen Fehlevquellen, wie den in Folge bes Wiberftanbed ber
Trommelbrehung eintvetenden Berminberungen dev Luftjpanmung, der Tempevaturverdndernng
u. f. w. Abweidumgen hervorbringen tonnen, bie einen in ber That juldjjigen Gasmeffer al3d
unguldfjig evfdyeinen lafjen twiirben.

Stleine Abwcidhungen der Wanometerhshe jind ju vernadylafjigen, da ein Luftoolumen
von ber Gvdfie = 1000, in ber Luftglode bei 40 Millimeter Waffermanometer-Hihe ab-
gemefjen, unter dem gewdhuligen Lujtbruce in cin Bolumen von etwa 1004 fibergeht, aljo
bie hierbuvd) Hervorgebradyte Differeny nur etwa Y/, Procent fir je 10 WMillimeter Ver=
dnberung in ber Wanometerdbruchshe betrdgt.

Gin Fehler von 1 Millimeter in der Ablefung an ber Glodenfeale bei ciner Glode von
8 Decimeter Durdmeffer (f. Nr. 5) Detrdgt beveits !/, Liter Luftvolumen, b. §. fiir 100
Dindurdygegangene Liter ', Procent. ©8 muf baber bdavauf Niidtfit genommen werden,
bafy bic Wienge der durd) den Gasmejjer gefihrten Luft cine folde Grofe erhdlt, baf diefer
Jebler auf das Nefultat einfluflod bleibt. .

Gin Fepler in der Ablefung bed Bahlwerted von gleicher Grofe mit bem vorbergehenbden
at natiivlidy benfelben Ginflufy; 8 muf bdafer aud) barauf gefehen werben, daf zu Enbde
ber cigentlidjen Beobadhtung die aufeinander wirlenden, bdie Bewegung fibertragenden Theile
de3 Bihlverted einander in demfelben Sinne wie u Anfang ber Beobadytung beriihren, was am ficher=
jten bann erfolgt, wenn bie auf bic Gastrommel wivfenbe Luft dauernd gleide Spannung Hat.

Gudlid) tann Desiglid) ber Angabe bdes Bihlmertd ein Fehlev dadurdy entftehen, bdaf bie
lcbertragung der Bewegung von der Teomuneloelle aus durd) nidt vollfommen gleigmafig
getheilte Riber evfoigt, obev bie jur Negijteivung dev tleinften Volumentheile beftimnte Scheibe
nidt gleiymifig getheilt ift, biefer Fehler wird durd) eine grofere Anjahl ber Umbrehungen
der Trommelwelle ju einem verjdjwindend Eleinen Betvage gebradyt, und der julept beseidhnete
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Ausfithrungsfehler dadurd) einfluflos gemadit, daf man bie Veobaditung jdlielt, wenn ber
Beiger an ber bie fleinjten Volumentheile vegijtrivenben Scheibe auf derfelben Stelle jteht,
wie gu Anfang der Veobadjtung.

10. RNad) Mafgabe be3 in Nr. 9 Angefihrten ift ¢3 bei Fleineren Gasmeffern nidt
in allen Falen erforberlidy, ben vollen Luftinhalt dber G lode dburd) die Tvommel
gu treiben unb namentlidy bann nidt, wenn bie Beobachtung regelmifig verlduft.

Grgibt i) aber bei der nad) Nr. 7 vorgenommenen Vergleidung bes burdygeftromten
unbd bed dburd) bas Bahlwer? vegijtricten Lujtvolumens eine dem uldfjigen Fehler naheijted-
enbe ober benfelben diberfteigende Abmeidung, fo ift bie Beobadhtung mit einem grofeven
durdyftrdmenben Luftvolumen u wicberholen.

Bei groferen Gadmeffern geniigt bie einmalige Entleerung ber Glode nidht, e3 muf
bann nad) vorher erfolgter gleideitiger Abfperrung beg Ausblass unbd Abfperrhahnes bic
®lode von Newem gefiillt und ihr Luftinhalt unter ben vorfer in Nr. 7 angegebenen Ve
bingungen burd) ben Gadmefjer getvieben, bdicjes Verjahren aber fo oft wicderholt werben, bis
ba3 @efammtoolumen ber burdjgedriidten Quft ben zuvor angegebenen Vedingungen entjpridyt,

11. Obgleid) €3 3wedmifiger ift, jeben Gadmeffer einseln ju priifen, fo fann dody gur
Abtdrgung bes Cidgefdafts die gemeinfdaftlide Prifung mehrerer Gadmefjer
gleidger ®rdfe, bie von berfelben Fabrif angefertigt find, in ber Art vorgenommen werben,
baf bie gur Vefung benugte Luftmenge aud einem diefer Gasmejjer in den anbern iiber-
ftedmt, unb erft von bem lebten burd) ba3 Auablasrohr in bie Atmojphare entweidht.

Die Angahl dber gleidyseitig 3u priffenden Gadmefjer darf bei ben Fleinen Gattungen 5
nit dberfteigen und ift bei groferen auf eine geringeve Bahl gu bejdyranten.

Da bierbei bie Spanmung ber Luft vom erften big gum legten Gadmejjer abuimmt,
wird ber lebte eine etwad grofere Umbrehungdzafhl zeigen miifjen, al3 ber evfte; e3 bilbet aber
biefe Differeny nur einen geringen Theil ber ald juldffig erflacten Abreidung, wie fid) bieh
aud Nr. 9 ergibt.

Beigen fid) bei ber Beobadytung Unregelmdfigteiten, fo ift ber Berfud) mit den Gas-
meffern eingeln ju wieberfolen. Gleidjed hat mit denjenigen Gadmeffern ftattsufinden, die
bei ciner folgen Pritfung einen der juldffigen Abmeichung nabeftehenden Fehler seigten.

12. Die im Borftehenden angegebenen Vorfdyriften {iber bdie Pritfung erftreden fid)
foroohl auf bdie naffen al3 auj bdie tvodenen @nﬁmeifer, mit ber felbjtverftanblicgen
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Ausnahme, daf Dei den lefteren dasd iiber die Negulirung des Wafferftandes Gefagte in Weg-
fall tommt.

Auferdem find aber bie trodenen Gadmefier nod) eincr yweiten Priifung su unter-
werfen, Dei welder ein wefentlid) langfameres Durdjjtrimen der Luft jtattfindet, in bev Ant,
bafy fir bie gleidy groBe Luftmenge etwa bie breifade Beit verwendet wir.

Grft wenn Beibe mit einem folden Gadimefjer vorgenommene Beobad)tungen ein ange:
ndbert gleiched Refultat geben und bie etwaige Abweidgung in der Negijtrivung inuerhald der
suldffigen Fehlergrenge liegt, ijt ein trodener Gadmejfer al3 ftempelfabhig su evadten.

Durd) biefe boppelte Pritfung foll ermittelt werben, ob die angervenbeten Membranen die
evforberlidhe Unduvdyldfjigfeit Defigen.

13. Die Anmwendung eined Controlgadmefferd yur Cidung eined groferen Gas-
mefjerd barf nur ausnahmsweife wund in dem Falle ftattfinden, wenn die Benuppung eines
Rubicirapparates unthunlidy ift. (Vergl. Nr. 17.)

Der Dhievbei anjurwendende Controlgadmeffer muf in Besug auf bie Ridtigleit jeiner
Regijtrirung durd) die Commiffion unterfudyt und ber etwa Dei demfelben vorhanbene Fehler
angegeben fein, fo bajy er bei ber fpdteren Vergleidjung mit dem ju pritfenden Gasmeffer
Beriidfidtigung finden fann.

Bei der mittelft eined Controlgadmeffers anguftellenden Pritfung eined Gebraud)sgas:
weffers empfiehlt e8 fidh, 3wei linger anbauernbe Veobadjtungen in ber Art voryunchmen,
bafy Dei ber einen bad Gad uerft burd) ben Controlgadmefjer und dbann burd) ben ju pritfen-
ben unb bei ber anberen guerft dburd) dem ju priifenden und dbann burdy den Contvolgadmeffer
gebt. 68 werben bann bic Mittel dev fo erhaltenen Nefultate mit cinander verglidgen, unbd
aug ber fid) etwa crgebendben Diffeveny auf die Buldffigleit gefdilofjen.

14. DBerigtigungdarbeiten haben die Cidanftalten an Gadmeflern niht aus-
ufithren.

15. Bei ber Stempelung der Gadmefjer find die in § 78 dev Cidjorduung ange-
gebenen Borfdyriften gu befolgen.

Das Aufoviiden bed Stempels hat in Binnloth u erfolgen.

Bei Gadmeffern, fir welde die Grofe von V gu bejtimmen ijt, wirb diefelbe auf einen
Binntropfen aufgeftempelt.

Bur Bejtimmung der Grofe V taun theild bie friheve Angabe ded Tvommelinhaltes,
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theild die 3ahl ber Flammen dienen, fiir beven jebe ein jtiinblihes Gadvolumen von bdurdy-
fdnittlid 142 Riter 3u rednen ift.

16. M3 wefentlide Neparaturen, Dbei dberen nusfiihrung bdie nad) anbeven
Maagen regiftrivenden Gasdmeffer auf metvijde Regiftrirung in Folge ded §. 82 ber Eidh-
orbnung eingeridytet werben miiffen, find ju evadjten: Grneuerung ber Welle, der Trommiel,
be8 @ehaufes, des Bdhlwerted unb Vevdnberung Hed Mefraumes.

17. Um bie bebeutenden durd) bie Cidung ber nad) dlteren Maafen vegiftrivenden
®admefjer entftehenden Cidjungsarbeiten, welde jum Theil an Orten vorzunehmen finb, an
benen fid) eine Gidanftalt nidyt befindet, fiberfchen unb obne ju grofe Beldjtigung der Gas-
anftalten nnb Confumenten burdfithren su onnen, wird beftimmt, dafy an joldjen Orten, wo
cin Rubicirapparat fiir Gazmefjer nidt ovorhanben ijt, ausnahmsweife aud) die Priifung
fleinever G5 fier burd) Controlgadmefjer vorg werben faun.

Miinden, dben 1. Februar 1876.

Kgl. Normal: Gidyungs : Commiffion.
Nies, £. Minijterialrath.

@rdens-Verleihung. reidjifdjen Generaljtabseorps, Felix Grafen von
— NRofenberg-Orfini, basRitterfreuyT. Claffe

Scine Majeftat dber Konig haben o3 Bevdienftordens vom feiligen Midjael ju
Sid) allevgndbdigft bewogen gefunben, unter'm verleifen.
12, Suni 1. 3. bem Hauptmann im £, £, sfter-
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